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Novinkama trh

Aktivna regulacia drotu —
zjednodusené zvaranie
TIG studenym drétom

Inovaény naskok produktu Fronius TIG DynamicWire
oproti beznej nepretrzitej preprave drotu spociva

v automatickej samoregulacii. Prudovy zdroj aktivne
prispésobuje rychlost podavania drétu zvaracim
schopnostiam, pozicii zvaracieho horaka a aktualnym
danostiam. Systém dokonca automaticky vyrovna aj
tolerancie konstrukénych dielov az do 30 %. Vysledok:
vzdy perfektné zvarové spoje. Existujuce systémy na
zvaranie studenym drétom iWave mozno lahko dovybavit
pomocou spustenia softvéru s patentovanym balikom
Welding Package TIG DynamicWire.

Preberame
zodpovednost

Trvalé udrzatelnost pre nas znamena chranit ludi pred fyzickymi
zatazami. Preto sme novému posuvu studeného drétu venovali
vela pozornosti. Drziak je mimoriadne lahky, pretoze vznika pri
hlinikovej 3D tlaci, ktora Setri material. Je ergonomicky a flexibilny
pri pouzivani. Unavné vibracie na rukovati horaka odpadaju tiez,
pretoze moderny proces zvarania studenym drétom si vystacdi
kompletne bez mechanického pohybu drétu vpred a dozadu.



Vyhody procesu TIG DynamicWire

Vyrazne zjednodusena
manipulacia

Minimalny ¢as

zaSkolenia

Ruéné zvéranie TIG
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1 posuvom drotu s ruénym posuvom drétu il
Nizka

Vzdy spravna
rychlost podavania
drotu

Tolerancie konstruke-
nych dielov do 30 %
sa automaticky
vyrovnavaju*

Treba len nastavit
parameter a mozno
sa pustit do zvarania

Oproti zvaraniu s kon§tantnou prepravou drétu sa pomocou
procesu TIG DynamicWire a dynamickej prepravy drotu

samotny proces prispdsobi zvaracovi, a nie naopak.

Vyrazne zjednodu§end manipulacia umoznuje vyskolenym
zvaracom rychlo produkovat vysokokvalitné zvarové spoje TIG.

Vysoka

Miera zruénosti

Dynamicky posuv drotu automaticky prispdsobi rychlost
podavania drotu aktualnej situécii.

Vzdy je tak k dispozicii optimalne mnozstvo drotu — Uplne
bez rué¢ného prispésobovania.

Prostrednictvom aktivnej regulacie drotu vznika samoregulacny
efekt, pomocou ktorého systém automaticky vyrovna tolerancie
konstrukénych dielov ¢i zmeny polohy zvaracieho horaka.

Na samostatné nastavovanie droétu a prddu sme boli zvyknuti
kedysi. Vdaka rezimu TIG SynergicMode staci jeden parameter
a zvy$né sa automaticky ulozia pomocou charakteristik
Specifickych pre material.

*V pripade kutového zvaru z CrNi ocele (1.4301/X5CrNi18-10) a pri hrubke
materidlu 10 mm sa v polohe PA dosiahne premostenie medzery 3 mm (30 %).



Jednoducho modernizovat a dovybavit

Vdaka komponentom na zvaranie studenym drétom sa
mobzu systémy iWave 300i — 500i rychlo doplnit o balik
Welding Package TIG DynamicWire. Jednoducho spustite
softvér a pustite sa do zvarania!

Periférne zariadenia systému

CWEF 25i: inteligentny posuv TIG studeného
drétu zalozeny na systéme SpeedNet

Komponenty zvaracieho horaka

TIG CW feeding: modernizovatelny posuv stude-

ného drétu pre inteligentné zvaracie horaky TIG

v

TFC: rychly systém na vymenu elektrod

HP 70i CWF: spojovacie hadicové vedenie

(podobny ,ceruzkovému systému")
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OPT/i CWF TMC B: volitelné prislusenstvo na
zapojenie zvaracieho hordka do posuvu studeného
drétu + pripojka na spojovacie hadicové vedenie
(bez povinne volitelného prislusenstval)

Balik Welding Package TIG DynamicWire

WP TIG DynamicWire: odomknutie aktivnej
regulacie drétu
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