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Calidad de
soldadura TIG

La méaxima calidad en cada corddn de
soldadura y con cualquier material:
gracias a una aportacion de calor
especifica y a una funcion de ignicion
mejorada, iWave te ofrece el maximo
control sobre tu arco voltaico y una
significativa reduccion en el retardo

de cebado.

Todos los elementos operativos de la
serie de equipos iWave también estan
disefados para concederte el maximo
control. El resultado es un manejo
intuitivo que te permite concentrarte

en tu reto de soldadura.

¢Tienes que enfrentarte a una gran
variedad de retos de soldadura? iWave
Multiprocess PRO es la solucidn ideal:
ademas de todas las funciones TIG que
podrias imaginar, también puede soldar

todas las variantes del proceso MIG/MAG.

iWave: Plena libertad para impulsar tu

potencial de soldadura.
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Aportacion de
calor especifica

Manejo intuitivo

Multiprocess
PRO

Ignicion
reproducible

Preparado para la
Industria 4.0

Maximo control del bafo de fusion

Con CycleTIG tendréas un control total del arco voltaico y,
por tanto, también de la aportacion de calor. Gracias a los
cortos tiempos de soldadura, mantendras bajo control el
bafo de fusion de forma segura y sencilla. También podras
soldar incluso los materiales mas finos con gran facilidad.

Guia grafica y dindmica del menu en méas de 30 idiomas

Hemos desarrollado una guia de menu intuitiva para
que puedas realizar los ajustes deseados directamente
y con seguridad durante la soldadura.

Un solo equipo, todos los procesos (iWave 300i - 500i)

iWave y Multiprocess PRO: la nueva forma de disfrutar
plena libertad de soldadura. Ademas de todas las
funciones TIG, puedes soldar todas las variantes del
proceso MIG/MAG con un solo equipo. Aprovecha el
concepto modular y amplia tu plataforma de sistemas
de soldadura de alta tecnologia con los Welding
Packages Standard, Pulse, PMC, LSC o CMT.

Reduccién de hasta el 71 % en el retardo de cebado

Cebados rapidos y, sobre todo, repetibles,
independientemente de la textura del material y sin
necesidad de adaptar los pardmetros de forma manual:
todo esto ofrece el RPI, o cebado con cambio de
polaridad, nuestra funcién de cebado inteligente.

Transmision de datos y autentificacion inaldmbricos

Preparado para la Industria 4.0 y todo lo que esta
por venir: iWave es compatible con los estdndares
de conexion mas importantes, desde WLAN hasta
Bluetooth y NFC.

Encontraras mas informacion en:
www.fronius.com/iwave




Manejo
iWave 190i—230i

Concepto de operacion
grafico y dinamico

Feedback grafico inmediato sobre los
cambios en los distintos parametros de
soldadura

Pantalla a color de 4,3" con indicacion
de texto claro

Mas de 30 idiomas disponibles

Todos los pardmetros de trabajo en el
primer nivel del menu
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Por y para soldadores: todos los
elementos operativos de la serie
de equipos iWave estan adaptados
a tu trabajo diario: la robustez,

los colores, la legibilidad y la
luminosidad.

Lo mismo ocurre con los ajustes:

Todos los parametros de trabajo
importantes estan disponibles
directamente en el primer nivel
del menu. La indicacidon de texto
en mas de 30 idiomas garantiza
un gran nivel de comprension y el
manejo con guantes es mas facil
que nunca.

— Facil de manejar con guantes — 5 Easy Jobsy 3 pardmetros

— Barra de estado: consulta las definidos por el usuario en el

funciones adicionales y los ajustes

primer nivel del menu

principales en un mismo lugar — Tecla de favoritos configurable




Simple, claro,
estructurado

En caso necesario:
5 EasyJobs

500

Interface USB
por ejemplo, para las
actualizaciones de software

Pulsador rotativo

Manejo iWave

300i—500i

Concepto de operacion
grafico y dinamico

Feedback grafico inmediato sobre los
cambios en los distintos parametros de
soldadura

Pantalla tactil a color de 7" con
indicacion de texto claro

Mas de 30 idiomas seleccionables
Todos los pardmetros de trabajo en el
primer nivel del menu




Barra de estado

Barra de navegacion

Pantalla tactil

Modo de pantalla completa

Gracias a la indicacion de
texto en mas de 30 idiomas:
los ajustes deseados se
podran realizar con la mayor

Enhebrado de hilos

Pruebas de gas

Campo NFC, p. ej. para

la administracion de rapldez pOSIble

usuarios y para el bloqueo/

desbloqueo de la fuente Intuitivo y seguro: el manejo se

de potencia mediante realiza mediante un pulsador central
tarjeta o llavero NFC giratorio o a través de la pantalla

tactil. Las instrucciones graficas y las
visualizaciones dinamicas de los cambios
de parametros§ sirven de ayuda al usuario.

— Barra de estado: consulta las — Modo de pantalla completa:
funciones adicionales y los ajustes visualizacion ampliada en
principales en un mismo lugar aprox. un 40 %

— 5 Easy Jobs — Primer nivel de menu

— La pantalla tactil también se configurable

puede manejar con guantes






TIG, MIG/MAG o soldadura por electrodo: con

iWave 300i, 400i o 500i y la opcion Multiprocess PRO
tendras maxima libertad y podras impulsar tu potencial
de soldadura.

La diferencia mas importante con los equipos
multiproceso convencionales: ademas de todas las
funciones TIG de alta tecnologia, tienes acceso a todas
las variantes de los procesos de la gama MIG/MAG.

Selecciona las funciones que necesitas de los Welding
Packages modulares: Standard, Puls, PMC, LSC y CMT.
También es posible realizar soldaduras por electrodo
profesionales, en la que destaca la soldadura por
electrodos celuldsicos.



iWave 300i, 400i, 500i

Utiliza los procesos MIG/MAG sin limites:
Con iWave, impulsa todo tu potencial de

soldadura en solo 3 pasos:

Paso 1 O
Paso 2 O
Paso 3 O

iListo!: O

Pide e integra la opcidon de hardware
OPT/i Multiprocess PRO.

Amplia tu sistema de soldadura
modular con los componentes de
hardware MIG/MAG necesarios,
como la devanadora externa, la
antorcha de soldadura, etc.

Selecciona los Welding Packages
MIG/MAG que quieras.

Tu fuente de potencia esta preparada
para todos los procesos de soldadura.



Lo mas destacado

Ocupa poco

espacio

No necesita

reequipamiento

100 % de
compatibilidad

]

TIG DC / AC/DC

\S

v

— Calidad y aspecto

3—500A

— Independencia
— Soldadura por elec

Soldadura por electrodo
de 10-500A

Ny

L

— Rentabilidad y
MIG/MAG productividad
— Welding Packages:

Standard, Pulse, P
LSC, CMT

— TIG DC o AC/DC de

— MIG/MAG de 3 - 500A

Una misma fuente de
potencia para todos los
procesos de soldadura.

Cambio de proceso con solo
pulsar un boton.

Con todas las variantes de los proceso de soldadura
disponibles de Fronius: TIG, MIG/MAG (Standard,
Pulse, PMC, LSC y CMT), soldadura por electrodo.

trodo

MC,
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Full o
Connectivity

Rendimiento para la Industria 4.0: iWave es compatible con los estandares

de comunicacion mas importantes. A través de Bluetooth, puedes conectar
periféricos al sistema de soldadura de forma rapida e inaldmbrica, desde
caretas de soldadura de alta tecnologia, como el Vizor Connect, hasta mandos
a distancia. A través de WLAN, puedes integrar los sistemas de soldadura
directamente en tu red y realizar actualizaciones de firmware facilmente.

Bluetooth

Para conectar mandos a distancia inaldmbricos y
caretas de soldadura con Bluetooth.

NFC

Para la administracion de usuarios o para facilitar el bloqueo y
desbloqueo del sistema de soldadura.

WLAN

Conectividad total: para actualizaciones y uso de la funcién
Smart Manager sin Ethernet (documentacion de datos).

acion
S

Control total: puedes asignar derechos individuales a cada usuario mediante el sistema de
permisos integrado. Al iniciar sesion a través de la tarjeta o el llavero, el sistema reconoce
inmediatamente lo que la persona puede hacer, y lo que no. Si deseas asignar y administrar
los permisos de varios sistemas de soldadura de forma centralizada, te ofrecemos la solucién
Central User Management.

12



WeldCube Light

Documentacion minima descentralizada

Integrada de serie y sin coste adicional, puedes registrar los valores medios de cada corddn
de soldadura directamente en el sistema de soldadura y exportarlos en formato PDF.

WeldCube Basic

Documentacion de datos descentralizada y

ampliada con un rango de funciones configurable

WeldCube Basic es la solucion ideal para todos aquellos que, ademas de los valores
reales, necesitan también valores nominales. En esta variante los datos también se
registran directamente en el sistema de soldadura.

WeldCube Premium

Documentacion de datos centralizada

Menos administracion, mas vision de conjunto: WeldCube Premium reduce
significativamente tu esfuerzo de documentacion al almacenar tus datos de
soldadura en una base de datos centralizada. Las funciones inteligentes de
administracion, estadistica y anélisis, incluida la visualizacion grafica, te ayudan
a controlar tu produccioén de soldadura.

Encontraras mas informaciéon en: www.fronius.com/weldcube

13



Excelente aspecto del

cordon de soldadura

Gracias a la funcion
Tacking

Aportacion de calor

especifica

Ideal para la soldadura de
chapas finas y la soldadura
para reparacion, p. ej. bordes

Control sencillo del

bafio de fusidn

No se producen perforaciones
por quemadura, ni siquiera con
cordones de rincon o a tope

Menos colores de temple

Para lugares sensibles

Manejo

simplificado

gracias a la posibilidad de
ajustar con precision la
corriente, el tiempo y varias
combinaciones de pardmetros

Para una aportacion
de calor especi

Soldadura TIG simplificada gracia

funcidon CycleTig. Se basa en el prificipio de la
soldadura intermitente y ofrece opciones de
ajuste adicionales y nuevas combinaciones de
parametros para obtener mejores resultados
de soldadura.

Comparacion de ventajas

Aportacion de calor especifica

f

Precisc Imprecis

CycleTIG



Aspecto del cordon Skill Level | Handling

\ \
CycleTIG O Ol (0
ycleTIG
M
D)) 0D Al
Bajo Alto Bajo
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Estables y reproducibles

Cebados K

Mejora evidente: iWave eleva el
comportamiento de cebaL:Io en la soldadura
TIG a un nuevo nivel. Se ha optimizado el
proceso de cebado AF y se ha adaptado a
los diferentes didmetros de electrodos.

YW=

¢Cebado mas rapido y reproducible,
independientemente de las propiedades del
material? iWave tiene una solucion integrad
de serie especifica para ello: RPI auto. El nue
modo de cebado es el perfeccionamiento
inteligente de la funcidon RPI on. Ahora, el
sistema de soldadura adopta automéaticamente
los cambios en los ajustes de cebado, incluso en
caso de deterioro y sin que tengas que intervenir
manualmente.

Resumen de la evaluacion RPI off RPI on RPI auto

Cebados repetibles

El menor retardo de cebado

Carga minima del electrodo

Tratamiento delicado de la
superficie del corddn de soldadura

* Comparacion con RPI off | Serie de pruebas en condiciones de laboratorio: corriente de soldadura de 200A / tiempo de soldadura de 0,5s / 1000 cebados
** Solo con iWave AC/DC



I'unciones TIG

00O
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Formacion de calota automatica en tan solo 2 segundos

Ahorro de tiempo de trabajo: utiliza la funcién para formar rapidamente
una calota basada en el didmetro del electrodo ajustado.

Tacking: hasta un 50 % de ahorro de tiempo en el

engrapado de materiales

Las corrientes de pulsado provocan oscilaciones en el bafo de fusion.
Esto facilita el engrapado de los componentes y acorta la duracidn.
En los puntos de engrapado apenas se aprecian colores de temple.

Soldadura sincronizada como nunca antes

Reto dominado: nuestro "modo de sincronizacion" hace que la
soldadura TIG simultanea a dos caras con corriente alterna sea mas
facil que nunca. Nuestra solucion a este ultimo reto de soldadura es
la armonizacion automatica de ambos arcos voltaicos, la cual permite
que dos soldadores trabajen juntos de forma sincronizada.

Formas de curva AC/DC: el arco voltaico

adecuado para cada necesidad

Suelda a tu gusto: iWave te ofrece la posibilidad de seleccionar
las formas de curva de la soldadura AC. Estas son distintivas de
las propiedades de soldadura que quieras conseguir en la tarea de
soldadura correspondiente. En caso necesario, también puedes
combinar las formas de curvas.

Postflujo de gas automatico: proteccién del

electrodo de tungsteno

Soldadura sin oxidacion: iWave garantiza la proteccion del gas
del electrodo de tungsteno y del corddn de soldadura. El tiempo
de postflujo de gas se calcula automaticamente en funcién de la
corriente de soldadura ajustada y del didmetro del electrodo.
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Asumimos la
' responsabilide

Sostenibles por conviccion

Larga vida util, reparable y reciclable: iWave, como
todos los productos Fronius, esta disefiado y fabricado
para ser sostenible. Con la tecnologia mas avanzada,
contribuimos a aliviar la carga sobre las personasy el
medio ambiente, y a garantizar un futuro digno para
las generaciones venideras.

iWave AC/DC: Ficha técnica

18

WEYE iWave iWave iWave iWave %lgz'ic / iWave %’S}’ZC j iWave gggyic /
190i AC/ 190i AC/ 230i DC 230i AC/ 300i AC/ DC /MV/ 400i AC/ DC /MV/ 500i AC/ DC /MV/
DCEF DC MV/B EF DC MV/B DC DC DC
NC NC NC
17,0 kg 16,5 kg 17,0 kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5 kg 67,0kg 65,0 kg 68,5 kg 66,5 kg
210 mm 210 mm 210 mm 210 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
369 mm 369 mm 369 mm 369 mm 740 mm 740 mm 740 mm 740 mm 740 mm 740 mm
mensiones / 558 mm 558 mm 558 mm 558 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm
Profundidad
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
5 120V 120V, 3x 200- 3x 200- 3x 200-
Tension de red 230V 230V 230V 230V 3x400V 230V / 3x 3x400V 230V/ 3x 3x400V 230V /3x
380-575V 380-575V 380-575V
Tolerancia +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10 % +/-15% +/-10% +/-15% +/-10%
de lared
190A / 230A/
Corriente de 35% 35%
soldadura / duracion 190A/ [230V] 230A/ [230V] 300A/ 300A/ 400A/ 400A/ 500A/ 500A/
de ciclo de trabajo 35% 150A/ 35% 170A/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
[10min/40°C] 35% 35%
[120V] [120V]
160A / 195A/
Corriente de 60% 60%
soldadura / duracién 160 A/ [230V] 195A/ [230V] 260A/ 260A/ 360A/ 360A/ 430A/ 430A/
de ciclo de trabajo 60 % 120A/ 60 % 140A/ 60 % 60 % 60 % 60 % 60 % 60 %
[10min/40°C] 60% 60%
[120V] [120V]
140A/ 165A/
Corriente de 100 % 100 %
soldadura / duracion 140A/ [230V] 165A/ [230V] 240A/ 240A/ 320A/ 320A/ 360A/ 360A/
de ciclo de trabajo 100 % 100A/ 100 % 120A/ 100 % 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %
[10min/40°C] 100% 100%
[120V] [120V]
Getiznie de' . 190 A 190 A 230A 230A 300A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
soldadura maxima
Cornentedel . 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
soldadura minima
Certificado de CES, CE, CSA, CE,S, CE, CSA, S CE, CSA, ES CE, CSA, B CE, CSA,
conformidad ccc S ccc S ! S, ccC ! S, ccc ! S, ccc
100V 100V 100V 100V 96V 101V 96V 101V 9%V 101V
sin carga
frzggj_’ode tensian de 10,1-17,6 V 10,1-17,6 V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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los sistemas o el disefio de las antorchas reciclable y los componentes que se pueden reparar

de soldadura, que contribuyen a facilitar
el trabajo diario del soldador.

y sustituir individualmente ayudan a proteger
nuestro medioambiente. Las nuevas tecnologias
reducen las pérdidas de energia y el consumo de gas,
algo importante para la conservacién de recursos.

iWave DC: Ficha técnica

iWave 230i ave 230i iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DCEF C MV/B DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC
16,4 kg 159 kg 40,0 kg 38,0 kg 41,0 kg 39,5 kg 43,0 kg 41,0kg
210 mm 210 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Dimensiones / Al 369 mm 369 mm 510 mm 510 mm 510 mm 510 mm 510 mm 510 mm
Dl ise 558 mm 558 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm 706 mm
Profundidad
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
3x 200- 3% 200- 3x200-
Tension de red 230V 120V /230V 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x
380-575V 380-575V 380-575V
Tolerancia de la red +/-15 % +/-15 % +/-15% +/-10 % +/-15% +/-10 % +/-15 % +/-10 %
gc?lglaszad/ed raciéon 230A745%
adu uracl 230A/45% [230V] 170A 300A/40% 300A/40% 400 A /40 % 400 A /40 % 500 A/ 40 % 500 A /40 %
de ciclo de trabajo 1 45% [120]
[10min/40°C]
S.Cc?lrciriaecinut reacieduracién 205A/60%
. . 205 A/60% [230V] 155A 260A /60 % 260 A /60% 360 A/ 60 % 360 A/ 60 % 430 A /60 % 430 A /60 %
de ciclo de trabajo 160% [120V]
[10min/40°C]
Corriente de 170A / 100%
soldadurai/duracion 170A71009%  230VI130A 240A/100% 240A/100%  320A/100%  320A/100%  360A/100%  360A/100%
de ciclo de trabajo /100%
[10min/40°C] [120V]
el de, . 230A 230A 300 A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
soldadura méaxima
Corrlentede, . 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
soldadura minima
Certificado de @5, CE,CSA, S, CE,CSA, S, CE,CSA,S,
CE,CSA, S CE S CE S CE S
97V 97V 96V MV 9%V 9V 96V 9V
sin carga
I;ZE%?Ode tension de 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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iWave: Resumen de funciones

Wave 190 iWave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i iWave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i
AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC AC/DC DC DC DC DC
v v v v v v v v v

Soldadura co
lsado

RPI auto v v v v v

Softstart
(cebado por contacto)

Formacion automatica de
calotas

Ajuste de las formas de
curva (AC/DC)

Soldadura sincronizada v v v v v v v v v
Postflujo de gas W \/ \/ & & W W \/ \/
autom 0

Modo CEL v v v v v v v v v
CycleTIG v v v v v v v v v

Mul

v v v v v v v v v
v v v v v v
v v v v v v v v v
generador
Multitension 120/230V v v v
Multitensién 200-600V v v v v v v
Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado Refrigerado
P e e tacion Refrigerado por gas o por gas o por gas o por gas o por gas o por gas o por gas o por gas o
por gas agua agua agua agua agua agua agua agua
?oneCt dad v v v v v v v v v
Ethernety Speednet de Ethernet Ethernet Ethernety Ethernety Ethernety Ethernety Ethernety Ethernety Ethernety
- X X Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet Speednet
serie opcional opcional . . . . . . .
de serie de serie de serie de serie de serie de serie de serie

Fronius México S.A.de C.V. Fronius Espana S.L.U. Fronius International GmbH
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