
iWave

190i / 230i / 300i / 

400i / 500i

ระบบ TIG

300i / 400i / 500i

ระบบ Multiprocess PRO

Full freedom to unleash 
your welding potential.
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freedom
Full
คณุภาพการเชื่อม TIG โดย
ไมล่ดทอน
ประสทิธภิาพสงูสดุ – ในทกุการเชื่อม ทกุ
วสัด ุต้องขอบคณุฟงัก์ชนัการจอ่ความ
รอ้นเฉพาะท่ีและการพฒันาฟงัก์ชนัการ
จุดอารก์ iWave มอบการควบคมุอารก์
สงูสดุ และลดความหน่วงในการจุดอาร์
กลงอยา่งมนีัยส�าคัญ 

องค์ประกอบการท�างานทัง้หมดของซรีสี ์
iWave ออกแบบมาเพื่อการควบคมุสงูสดุ
ด้วย ผลลัพธคื์อการใชง้านท่ีเขา้ใจง่าย 
ชว่ยใหค้ณุจดจอ่กับงานเชื่อมท่ีท้าทาย

มงีานเชื่อมท่ีท้าทายมากมายต้องพฒันา
ฝีมอืใหเ้ชีย่วชาญใชไ่หม2 iWave 

multiprocess PRO เป็นตัวเลือกท่ีสมบูรณ์
แบบ นอกจากฟงัก์ชนั TIG ทัง้หมดท่ีคณุ
นึกถึง ระบบยงัสามารถเชื่อมกระบวนการ 
MIG/MAG แบบ�
ต่าง ๆ ได้อีกด้วย

iWave: Full freedom to unleash your 

welding potential.
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ควบคมุแอ่งหลอมเหลวได้สงูสดุ
CycleTIG ชว่ยใหค้ณุสามารถควบคมุการอารก์ได้ ดังนัน้
จงึใหค้วามรอ้นได้เต็มประสทิธภิาพ ด้วยเวลาการเชื่อมสัน้ 
คณุจงึรกัษาการควบคมุแอ่งหลอมเหลวได้ง่ายและน่าเชื่อ
ถือ และสามารถเชื่อมแมแ้ต่วสัดท่ีุบางท่ีสดุได้อยา่ง
ง่ายดาย

การน�าทางเมนูแบบกราฟกิไดนามกิ - ในกวา่ 30 ภาษา
ตรงไปตรงมาและอธบิายในตัวเอง เราจดัท�าโครงสรา้ง
เมนูท่ีเขา้ใจง่าย เพื่อใหค้ณุเลือกการตัง้ค่าท่ีต้องการได้
โดยตรงและถกูต้อง 

การจุดอารก์หน่วงน้อยลงสงูสดุ 71%

ใหก้ารจุดอารก์ท่ีรวดเรว็ และเหนือสิง่อ่ืนใด ได้ผลลัพธ์
เหมอืนเดิม โดยไมต้่องค�านึงถึงสภาพของวสัด ุและไม่
ต้องปรบัพารามเิตอรก์ารจุดอารก์ด้วยมอื ทัง้หมดนี้
เนื่องจาก RPI auto ซึ่งเป็นฟงัก์ชนัการจุดอารก์อัจฉรยิะ
ของเรา

ระบบเดียวส�าหรบัทกุกระบวนการ (iWave 300i – 500i)

iWave และ multiprocess PRO – เป็นวธิใีหมท่ี่ใหอิ้สระการ
เชื่อมเต็มพกัิด นอกจากฟงัก์ชนั TIG ทัง้หมดแล้ว คณุยงั
สามารถเชื่อมด้วยกระบวนการ MIG/MAG รูปแบบต่าง ๆ 
ทัง้หมดได้ในระบบเดียว ใชป้ระโยชน์จากแนวคิดแยกสว่น
และขยายแพลตฟอรม์ระบบการเชื่อมท่ีตรงกับความ
ต้องการเฉพาะของคณุด้วย�
แพก็เกจการเชื่อม Standard, Pulse, PMC, LSC หรอื CMT

Multiprocess PRO

จอ่ความรอ้น
เฉพาะท่ี

การใชง้านท่ีอธบิาย
ในตัวเอง

การจุดอารก์ท่ีได้
ผลลัพธเ์หมอืน
เดิม

การถ่ายโอนขอ้มูลแบบไรส้มัผสัและการพสิจูน์ตัวตน
พรอ้มส�าหรบัอุตสาหกรรม 4.0 และอนาคต: iWave 
รองรบัการเชื่อมต่อมาตรฐานหลัก ๆ ไมว่า่จะเป็น WLAN, 
Bluetooth และ NFC เพื่อ�
การใชง้านตามความเหมาะสม

พรอ้มส�าหรบั
อุตสาหกรรม 4.0

iWave – คณุประโยชน์ส�าหรบัคณุ

ดขูอ้มูลเพิม่เติมได้ท่ี: 
www.fronius.com/iwave
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ควบคุมได้ดีขึ้น

–  แสดงผลลัพธเ์ป็นภาพกราฟกิ
ทันทีเมื่อเปล่ียนพารามเิตอรก์าร
เชื่อม

–  จอสขีนาด 4.3 นิ้ว แสดงผลเป็น
ขอ้ความ

–  มภีาษาใหเ้ลือกกวา่ 30 ภาษา
–  พารามเิตอรก์ารท�างานทัง้หมด
รวบรวมอยูใ่น 1 ระดับเมนู

การใชง้าน
iWave 190i–230i

แนวคิดการใชง้านท่ี
เป็นภาพกราฟกิแบบ
ไดนามกิ
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ควบคุมได้ดีขึ้น
ได้แรงบนัดาลใจจากชา่งเชื่อม สรา้ง
มาเพื่อชา่งเชื่อม: องค์ประกอบการใช้
งานทัง้หมดของซรีสี ์iWave ได้รบัการ
ออกแบบมาเพื่อการท�างานในแต่ละ
วนั ตัง้แต่ความแขง็แรง สสีนั ความ
เขา้ใจได้ง่าย และความสวา่ง 
ขอ้นี้ยงัรวมถึงการตัง้ค่าด้วย:
�

�
�
พารามเิตอรส์�าหรบัการเชื่อมท่ีส�าคัญ
ทัง้หมดถกูรวบรวมอยูใ่นเมนูระดับ
แรกโดยตรง จอแสดงผลขอ้ความ
มากกวา่ 30 ภาษาใหค้วามชดัเจน และ
สามารถใชง้านกับถงุมอืได้ง่ายอยา่ง
ไมเ่คยมมีาก่อน

–  ใชง้านได้ง่ายแมใ้สถ่งุมอื
–  แถบสถานะ: ฟงัก์ชนัเพิม่
เติมท่ีตัง้ค่าไวแ้ละการตัง้ค่า
หลักโดยสรุป

–  5 EasyJobs และพารามเิตอร์
ก�าหนดผูใ้ช ้3 ระดับในเมนู
ระดับแรก

–  ตัง้ค่าปุม่โปรดได้

เพื่อผลลัพธท่ี์ดีกวา่

เริม่ต้น
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ถ้าจ�าเป็น:
5 EasyJobs

ปุม่กดและ
หมุน�
แบบผสม
ผสาน

อินเทอรเ์ฟซ USB
ส�าหรบัการอัปเดต
ซอฟต์แวร ์เป็นต้น

การใชง้าน
iWave 300i–500i

แนวคิดการใชง้านท่ี
เป็นภาพกราฟกิแบบ
ไดนามกิ

–  แสดงผลลัพธเ์ป็นภาพกราฟกิทันที
เมื่อเปล่ียนพารามเิตอรก์ารเชื่อม

–  หน้าจอสมัผสัสขีนาด 7 นิ้วแสดง
ขอ้ความ

–  เลือกได้มากกวา่ 30 ภาษา
–   �พารามเิตอรก์ารท�างานทัง้หมดใน 1 
ระดับเมนู

โครงสรา้งท่ี
ชดัเจนและใชง้า่ย
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แถบสถานะ
แถบน�าทาง

หน้าจอสมัผสั

โหมดเต็มหน้าจอ

การปอ้นลวดเชื่อม
การทดสอบแก๊ส

แผง NFC เชน่ ส�าหรบัการจดัการ
ผูใ้ชง้านและส�าหรบัล็อก/ปลด
ล็อกเครื่องเชื่อมด้วย
การด์หรอืพวงกญุแจ NFC

เขา้ใจง่ายและเชื่อถือได้: ระบบท�างาน
โดยใชปุ้ม่กดและหมุนแบบผสมผสาน
หรอืจอสมัผสั ค�าแนะน�ากราฟกิและ
ภาพเคล่ือนไหวเมื่อคณุเปล่ียน
พารามเิตอร ์เพื่อใหค้วามชว่ยเหลือ
โดยตรง 

ไปท่ีการตัง้ค่าท่ีต้องการ
ได้โดยตรง 
แสดงขอ้ความได้มากกวา่ 
30 ภาษา 

–  โหมดเต็มหน้าจอ: แสดง
ผลใหญ่ขึ้น 40%

–  ก�าหนดค่าเมนูระดับแรก
ได้

–  แถบสถานะ: ฟงัก์ชนัเพิม่เติมท่ี
ตัง้ค่าไวแ้ละการตัง้ค่าหลักโดย
สรุป

–  5 EasyJobs

–  หน้าจอสมัผสัสามารถใชง้านได้
ขณะสวมถงุมอื

โครงสรา้งท่ี
ชดัเจนและใชง้า่ย
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ยดืหยุน่เต็มท่ี
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ยดืหยุน่เต็มท่ี

ไมว่า่จะเป็นการเชื่อม TIG, MIG/MAG หรอื MMA: iWave 

300i, 400i หรอื 500i และอุปกรณ์เสรมิ Multiprocess PRO 
มอบอิสระใหค้ณุเต็มพกัิด เพื่อใหค้ณุปลดปล่อย
ศักยภาพการเชื่อมอยา่งเต็มท่ี

แตกต่างจากระบบ Multiprocess ทัว่ไป ระบบของเรา
ชว่ยใหค้ณุใชก้ระบวนการ MIG/MAG รูปแบบต่าง ๆ ได้ 
รวมถึงฟงัก์ชนั MIG ท่ีไฮเทคทัง้หมดด้วย 

รวมฟงัก์ชนัท่ีคณุต้องการจากแพก็เกจการเชื่อมแบบ
แยกสว่นของเรา: Standard, Pulse, PMC, LSC และ CMT 
ใชง้านได้แมก้ระทัง่การเชื่อม MMA ระดับมอือาชพี 
ทัง้หมดนี้มลีวดเชื่อม Cel เป็นจุดเด่น

Multiprocess PRO – ระบบเชื่อมเดียว
ส�าหรบัทกุกระบวนการและ
กระบวนการหลายรูปแบบ
พรอ้มรบัความท้าทายในอนาคต
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สัง่ซื้อและรวบรวมฮารด์แวรอุ์ปกรณ์
เสรมิ OPT/i Multiprocess PRO

ขยายระบบการเชื่อมแบบแยกสว่น
ด้วยสว่นประกอบฮารด์แวร ์MIG/MAG 
ท่ีต้องการ เชน่ เครื่องปอ้นลวด
ภายนอก, หวัเชื่อม เป็นต้น

เลือกแพก็เกจการเชื่อม MIG/MAG ท่ี
ต้องการ

เครื่องเชื่อมจะพรอ้มส�าหรบัทกุ
กระบวนการเชื่อม

ขัน้ตอนท่ี 1

ขัน้ตอนท่ี 2

ขัน้ตอนท่ี 3

แค่นัน้เอง2

iWave 300i, 400i, 500i

ใชก้ระบวนการ MIG/MAG โดยไมม่ขีดีจ�ากัด: 
ใชศั้กยภาพการเชื่อมใน 3 ขัน้ตอนด้วย iWave:

Multi
process 
PRO
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จุดเด่น
ใชพ้ื้นท่ีวาง
น้อย

เครื่องเชื่อมเพยีงเครื่องเดียวส�าหรบัทกุ
กระบวนการเชื่อม

เปล่ียน
กระบวนการ
ง่ายดาย

เปล่ียนกระบวนการแค่กดปุม่
เดียว

ความเขา้กันได้ 
100%

เมื่อมกีระบวนการเชื่อมรูปแบบต่าง ๆ จาก Fronius 
ทัง้การเชื่อมแบบ TIG, MIG/MAG (Standard, Pulse, 

PMC, LSC และ CMT) และการเชื่อมอารก์โลหะแบบ
แมนวล

TIG DC / AC/DC
–� �คณุภาพและลักษณะ
–� �TIG DC หรอื AC/DC จาก 3 

- 500A

–� � คุ้มค่าต้นทนุและมี
ประสทิธภิาพ

–� �MIG/MAG จาก 3 - 500A

–� �แพก็เกจการเชื่อม: 
Standard, Pulse, PMC, LSC, 

CMT

–� �อิสระ
–� �การเชื่อม MMA จาก 10 

- 500A
การเชื่อม MMA

MIG/MAG

Multi
process 
PRO



12

ศักยภาพส�าหรบัอุตสาหกรรม 4.0: iWave รองรบัมาตรฐานการสื่อสารส�าคัญ 
คณุจะสามารถเชื่อมต่ออุปกรณ์ต่อพว่งเขา้กับระบบเชื่อมได้ด้วยระบบไรส้าย 
Bluetooth อยา่งรวดเรว็ เชน่ หมวกนิรภัยงานเชื่อมไฮเทค เชน่ Vizor Connect 
จนถึงรโีมตคอนโทรล คณุรวมระบบการเชื่อมเขา้กับเครอืขา่ยได้โดยตรงผา่น 
WLAN ท�าใหอั้ปเดตเฟริม์แวรไ์ด้อยา่งง่ายดาย  

เชื่อมต่อเต็มรูปแบบ

ควบคมุครบครนั: คณุสามารถก�าหนดการใหอ้นุญาตผูใ้ชแ้ต่ละคนแยกกันได้ผา่นทางระบบการให้
อนุญาตในตัว ระบบจะตรวจจบัทันทีวา่บุคคลดังกล่าวท�าอะไรได้และไมไ่ด้เมื่อผูใ้ชเ้ขา้สูร่ะบบด้วยคีย์
การด์หรอืพวงกญุแจ หากคณุต้องการก�าหนดและจดัการการอนุญาตจากศูนยก์ลางในกรณีท่ีมี
ระบบเชื่อมหลายระบบ การจดัการผูใ้ชง้านสว่นกลางของเราเป็นทางออกในอุดมคติ

การจดัการผู้ใชง้าน

ส�าหรบัการจดัการผูใ้ชง้าน - และเพื่อการล็อกและปลดล็อกระบบ
เชื่อมอยา่งง่ายดาย

เพื่อความสามารถเครอืขา่ยท่ีครบวงจร – ส�าหรบัการอัปเดตและใช้
ฟงัก์ชนั Smart Manager โดยไมม่อีีเธอรเ์น็ต (การจดัท�าเอกสารขอ้มูล)

ส�าหรบัการเชื่อมต่อรโีมตคอนโทรลไรส้ายและหมวกนิรภัยงานเชื่อมท่ี
รองรบั Bluetooth

NFC

WLAN

Bluetooth
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การจดัการขอ้มูล

การจดัการน้อยลง ภาพรวมดีขึ้น: WeldCube Premium ท�าใหก้ารจดัท�าเอกสารง่ายขึ้น โดย
การจดัเก็บขอ้มูลการเชื่อมในฐานขอ้มูลสว่นกลาง ฟงัก์ชนัการจดัการ สถิติ และการ
วเิคราะหอั์จฉรยิะพรอ้มภาพกราฟกิชว่ยเหลือคณุในการควบคมุขอ้ก�าหนดของการเชื่อมท่ี
หน้างาน

เอกสารขอ้มูลศูนยก์ลาง

หากคณุต้องการค่าจรงิ จ�ากัดการตรวจติดตาม และแก้ไขฟงัก์ชนัของค่าท่ีตัง้ไว ้รวมถึงค่า
เฉล่ีย เราขอเสนอ WeldCube Basic โดยเวอรช์นันี้ยงับนัทึกขอ้มูลโดยตรงจากระบบเชื่อมอีก
ด้วย

สง่เสรมิการจดัการเอกสารแบบกระจายศูนยก์ลางได้ดียิง่ขึ้นด้วย
ฟงัก์ชนัก�าหนดค่าได้มากมาย

คณุสามารถบนัทึกค่าเฉล่ียของการเชื่อมแต่ละรอบได้โดยตรงในระบบเชื่อมเป็นมาตรฐานและไมม่ค่ีาใช้
จา่ยเพิม่เติม และสง่ออกค่าเป็น PDF 

เอกสารในเครื่องน้อยท่ีสดุ

ดขูอ้มูลเพิม่เติมได้ท่ี: www.fronius.com/weldcube

เชื่อมต่อเต็มรูปแบบ

WeldCube Premium

WeldCube Basic

WeldCube Light
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เหมาะส�าหรบัการเชื่อมแผน่
โลหะบางและซอ่มแซมการ
เชื่อม เชน่ การเชื่อมขอบ

จอ่ความรอ้นเฉพาะท่ี

ด้วยฟงัก์ชนัการเชื่อม
ชัว่คราว

ลักษณะการเชื่อมท่ีดี
เยีย่ม

ใชง้านง่ายกวา่

ไมม่กีารหลอมทะล ุ– ไมม่ี
แมแ้ต่กับการเชื่อมมุมและ
เชื่อมต่อแบบชน

ควบคมุแอ่ง
หลอมเหลว 

ส�าหรบัต�าแหน่งท่ีบอบบาง
รบกวนสนี้อยลง

กระแสไฟฟา้ เวลา และ
พารามเิตอรต่์าง ๆ สามารถ
ตัง้ค่าได้อยา่งแมน่ย�า

การเชื่อม TIG ท�าได้ง่ายขึ้นด้วยฟงัก์ชนั 
CycleTig ซึ่งใชห้ลักการเชื่อมจุดเกย และเสนอ
ตัวเลือกการปรบัเพิม่เติม และการผสมผสาน
พารามเิตอรใ์หมเ่พื่อผลลัพธก์ารเชื่อมท่ีดีขึ้น

ส�าหรบัการจอ่ความรอ้น
เฉพาะท่ี

การเปรยีบเทียบขอ้ได้เปรยีบ
โดยตรง
จอ่ความรอ้นเฉพาะท่ี

TIG DC-
CycleTIG

TIG PULS DC-

แมน่ย�า ไมแ่มน่ย�า

Cycle
Tig
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การเหน็รอยเชื่อม

TIG DC-
CycleTIG

TIG PULS DC-

CycleTIG

ระดับทักษะ 2 การถือ

TIG DC-
TIG PULS DC-

สงูต�่า สงูต�่า
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การจุดอารก์
ดีขึ้นอยา่งสงัเกตได้: iWave ยกพฤติกรรมการ
เชื่อม TIG ขึ้นสูอี่กระดับ กระบวนการการจุดอารก์ 
HF ได้รบัการปรบัปรุงใหด้ีขึ้น และพฤติกรรมการ
จุดอารก์ได้รบัการปรบัใหเ้ขา้กับเสน้ผา่น
ศูนยก์ลางลวดเชื่อมท่ีแตกต่างกันไป

การจุดอารก์ท่ีเรว็ขึ้นและได้ผลลัพธเ์หมอืนเดิม 
– ไมว่า่จะใชว้สัดใุด iWave ม ีRPI auto เป็นโซลชูนั
ท่ีมาเป็นมาตรฐาน โหมดจุดอารก์ใหมคื่อการ
พฒันาอัจฉรยิะของฟงัก์ชนั RPIon ท่ีพสิจูน์แล้ว 
ระบบการเชื่อมรบัการเปล่ียนการตัง้ค่าการจุด
อารก์โดยอัตโนมติั รวมถึงเมื่อการจุดอารก์แยล่ง 
และไมต้่องเขา้ไปแทรกแซงด้วยตัวเองแต่อยา่งใด

ภาพรวมการประเมนิ RPI off RPI on RPI auto

การจุดอารก์ท่ีได้ผลลัพธเ์หมอืน
เดิม • • • • • • • • •

เวลาหน่วงการจุดอารก์ต�่าสดุ • • • • • • • •

ใชอิ้เล็กโทรดต�่าท่ีสดุ • ••• • •

ดแูลพื้นผวิเชื่อมอยา่งระมดัระวงั • • • • • • • • •

RPI auto**

การจุดอารก์หน่วงน้อยลง
สงูสดุ 71%*

* เปรยีบเทียบกับ RPI off | ชุดการทดสอบภายใต้สภาวะหอ้งปฏิบติัการ: กระแสไฟฟา้การเชื่อม 200 A / เวลาเชื่อม 0.5 วนิาที/ จุดอารก์ 1000 ครัง้2 
** เฉพาะ iWave AC/DC

คงท่ีและได้ผลลัพธเ์หมอืนเดิม
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ฟงัก์ชนั TIGการจุดอารก์
ประหยดัเวลา: ใชฟ้งัก์ชนัเพื่อขึ้นรูปอยา่งรวดเรว็ตามเสน้ผา่นศูนยก์ลาง
ลวดเชื่อมท่ีตัง้ค่าไว้

หมวดขึ้นรูปอัตโนมติัเพยีง 2 วนิาที

แอ่งหลอมเหลวท�าใหแ้กวง่ด้วยกระแสไฟฟา้พลัส ์ซึ่งท�าใหเ้ชื่อมสว่นประกอบ
เขา้ด้วยกันชัว่คราวได้ง่าย และลดเวลาในการเชื่อมชัว่คราว ซึ่งท�าใหส้ใีน
บรเิวณท่ีเชื่อมชัว่คราวเปล่ียนน้อยมากหรอืไมม่กีารเปล่ียนสเีลย

การเชื่อมชัว่คราว – ประหยดัเวลาสงูสดุ 50% 
ขณะเชื่อมวสัดชุัว่คราว

เชื่อมโดยไมม่กีารออกซเิดชนั iWave รบัรองวา่จะมแีก๊สปกคลมุส�าหรบัลวด
เชื่อมทังสเตนและรอยเชื่อม การไหลแก๊สหลังเชื่อมค�านวณโดยอัตโนมติัตาม
กระแสไฟฟา้การเชื่อมและเสน้ผา่นศูนยก์ลางลวดเชื่อมท่ีตัง้ค่าไว้

ค�านวณการไหลแก๊สหลังเชื่อมอัตโนมติั – ปกปอ้งลวดเชื่อม
ทังสเตน

เชื่อมได้ตรงใจ: iWave มอบตัวเลือกใหค้ณุเลือกรูปคล่ืนได้ด้วยตัวเองขณะ
เชื่อม AC นี่คือ ซึ่งเป็นคณุสมบติัการเชื่อมทัว่ไปท่ีคณุต้องการส�าหรบังาน
เชื่อมดังกล่าว ถ้าจ�าเป็น คณุยงัรวมรูปคล่ืนได้อีกด้วย

รูปคล่ืน AC/DC – การอารก์ท่ีเหมาะสมส�าหรบัทกุความต้องการ

ความท้าทายท่ีเชีย่วชาญ: “โหมดซงิค์” ของเราท�าใหก้ารเชื่อม TIG สองด้าน
พรอ้มกันท่ีมกีารสลับกระแสไฟฟา้ง่ายขึ้นกวา่ท่ีเคย โซลชูนัของเราส�าหรบั
สดุยอดความท้าทายในการเชื่อมนี้คือระบบการประสานงาน (harmonization) 
อัตโนมติัส�าหรบัหวัอารก์ทัง้สอง ชว่ยใหช้า่งเชื่อมสองคนท�างานสอด
ประสานกันได้อยา่งสมบูรณ์แบบ 

การเชื่อมพรอ้มกันได้อยา่งท่ีไมเ่คยมมีาก่อน
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เราเชื่อในความยัง่ยนื
อายุการใชง้านยาวนาน การซอ่มแซมได้ และรไีซเคิลได้: เชน่
เดียวกับผลิตภัณฑ์ของ Fronius ทัง้หมด iWave ได้รบัการ
ออกแบบและผลิตมาโดยค�านึงถึงความยัง่ยนื เราชว่ยปกปอ้ง
ผูค้นและสิง่แวดล้อมด้วยเทคโนโลยล่ีาสดุ และรบัรองวา่จะ
มอบอนาคตท่ีคุ้มค่าแก่การปกปอ้งใหกั้บคนรุน่ใหม่

เรารบัผิดชอบ

 iWave 
190i AC/
DC EF

iWave 
190i AC/
DC MV/B

iWave 
230i DC 
EF

iWave 
230i AC/
DC MV/B

iWave 
300i AC/
DC

iWave 
300i AC/
DC /MV/
NC

iWave 
400i AC/
DC

iWave 
400i AC/
DC /MV/
NC

iWave 
500i AC/
DC

iWave 
500i AC/
DC /MV/
NC

น�้าหนัก
17.0 กก. 

(37.4 
ปอนด์)

16.5�กก.
(36.3 
ปอนด์)

17.0 กก. 
(37.4 
ปอนด์)

16.5�กก.
(36.3 
ปอนด์)

65.5 กก.
(144.4 
ปอนด์)

63.5 กก.
(139.9 
ปอนด์)

67.0 กก.
(147.7 
ปอนด์)

65.0�กก.
(143.3 
ปอนด์)

68.5�กก.
(151.0 
ปอนด์)

66.5 กก.
(146.6 
ปอนด์)

ขนาด / กวา้ง
210 มม. 

/
8.26 นิ้ว

210 มม. 
/

8.26 นิ้ว

210 มม. 
/

8.26 น้ิว

210 มม. 
/

8.26 นิ้ว

300 มม. 
/ 

11.8 นิ้ว

300 มม. 
/ 

11.8 นิ้ว

300 มม. 
/

 11.8 นิ้ว

300 มม. 
/

 11.8 นิ้ว

300 มม. 
/ 

11.8 น้ิว

300 มม. 
/ 

11.8 นิ้ว

ขนาด / สงู
369 มม. 

/
 14.5 นิ้ว

369 มม. 
/ 

14.5 นิ้ว

369 มม. 
/ 

14.5 น้ิว

369 มม. 
/ 

14.5 นิ้ว

740 มม. 
/ 

29.1 นิ้ว

740 มม. 
/ 

29.1 นิ้ว

740 มม. 
/ 

29.1 นิ้ว

740 มม. 
/ 

29.1 นิ้ว

740 มม. 
/ 

29.1 น้ิว

740 มม. 
/ 

29.1 นิ้ว

ขนาด / ยาว
558 มม. 

/ 
21.9 นิ้ว

558 มม. 
/ 

21.9 นิ้ว

558 มม. 
/ 

21.9 น้ิว

558 มม. 
/ 

21.9 นิ้ว

706 มม. 
/ 

27.8 นิ้ว

706 มม. 
/ 

27.8 นิ้ว

706 มม. 
/ 

27.8 นิ้ว

706 มม. 
/ 

27.8 นิ้ว

706 มม. 
/ 

27.8 น้ิว

706 มม. 
/ 

27.8 นิ้ว

ความถ่ีหลัก 50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

50-60 
Hz

แรงดันไฟฟา้หลัก 230�V 120 V / 
230 V 230�V 120 V / 

230 V
3 x 
400�V

3x 200-
230 V / 
3x 380-
575 V

3 x 
400�V

3x 200-
230 V / 
3x 380-
575 V

3 x 
400�V

3x 200-
230 V / 
3x 380-
575 V

ความคลาดเคล่ือน
ยนิยอม
ของแรงดันไฟฟา้หลัก

+/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ีไซเคิล [10 
นาที/40°C]

190 A / 
35%

190 A / 
35% 
[230 V] 
150 A / 
35% 
[120 V]

230 A / 
35%

230 A / 
35% 
[230 V] 
170 A / 
35% 
[120 V]

300 A / 
40%

300 A / 
40%

400 A / 
40%

400 A / 
40%

500 A / 
40%

500 A / 
40%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ีไซเคิล [10 
นาที/40°C]

160 A / 
60%

160 A / 
60% 
[230 V] 
120 A / 
60% 
[120 V]

195 A / 
60%

195 A / 
60% 
[230 V] 
140 A / 
60% 
[120 V]

260 A / 
60%

260 A / 
60%

360 A / 
60%

360 A / 
60%

430 A / 
60%

430 A / 
60%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ีไซเคิล [10 
นาที/40°C]

140 A / 
100%

140 A / 
100% 
[230 V] 
100 A / 
100% 
[120 V]

165 A / 
100%

165 A / 
100% 
[230 V] 
120 A / 
100% 
[120 V]

240 A / 
100%

240 A / 
100%

320 A / 
100%

320 A / 
100%

360 A / 
100%

360 A / 
100%

กระแสไฟฟา้เชื่อม
สงูสดุ 190�A 190�A 230�A 230�A 300�A 300�A 400�A 400�A 500�A 500�A

กระแสไฟฟา้เชื่อมต�่าสดุ 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A

เครื่องหมายความ
สอดคล้อง

CE, S,
CCC

CE, CSA, 
S

CE, S,
CCC

CE, CSA, 
S CE, S CE, CSA, 

S, CCC CE, S CE, CSA, 
S, CCC CE, S CE, CSA, 

S, CCC

แรงดันไฟฟา้วงจรเปิด 100�V 100�V 100�V 100�V 96�V 101�V 96�V 101�V 96�V 101�V

ชว่งแรงดันไฟฟา้
ท�างาน

10.1-
17.6 V

10.1-
17.6 V

10.1-
19.2 V

10.1-
19.2 V

10.1-
22.0 V

10.1-
22.0 V

10.1-
26.0 V

10.1-
26.0 V

10.1-
30.0 V

10.1-
30.0 V

iWave AC/DC – ขอ้มูลทางเทคนิค
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ส�าหรบัเรา ความยัง่ยนืยงัหมายถึงการ
ปกปอ้งผูค้นจากความเครยีดทัง้ทาง
รา่งกายและจติใจ 
�
แนวคิดของการใชง้าน iWave รุน่ใหม ่มี
เทคโนโลยลีดเสยีงรบกวนในระหวา่งการ
เชื่อม หรอืแง่มุมด้านการยศาสตร ์เชน่ 
ความสงูในการท�างานของระบบ หรอืการ
ออกแบบหวัเชื่อม ทัง้หมดนี้ล้วนท�าใหช้วีติ
ของชา่งเชื่อมง่ายขึ้น

ลดภาระทัง้จติใจและรา่งกาย

ในระหวา่งการพฒันา iWave ซรีสีใ์หม ่เรามุง่เน้นท่ี
การน�าระบบท่ีมอีายุการใชง้านยาวนานและซอ่มแซมได้
ออกจ�าหน่ายในตลาด ตัวเรอืนและสว่นประกอบ
พลาสติกรไีซเคิลได้สามารถซอ่มบ�ารุงและเปล่ียนแยก
กันได้ ชว่ยปกปอ้งสิง่แวดล้อมของเรา เทคโนโลยใีหม่
ลดการสญูเสยีพลังงานและการใชแ้ก๊ส ดังนัน้จงึชว่ย
อนุรกัษ์ทรพัยากร

สิง่แวดล้อมและทรพัยากร

iWave DC – ขอ้มูลทางเทคนิค
iWave 230i 
DC EF

iWave 230i 
DC MV/B

iWave 300i 
DC

iWave 300i 
DC /MV/NC

iWave 400i 
DC

iWave 400i 
DC /MV/NC

iWave 500i 
DC

iWave 500i 
DC /MV/NC

น�้าหนัก
16.4�กก.

(36.1 
ปอนด์)

15.9�กก.
(35.0 
ปอนด์)

40.0 กก.
(88.2 ปอนด์)

38.0�กก.
(83.7 
ปอนด์)

41.0�กก.
(90.4 
ปอนด์)

39.5�กก.
(87.1 
ปอนด์)

43.0�กก.
(94.8 
ปอนด์)

41.0�กก.
(90.4 
ปอนด์)

ขนาด / กวา้ง 210 มม. /
 8.26 นิ้ว

210 มม. / 
8.26 นิ้ว

300 มม. / 
11.8 นิ้ว

300 มม. / 
11.8 นิ้ว

300 มม. / 
11.8 นิ้ว

300 มม. / 
11.8 นิ้ว

300 มม. / 
11.8 นิ้ว

300 มม. /
 11.8 นิ้ว

ขนาด / สงู 369 มม. / 
14.5 นิ้ว

369 มม. / 
14.5 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

510 มม. /
20.0 นิ้ว

ขนาด / ยาว 558 มม. / 
21.9 นิ้ว

558 มม. / 
21.9 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

706 มม. / 
27.8 นิ้ว

ความถ่ีหลัก 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

แรงดันไฟฟา้หลัก 230�V 120 V / 230 
V 3 x 400�V

3x 200-230 
V /
 3x 380-
575 V

3 x 400�V
3x 200-230 
V / 
3x 380-575 
V

3 x 400�V
3x 200-230 
V / 
3x 380-575 
V

ความคลาดเคล่ือน
ยนิยอมของ
แรงดันไฟฟา้หลัก

+/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ี
ไซเคิล [10 นาที/40°C]

230 A / 
45%

230 A / 
45% 
[230 V] 170 
A / 45% 
[120 V]

300 A / 40% 300 A / 
40% 

400 A / 
40%

400 A / 
40%

500 A / 
40%

500 A / 
40%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ี
ไซเคิล [10 นาที/40°C]

205 A / 
60%

205 A / 
60%
 [230 V] 
155 A / 
60% [120 
V]

260 A / 60% 260 A / 
60%

360 A / 
60%

360 A / 
60%

430 A / 
60%

430 A / 
60%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม / 
ค่าดิวต้ี
ไซเคิล [10 นาที/40°C]

170 A / 
100%

170 A / 
100%
 [230 V] 
130 A / 
100% [120 
V]

240 A / 
100%

240 A / 
100%

320 A / 
100%

320 A / 
100%

360 A / 
100%

360 A / 
100%

กระแสไฟฟา้การเชื่อม
สงูสดุ 230�A 230�A 300�A 300�A 400�A 400�A 500�A 500�A

กระแสไฟฟา้เชื่อมต�่าสดุ 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A 3�A

เครื่องหมายความ
สอดคล้อง

CE, S,
CCC CE, CSA, S CE, S CE, CSA, S,

CCC CE, S CE, CSA, S,
CCC CE, S CE, CSA, S,

CCC

แรงดันไฟฟา้วงจรเปิด 97�V 97�V 96�V 99�V 96�V 99�V 96�V 99�V

ชว่งแรงดันไฟฟา้ท�างาน 10.1-19.2 V 10.1-19.2 V 10.1-22.0 V 10.1-22.0 V 10.1-26.0 V 10.1-26.0 V 10.1-30.0 V 10.1-30.0 V
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ฟงัก์ชนั iWave 190i 
AC/DC

iWave 230i 
AC/DC

iWave 300i 
AC/DC

iWave 400i 
AC/DC

iWave 500i 
AC/DC

iWave 230i 
DC

iWave 300i 
DC

iWave 400i 
DC

iWave 500i 
DC

การเชื่อมแบบพลัส์

RPI on

RPI auto

SoftStart 
(การจุดอารก์แบบทัช
ดาวน์(

การจุดอารก์ HF 

การจุดอารก์ Touch HF 

TIG Comfort Stop

แรงดันไฟฟา้ตัดอารก์ 

การขึน้รูปแบบอัตโนมติั 

การต้ังค่ารูปคล่ืน (AC/
DC)

การเชื่อมชัว่คราว 

การเชื่อมพรอ้มกัน

ค�านวณการไหลแก๊ส
หลังเชื่อมอัตโนมติั 

โหมด CEL

CycleTIG

Multiprocess 
(TIG, MMA)

Multiprocess PRO

ใชไ้ด้กับเครื่องปั่ นไฟ

รองรบัแรงดันไฟฟา้
หลายระดับ 120/230 V

รองรบัแรงดันไฟฟา้
หลายระดับ 200-600 V

ประเภทการระบายความ
รอ้น

ระบายความ
รอ้นด้วยแก๊ส

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

ระบายความ
รอ้น 

ด้วยแก๊ส
หรอืน�้า

การเชื่อมต่อ 
(WLAN, NFC, Bluetooth)

Ethernet และ Speednet 
เปน็มาตรฐาน

Ethernet 
เป็นตัวเลือก

Ethernet 
เป็นตัวเลือก

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

Ethernet และ 
Speednet เป็น 
มาตรฐาน

  

iWave – ภาพรวมฟงัก์ชนั

Fronius International GmbH

Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40

sales@fronius.com

www.fronius.com

Fronius Middle East FZE

P.O. Box: 263241

Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING

Dubai / U.A.E

T +971 56 49 98 224

contact.middleeast@fronius.com

www.fronius.ae/pw

Fronius (Thailand) Ltd.

Pinthong Industrial Estate I

789/193 Moo 1, Sriracha, Chonburi 

20230

Building: P17/B1

Thailand

T +66 33 04 74 21

sales.Thailand@fronius.com

www.fronius.co.th

Fronius UK Limited

Maidstone Road, Kingston

Milton Keynes, MK10 0BD

United Kingdom

T +44 1908 512 300

info-uk@fronius.com

www.fronius.co.uk

Fronius USA LLC

6797 Fronius Drive

Portage, IN 46368

USA

T +1 877 FRONIUS

sales.usa@fronius.com

www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited

Plot no BG-71/2/B,

Pimpri Industrial Area,

MIDC- Bhosari,

Pune- 411026

India

T + 91 98 20 60 52 07

sales.india@fronius.com

www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.

2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 

Mississauga, ON L5N 8G6

Canada 

T +1 905 288-21 00 

F +1 905 288-21 01 

sales.canada@fronius.com

www.fronius.ca


