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Unleash your
welding potential




Odpowiedni uchwyt spawalniczy

do kazdego zastosowania

7 tylko jedny
pakietem
przewodow.

Jest to mozliwe, poniewaz nowe uchwyty spawalnicze TIG

mozna dopasowa¢ indywidualnie do osobistych preferenciji
spawacza, a takze danego zastosowania.

Niezaleznie od tego, czy potrzebny jest duza, czy mata
rekojesc¢, mozliwosé regulacji zrodta pragdu za pomoca
uchwytu lub lepszy dostgp do spawanego elementu poprzez
zastosowanie réznych dysz gazowych i korpusow palnika:
wszystko to jest mozliwe przy uzyciu naszych uchwytéw
spawalniczych TIG.




Korzysci dla klientéw

Modutowa Oprocz réznych klas mocy dostepne sg dwa rozmiary reko-
konstrukcja jesci, ktére moga by¢ wyposazone w rézne opcje sterowania

i rodzaje korpusu palnika.

Ergonomicznie uformowane rekojesci nowych uchwytow
spawalniczych TIG chronig uzytkownikéw przed dyskomfor-

Ergonomiczne i tem w trakcie pracy, podczas gdy miekkie elementy gwa-

antyposlizgowe rantujg antyposlizgowy, pewny chwyt. Dzigki przegubowi

kulowemu i zastosowanym materiatom wigzka uchwytu jest
bardzo elastyczna i utatwia obstuge, zwtaszcza gdy trudno

jest dotrze¢ do miejsca spawania.

Uchwytu spawalniczego nie trzeba wyrzuca¢ w przypadku
zmiany wymagan lub w przypadku uszkodzenia. Zamiast

Oszczedny i tego wystarczy wymienié moduty. Wymiana komponentow
zrownowazony jest mozliwa bezposrednio na miejscu i bez pomocy serwi-

santa. Pozwala to zaoszczedzi¢ zasoby, czas i koszty.

Dtuzsza zywotnos¢ Doskonate chtodzenie az do gtowicy korpusu palnika spa-
czesci eksploatacyjnych walniczego zapewnia niezawodne odprowadzanie ciepta.
Znacznie wydtuza to zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych

uchwytu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem:
www.fronius.com/tig-torches




Technologia + ergonomia

F.atwa
obstuga

Standardowa rekojesc¢

Jedna rekojesc dla wszystkich wariantow:
tatwa wymiana®* modutu przez uzytkownika,
wystarczy odkreci¢ tylko jedng $rube.

*Opcja tylko dla standardowej rekojesci

UpDown

Potencjometr

JobMaster

Rozpoczecie spawania

Zmiana mocy spawania przyciskiem
gora/dot (+/-)

Oswietlenie miejsca spawania diodg Lcykl
pracy

Powstawanie kalot w potgczeniu z metoda
spawania TIG prgdem przemiennym

Obnizanie migdzyoperacyjne w potgczeniu
z trybem pracy 4-takt (I1 > 12)

A Wyswietlacz do odczytu podstawowych
parametréw spawania

Dostosowanie podstawowych parametréow

spawania, takich jak prad gtowny, prad
obnizania lub prad koncowy, bezposrednio
na uchwyciespawalniczym




Uchwyty spawalnicze firmy Fronius to idealna symbioza technologii i ergo-
nomii. Ergonomiczny i pewnie lezy w dtoni, co umozliwia tatwe prowadzenie
uchwytu. Rézne warianty modutu obstugi spetniajg najbardziej zréznico-
wane wymagania spawaczy. Ta kompaktowa wersja jest dostepna takze z
réznymi opcjami sterowania.

Rekojes¢ mata

Wersja Small Handle w porédwnaniu z wersjg standardowg
stanowi bardziej kompaktowa alternatywe w postaci uchwytu
o zmniejszonych rozmiarach. Ten wariant szczegdlnie dobrze
nadaje sig do trudno dostgpnych miejsc w zastosowaniach
wymagajgcych mniejszej mocy. Z ergonomicznego punktu
widzenia stanowi optymalny wyboér w przypadku mniejszych
dtoni. Rowniez tutaj sg dostepne rézne opcje sterowania.

Standardowa

UpDown

Dtugi przetgcznik

Potencjometr

Ponad 40 réznych

korpusow palnika






Multilock:
opatentowane ztgcze

Gdy potrzebna jest szybka wymiana:

korpus palnika mozna wymienic tatwo,

szybko i bez narzedzi.
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Korek uchwytu

W zaleznosci od zastosowa-
nia i wtasciwosci elementow
mozliwe jest stosowanie
korkéw uchwytu o réznych
rozmiarach.
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Elastyczny korpus

palnika

Elastyczny korpus palnika
mozna wygig¢ do zgdanej
pozycji w trudno dostepnych
miejscach spawania.*

Ponad

dysz
gazowych

Obrot DVQ
360° Y]
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Korpus palnika spawalniczego
mozna obracac¢ w zakresie 360°,
aby utrzymac zawsze optymal-

ng pozycje spawania.

50 mm, 65 mm,
150 mm, 300 mm
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Dtugosci korpusoéw palnika

Rézne dtugosci korpusow palnika
zapewniajg maksymalng elastycz-
nosc¢ podczas spawania, dzigki
czemu mozna dobrac¢ wtasciwg
geometrie do kazdego zastosowania
spawalniczego.

*Testowane w znormalizowanych warunkach
testowych zgodnie z okreslong sekwencjag
testow, korpusy palnikéw spawalniczych
chtodzone gazem moga byé wyginane do
1000 razy, a korpusy chtodzone wodg do
200 razy.



Aktywna kontrola podawania drutu
— tatwe spawanie TIG z drutem zimnym

W odrdznieniu od tradycyjnych systemow do podawania
.zimnego" drutu, przewaga innowacji TIG DynamicWire
firmy Fronius polega na tym, ze podajnik drutu reguluje
sie automatycznie i samoczynnie. Zrédto pradu spawa-
nia aktywnie dopasowuje predkos¢ podawania drutu do
przebiegu spawania, pozycji uchwytu spawalniczego i
aktualnych warunkow. Mozliwe jest nawet automatycz-
ne skompensowanie odchyler wymiarowych spawanych
elementéw w zakresie do 30%. Rezultat: zawsze idealne

spoiny. Z tatwoscig mozna doposazy¢ posiadane syste-

Opcja soczewka gazowa

Lepsza ostona gazowa

Przeptyw gazu bez turbulencji

Najwyzsza jakos¢ spoiny

Oszczednos$¢ gazu na poziomie 1-2 I/min
Niskie utlenianie w przypadku materiatéw
wysokostopowych

Centralne przytgcze F/F++

Montaz bez uzycia narzedzi
Gaz ostonowy bezpos$rednio
przy przytgczu zasilania
Zewnetrzne przytgcza wody
Zamek bagnetowy chtodzony
wodg dla duzych mocy

my serii iWave do spawania z podawaniem zimnego dru-
Wtyczka sterownicza

— wystarczy zmiana oprogramowania. T™MC

tu w opatentowany Welding Package TIG DynamicWire

Wigcej informacji mozna znalez¢ pod adresem:
www.fronius.com/tig-dynamicwire
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Warianty korpuséw

Chtodzenie wodg

— Wociskana dysza gazowa (A)
Chtodzenie az do gtowicy R — Nakrecana dysza gazowa (P)
korpusu palnika spawalnicze-
go wydtuza zywotnosc¢ czesci
eksploatacyjnych

Multilock: opatento-
Oswietlenie wane ztgcze

Oswietlenie obszaru spa- " Szybsza i tatwiejsza wy-
wania przed i po procesie f i £ miana korpusu palnika
spawania Korpus palnika mozna
obracac¢ w zakresie 360°
Ponad 40 réznych korpu-
Interfejs uzytkownika so6w do wyboru

Moduty obstugowe mozna
zmieni¢ w kazdej chwili kil-
koma ruchami reki.

Antyposlizgowe

Migkkie elementy dla

lepszej kontroli

Przegub kulowy

Elastyczna
wigzka uchwytu

Dla optymalnej obstugi —
elastyczny i odporny na $cie-
ranie skérzany rekaw




nomiczne
ownowazone

zedza to koszty,

Niskie koszty magazynowania

Uchwyty spawalnicze majg modutowa
budowe i mozna konfigurowac¢ je na rézne

sposoby.

tatwe do naprawy

Poszczegdlne podzespoty, takie jak korpus
palnika lub interfejs uzytkownika, moga
by¢ tatwo wymieniane przez klienta bez
koniecznosci angazowania serwisantow.
Ze wzgledu na modutowg budowe i sys-
tem Multilock w przypadku zuzycia czy
uszkodzenia nie trzeba wymieniac¢ catego
uchwytu.



Zestaw wezy przedtuzajgcych

chtodzone woda

HPT 400i E

chtodzone gazem

HPT 220i EXT G

HPT

| oo

350A 60 % cykl pracy 400A 60 % cykl pracy
270A 100 % cykl pracy 300A 100 % cykl pracy

HPT
AC

Korpusy palnika Multilock

TTB 80P G ML 30A 35 % cykl pracy
TTB 160 G ML

chtodzone woda

chtodzone gazem

TTB 160A G ML flexibel

TTB 160P G ML flexibel

TTB 220 G ML

TTB 220A G ML flexibel

TTB 220P G ML flexibel

TTB 260 G ML

140A 60 % cykl pracy

180A 35 % cykl pracy 220A 35 % cyKl pracy
130A 60 % cykl pracy
100A 100 % cykl pracy 130A 100 % cykl pracy

170A 60 % cykl pracy

180A 60 % cykl pracy

110A 100 % cykl pracy 140A 100 % cykl pracy

250A 60 % cykl pracy 300A 60 % cykl pracy
190A 100 % cykl pracy 230A 100 % cykl pracy
250A 60 % cykl pracy 300A 60 % cykl pracy
190A 100 % cykl pracy 230A 100 % cykl pracy

320A 60 % cykl pracy 400A 60 % cykl pracy
250A 100 % cykl pracy 300A 100 % cykl pracy

320A 60 % cykl pracy 400A 60 % cykl pracy

400A 60 % cykl pracy

250A 100 % cykl pracy 300A 100 % cykl pracy

500A 60 % cykl pracy

300A 100 % cykl pracy 400A 100 % cykl pracy

120A 35 % cykl pracy
90A 60 % cykl pracy
70A 100 % cykl pracy
120A 35 % cykl pracy
90A 60 % cykl pracy
70A 100 % cykl pracy
120A 35 % cykl pracy
90A 60 % cykl pracy
70A 100 % cykl pracy
180A 35 % cykl pracy
130A 60 % cykl pracy

180A 35 % cykl pracy
120A 60 % cykl pracy

170A 35 % cykl pracy
120A 60 % cykl pracy

200A 35 % cykl pracy

80A 35 % cykl pracy

B60A 60 % cykl pracy

50A 100 % cykl pracy
160A 35 % cykKl pracy
120A 60 % cykl pracy
90A 100 % cyKl pracy
160A 35 % cykl pracy
120A 60 % cykl pracy
90A 100 % cykKl pracy
160A 35 % cykl pracy
120A 60 % cykl pracy
90A 100 % cykl pracy
220A 35 % cykl pracy
170A 60 % cykl pracy

100A 100 % cykl pracy 130A 100 % cykl pracy

220A 35 % cykl pracy
170A 60 % cykl pracy

100A 100 % cykl pracy 130A 100 % cykl pracy

220A 35 % cykl pracy
160A 60 % cykl pracy

100A 100 % cykl pracy 130A 100 % cykl pracy

260A 35 % cykl pracy

160A 60 % cykl pracy 200A 60 % cykl pracy
120A 100 % cykl pracy 150A 100 % cykl pracy

Dostepne réwniez dla
urzadzen cyfrowych i

Pasuje do

10-KkV

Wigzki uchwytu Multilock

“
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THP 300i W ML 250A 60 % cykl pracy 300A 60 % cykl pracy

190A 100 % cykl pracy 230A 100 % cykl pracy

THP 400i W ML 350A 60 % cykl pracy 400A 60 % cykl pracy
270A 100 % cykl pracy 300A 100 % cykl pracy

THP 5001 W ML 4,00A 60 % cykl pracy 500A 60 % cykl pracy
J 300A 100 % cykl pracy 400A 100 % cykl pracy

Small Handle

O, )

THP 300 W SH ML 250A 60% cykl pracy 300A 60 % cykl pracy
190A 100% cykl pracy 230A 100 % cykl pracy

120A 35% cykl pracy 160A 35 % cykl pracy

THP 160i G ML 90A 60% cykl pracy 120A 60 % cykl pracy
7OA 100% cykl pracy 90 A 100 % cykl pracy

180A 35 % cykl pracy 220A 35 % cykl pracy

THP 220i G ML 130A 60 % cykl pracy 170A 60 % cykl pracy
100A 100 % cykl pracy 130A 100 % cykl pracy

200A 35% cykl pracy 260A 35% cykl pracy
160A 60% cykl pracy 200A 60% cykl pracy
120A 100% cykl pracy 150A 100% cykl pracy
Small Handle
9Q0A 35 % cykl pracy 120A 35 % cykl pracy
7OA 60 % cykl pracy 100A 60 % cykl pracy
50A 100 % cykl pracy 80A 100 % cykl pracy
120A 35 % cykl pracy 180A 35 % cykl pracy
90A 60 % cykl pracy 130A 60 % cykl pracy
70A 100 % cykl pracy 100A 100 % cykl pracy
110A 25 % cykl pracy 150A 25 % cykl pracy
90A 35 % cykl pracy 120A 35 % cykl pracy
70A 60 % cykl pracy 100A 60 % cykl pracy
50A 100 % cykl pracy 80A 100 % cykl pracy

chtodzone woda

THP 260i G ML

THP 120 G SH ML
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THP 180 G SH ML

THP 150 G SH ML/FS *

Specyfikacje pradu spawania dotyczag uchwytéw spawal-
niczych o dtugos$ci korpusu palnika 65 mm lub wigkszej.

— W przypadku krotszych korpusow palnika parametry

pradu spawania ulegajg zmniejszeniu o 30%.

— Specyfikacje pradu spawania dotyczg tylko przypadku

stosowania seryjnych czesci eksploatacyjnych.

— W przypadku zastosowania soczewek gazowych i krot-

szych dysz gazowych parametry pradu spawania ulegaja

zmniejszeniu.

ML Multilock
FS Przytgcze Fronius Small

W Chtodzone woda

TTB Korpus palnika TIG
THP Wigzka uchwytu TIG
A Wociskana dysza gazowa

SH Rekoje$¢ mata
EXT Chtodzone gazem

G Chtodzone gazem P Nakrecana dysza gazowa

urzgdzen konkurencyjnych.
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Wyposazenie
opcjonalne 1

WS2 Elektrody wolframowe
z zawartoscig do ~2,0% tlen-
kéw metali ziem rzadkich

—

Blokada ztgcza Multilock

Zapobiega niefachowemu uzyciu

systemu Multilock

Brak przetgcznika

WC20 Elektrody wolframowe
z zawartoscig do ~2,0% tlenku

ceru lantanu

an

Przedtuzenie wigzki uchwytu

Wydtuza standardowe pakiety
przewoddéw nawet o 10 metrow

Obstuga za pomocg przycisku

GP/WL15 Elektrody wolframowe

z zawartoscig do ~1,5% tlenku

Rozwigzanie korzystne w
zastosowaniu z regulatorem
noznym lub zajarzeniem

wysokiej czestotliwos$ci przy

Opcjonalnie do pakietéw prze-
wodoéw nalezgcych do cyfrowej
generacji urzgdzen, z funkcjami

takimi jak rozpoznawanie po-

zetknigciu

Fronius Polska Sp. z o.0.
ul. Gustawa Eiffel'a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl

czatku i korica spawania, czy tez

obnizanie miedzyoperacyjne

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

WP Elektrody
z czystego

wolframu

TFC

System wymiennych
wktaddéw przyspiesza
wymiang elektrod

.

TIG-CW-Feeding

Mozliwos¢ doposazenia
inteligentnych uchwytow
spawalniczych TIG w po-
dawanie zimnego drutu
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