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 Fronius PL
1 Ogdlne

1.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi wazna pomoc dla poprawnego i
bezpiecznego uzytkowania produktu.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje, pozwalajgce uzytkowac
produkt bezpiecznie, prawidtowo i ekonomicznie. Przestrzeganie niniejszej
instrukcji pozwala uniknac niebezpieczenstw, zminimalizowac koszty
naprawy oraz czasu przestoju urzadzenia, jak rowniez wydtuzy¢ wydajnosc |
zywotnosc produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna, oraz
musi by¢ przeczytana i stosowana przez kazda osobe, ktoéra pracuje z tym
urzadzeniem.

Zalicza sie tu:
obstuga i usuwanie awarii podczas eksploatacji,
utrzymanie ruchu (pielegnacja, konserwacja),
transport,
montaz,
utylizacja.

Techniczne zmiany i btedy pozostajg zastrzezone.

1.2 Wskazéwki odnosnie praw autorskich i ochrony prawnej

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy traktowac poufnie. Powinna ona byc¢

udostepniana jedynie osobom upowaznionym. Moze byc¢ przekazywana
osobom trzecim jedynie za pisemng zgoda firmy KEMPER CmbH, zwang
dalej producentem.

Wszelkie dokumenty podlegajg ochronie w rozumieniu ustawy o ochronie
praw autorskich. Nie zezwala sie na przekazywanie i powielanie
dokumentow, oraz ich fragmentdw, jak rowniez ich wykorzystywanie i
informowanie o ich zawartosci. O ile nie zostata wydana wyrazna pisemna
zgoda.

Wykroczenia przeciwko tym postanowieniom sg karalne i powoduja
powstanie obowigzku uiszczenia odszkodowania. Producent zastrzega
sobie wszelkie prawa witasnosci przemystowe;.

1.3 Wskazéwki dla uzytkownika

Instrukcja obstugi jest istotng czesciag sktadowa produktu.
Uzytkownik powinien dotozy¢ staran, aby personel obstugujacy zapoznat
sie z niniejsza instrukcja.

Instrukcja obstugi musi zostac uzupetniona przez uzytkownika o instrukcje
obstugi na podstawie krajowych przepisow bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom oraz przepisdow ochrony srodowiska, tgcznie z informacjami
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dotyczacymi obowigzku nadzoru i zgtaszania, w celu uwzglednienia
warunkow zaktadowych, na przyktad organizacji pracy, przebiegu pracy i
zatrudnionego personelu. Oprdécz instrukcji obstugi i przepiséw prawnych
dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w kraju i miejscu
uzytkowania nalezy przestrzegac rowniez uznanych przepiséw
technicznych dotyczacych bezpiecznej i fachowej pracy.

Bez zgody producenta, uzytkownik nie moze dokonywac zmian lub
modyfikacji produktu, ktére mogtyby miec¢ wptyw na jego bezpieczenstwo!
Stosowane czesci zamienne musza odpowiadac technicznym wymogom
producenta. Wymaog ten jest zawsze spetniony w przypadku oryginalnych
czesci zamiennych producenta.

Do obstugi, konserwacji i transportu produktu nalezy odestac tylko
przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow. Nalezy jasno wyznaczyc¢
pracownikom zakres odpowiedzialnosci odnosnie obstugi, konserwacji i
transportu.
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Zagadnienia ogélne

Produkt wytworzony i skonstruowany zostat zgodnie ze stanem
technicznym i obowigzujgcymi technicznymi zasadami bezpieczenstwa.
Podczas eksploatacji produktu moga powstawac techniczne
niebezpieczenstwa dla uzytkownika, jak rowniez moze dojs¢ do uszkodzen
produktu lub innych szkdéd rzeczowych, gdy:

jest on obstugiwany przez nie przeszkolony i nie pouczony personel,
nie jest on uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i/lub

nie jest prawidtowo konserwowany i naprawiany.

2.2 Wskazoéwki dotyczace znakow i symboli

A NIEBEZPIECZENSTWO

Symbol ten w potaczeniu z wyrazem ,Niebezpieczenstwo"” oznacza
bezwzglednie grozace niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie tej
wskazowki bezpieczenstwa prowadzi do Smierci lub ciezkich obrazen.

A OSTRZEZENIE

Symbol ten w potagczeniu z wyrazem ,Ostrzezenie” oznacza mozliwosc
wystapienia niebezpiecznej sytuacji. Nieprzestrzeganie tej wskazowki
bezpieczenstwa prowadzi do Smierci lub ciezkich obrazen.

A UWAGA

Symbol ten w potaczeniu z wyrazem ,Uwaga“ oznacza mozliwosc
wystapienia niebezpiecznej sytuacji. Nieprzestrzeganie tej wskazowki
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do lekkich lub nieznacznych obrazen.
Moze on byc¢ rowniez uzywany do ostrzegania przed szkodami
rzeczowymi.

WSKAZOWKA

Wskazowki ogdlne to proste dodatkowe informacje, ktore nie ostrzegaja
przed szkodami osobowymi lub rzeczowymi.

1. Wyliczenia krokdw postepowania oznaczone sg liczbami z kropka, w
ktorych wazna jest kolejnosc.

Za pomoca punktorow oznaczone s3 listy czesci w legendzie lub
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informacje, w ktérych kolejnos¢ nie ma znaczenia.

2.3 Oznaczenia/ tabliczki, jakie powinien zainstalowaé
uzytkownik

Uzytkownik zobowigzany jest do umieszczenia ewentualnych dalszych
oznaczen i znakdw na produkcie w swoim otoczeniu.

Takie oznaczenia i tabliczki moga odnosic sie np. do przepisdw
dotyczacych obowigzku noszenia srodkow ochrony indywidualnej.

2.4 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa dla personelu
obstugujacego

Przed uzyciem, uzytkownik urzadzenia musi zostac¢ poinstruowany w
formie informacji, instrukcji i szkolenia odnosnie uzytkowania produktu, jak
rowniez zastosowania materiatow i srodkéw pomocniczych.

Produkt moze by¢ uzytkowany tylko jesli znajduje sie w nienagannym
stanie technicznym, zgodnie z przeznaczeniem, ze Swiadomoscig
koniecznosci zachowania bezpieczenstwa i mozliwosci wystapienia
niebezpieczenstwa, z przestrzeganiem niniejszej instrukcji obstugi!
Wszelkie usterki, a szczegdlnie te, ktére moga miec negatywny wptyw na
bezpieczenstwo, nalezy natychmiast usuwac!

Kazda osoba, ktorej zlecono uruchomienie, obstuge lub naprawe, musi w
catosci przeczytac i zrozumie€ niniejszg instrukcje obstugi. W czasie pracy z
urzadzeniem jest juz na to za pézno. W szczegodlnosci dotyczy to personelu
pracujacego przy urzadzeniu sporadycznie.

Instrukcja obstugi musi zawsze znajdowac sie w poblizu urzadzenia i musi
by¢ w zasiegu reki.

Nie odpowiadamy za szkody i wypadki powstate w wyniku
nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukcji.

Nalezy przestrzegac odpowiednich przepisow BHP, jak rowniez innych
0golnie uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego i higieny pracy.

Kompetencje w zakresie roznych czynnosci w ramach konserwacji i
utrzymywania maszyny w dobrym stanie nalezy jasno ustali€ | przestrzegac
ich zachowania. Tylko w ten sposéb mozna uniknac dziatan
nieprawidtowych, szczegodlnie w sytuacjach niebezpiecznych.

Uzytkownik zobowigze personel obstugujacy i naprawiajacy urzadzenie do
stosowania srodkow ochrony osobistej. Nalezg do nich w szczegdlnosci
buty ochronne, okulary ochronne i rekawice.

Nie nalezy nosi¢ nieostonietych dtugich wtoséw, luznego ubrania ani
0zddob! Zasadniczo istnieje niebezpieczenstwo zaczepienia albo
wciggniecia przez ruchome czesci!
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Jesli na produkcie wystapig zmiany zwigzane z bezpieczenstwem, nalezy
natychmiast przerwac i zabezpieczyC przebieg pracy, a sytuacje zgtosic
odpowiedniej osobie/ jednostce odpowiedzialnej!

Prace przy produkcie moga byc¢ przeprowadzane tylko przez godnych
zaufania, przeszkolonych pracownikow. Nalezy przestrzega¢ minimalnego
wieku osob przewidzianego w ustawie!

Personel, ktory musi zostac przeszkolony, wdrozony, poinformowany lub
bedacy w trackie ogolnego przyuczenia zawodowego moze wykonywac
czynnosci z produktem tylko pod nieprzerwanym nadzorem osoby
doswiadczone]!

2.5 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa odnoszace sie do
utrzymania ruchu/ usuwania awarii

Do drzwiczek serwisowych i do celéw konserwacji musi by¢ zawsze
swobodny dostep.

Przezbrajanie, prace konserwacyjne i naprawy, jak rowniez usuwanie
usterek moga byc¢ przeprowadzane tylko na wytgczonym urzadzeniu.

W trakcie prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy stale dokrecac
poluzowane potagczenia srubowe. O ile jest to wymagane, przewidziane do
tego sruby nalezy dokrecac kluczem dynamometrycznym.

Na poczatku konserwacji/ naprawy/ pielegnacji w szczegdlnosci przytacza
srubowe nalezy chronic przed zabrudzeniem i sSrodkami do pielegnaciji.

Nalezy dotrzymywac zalecanych, lub podanych w instrukcji obstugi
okreséw ponownych kontroli/ inspekcji.

Przed demontazem nalezy oznaczyc czesci tworzace catosc.

2.6 Informacje dotyczace szczegoélnych rodzajow
niebezpieczenstw
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczennstwo porazenia pradem!

Prace przy elektrycznym wyposazeniu produktu moga by¢ wykonywane
jedynie przez wykwalifikowanych elektrykdw lub przez przeszkolony
personel obstugujacy pod kierownictwem i nadzorem
wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z przepisami dotyczgcymi
elektroniki!

Przed otwarciem produktu nalezy wyciggnac wtyczke (o ile jest
dostepna) z gniazdka i zabezpieczyc¢ ja przed nieumysinym wigczeniem.

W przypadku awarii zasilania elektrycznego produktu nalezy natychmiast
wytaczy¢ produkt przyciskiem Wt./WYt. oraz, o ile wystepuje, wyciagnaé
wtyczke sieciowa!

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne bezpieczniki o zalecanej mocy!

Czesci elektryczne, ktore maja byc¢ poddane przegladowi, konserwacji i
naprawie, muszg zosta¢ odtgczone od napiecia. Srodki, za pomoca
ktorych odtgczono zasilanie, nalezy zabezpieczy¢ przed nieumysinym lub
samoistnym ponownym witgczeniem. Odtgczone od napiecia czesci
elektryczne nalezy sprawdzi¢ najpierw pod katem obecnosci napiecia,
nastepnie odizolowac sasiednie czesci znajdujace sie pod napieciem.
Podczas napraw nalezy zwracac¢ uwage na to, aby nie zmieniac¢ cech
konstrukcyjnych, powodujac przez to mniejsze bezpieczenstwa.

Nalezy regularnie sprawdzac przewody pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymienic.

A OSTRZEZENIE
Porazenie pradem w przypadku braku uziemienia!

Jesli urzadzenia nie posiadaja przytacza przewodu uziemiajgcego lub jest
ono nieprawidtowo wykonane, moga wystepowac duze wartosci napiecia
na nieostonietych elementach lub czesciach obudowy, ktére w
przypadku dotkniecia moga doprowadzi¢ do ciezkich obrazen lub
Smierci.

A OSTRZEZENIE
Porazenie pradem w przypadku podtaczenia nieprawidtowego
zasilania!

W wyniku podtgczenia nieprawidtowego zasilania czesci mogace miec
kontakt z ludzkim ciatem moga by¢ pod niebezpiecznie wysokim
napieciem. Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod niebezpiecznym
napieciem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub Smierci.

Dane elektryczne przytacza patrz tabliczka znamionowa produktu
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A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przewrécenia podczas transportu!

Podczas przemieszczania produkt moze sie przechyli¢ i przewrocic. Ze
wzgledu na duzy ciezar wtasny moze spowodowac obrazenia u
znajdujacych sie w poblizu ludzi.
Przed rozpoczeciem przemieszczania produktu zwolni¢ hamulce
kotek zwrotnych.

Produkt mozna przemieszczac i ustawiac tylko na ptaskim poditozu.
Przemieszczac produkt tylko za uchwyt.

Nie wykorzystywac uchwytu do podnoszenia produktu.

A OSTRZEZENIE
Zagrozenie dla zdrowia z powodu czastek dyméw spawalniczych!

Nie wdychac pytow/dymédw spawalniczych! Mozliwe sg powazne
uszkodzenia organdéw i drég oddechowych!

Dym spawalniczy zawiera substancje mogace powodowac raka!

Kontakt skory z dymem spawalniczym itp. moze doprowadzi¢ u oséb
wrazliwych do podraznien skory!

Naprawy i prace konserwacyjne na produkcie moga byc¢ przeprowadzane
wytacznie przez przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow, pod
warunkiem przestrzegania informacji dotyczacych bezpieczenstwa oraz
obowigzujacych przepiséw z zakresu zapobiegania wypadkom!

W celu unikniecia wdychania czastek pytdw stosowac odziez ochronna,
rekawice i nawiewowy system ochrony drog oddechowych!

Podczas napraw i prac konserwacyjnych unikac¢ uwalniania
niebezpiecznych czastek pytdw, aby zadna z oséb nie zajmujaca sie tymi
pracami nie zostata poszkodowana.

A UWAGA
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane hatasem!

Produkt moze wytwarzac hatas , doktadne informacje znajduja sie w
danych technicznych. W potaczeniu z innymi maszynami i/ lub
miejscowymi okolicznosciami, w miejscu zastosowania produktu moze
sie zwiekszy¢ poziom hatasu. W tym przypadku uzytkownik jest
zobowigzany do zapewnienia personelowi obstugujacemu
odpowiedniego wyposazenia ochronnego.
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A OSTRZEZENIE

PL

Prace przy zbiorniku sprezonego powietrza, a takze przy przewodach i
komponentach sprezonego powietrza moga by¢ wykonywane tylko
przez osoby posiadajgce doswiadczenie w pneumatyce.

Przed rozpoczeciem konserwacji lub naprawy odtgczyc¢ uktad
pneumatyczny od zewnetrznego zrodia sprezonego powietrza i odprezyc¢
go!
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3 Dane dotyczace produktu
3.1 Opis dziatania

Produkt jest kompaktowym filtrem dymu spawalniczego, ktory odsysa
dymy powstajace podczas spawania i odfiltrowuje je w ponad 99%.

Odsysane, zanieczyszczone powietrze jest oczyszczane 1-stopniowa
metoda filtracyjng i doprowadzane z powrotem do pomieszczenia
roboczego. Alternatywnie powietrze to mozna rowniez odprowadzac na
zewnatrz przez opcjonalne weze odciggowe lub system rurociggowy.

Produktu mozna uzywac z odpowiednimi przyrzadami prozniowymi do
odciggu dymow spawalniczych albo z dyszami lejkowymi.

Produkt produkowany jest w dwdch wariantach:

. wersja - filtr zbiornikowy bez oczyszczania
. wersja - filtr do samoczyszczenia za pomoca separatora
rotacyjnego

)

»

Rys. 1: Opis dziatania — produkt
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Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Uchwyt do przesuwania 10 Kotko tylne

2 Siatka wylotu powietrza z |l Pokrywa serwisowa, zbiorczy
przytaczem sr.nom. 63 pojemnik na pyt

3 Element obstugowy 12 Tabliczka znamionowa
Obudowa filtra 13 Przytacze sprezonego

powierza (tylko produkt z
samooczyszczaniem)

5 Przytacze weza ssacego 14 Interfejs komunikacyjny
sr.nom. 45
Pokrywa serwisowa 15 Kabel przytaczowy z wtyczka
Zatrzask mocujacy 16 Uchwyt kablowy
Kratka wentylacyjna 17 Misa narzedziowa z

uchwytem na kubek (opcja)

9 Kratka wentylacyjna z mata
filtra wstepnego

Tab. 1: Pozycje na produkcie

Rys. 2: Przytgcza

3.2 Cecha odrézniajgca - przetestowany przez W3/IFA

Produkt zostat wykonany w dwoch wersjach:
. Wersja nie testowana przez IFA (Instytut Ochrony Pracy)
. Wersja przetestowana przez IFA (Instytut Ochrony Pracy)
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Patrz rozdziat ,Dane techniczne”: Klasa dymu spawalniczego i norma
kontrolna IFA.

Wersja standardowa produktu jest zatwierdzona rzez Instytut Ochrony
Pracy.

Oznacza to, ze produkt spetnia wymagania klasy filtracji dymow
spawalniczych — przetestowany przez W3/IFA. Zgodnos$¢ z tg norma
zatwierdzona zostata przez IFA (Institut fur Arbeitsschutz der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung) - Instytut ochrony pracy niemieckiego
ustawowego ubezpieczenia wypadkowego.

W celu uproszczenia, oznaczany on bedzie w niniejszej instrukcji obstugi za
pomoca informacyjnego logo IFA.

Informacyjne logo IFA wskazuje na wazne informacje i wskazowki, ktore
Wigza sie z produktem IFA.

Oznaczenie na Znaczenie/ Wyjasnienie Wskazowki z
produkcie logo

IFA (Instytut Ochrony  Wzor konstrukcyjny sprawdzony )

Pracy) przez IFA i zatwierdzony zgodnie v IFA

z

norma kontrolng, patrz rozdziat
,Dane techniczne”

Tab. 2: Oznaczenie IFA

Wersja IFA produktu oznaczona jest za pomocg znaku DGUV-Test, jak
réwniez za pomocg oznaczenia ,przetestowany przez W3/IFA” (oznaczenie
klasy dymow spawalniczych) w formie naklejki.

3.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt zostat zaprojektowany w celu odciggania oraz filtrowania dymow
spawalniczych powstajacych podczas spawania metali w migjscu ich
powstawania. Zasadniczo produkt mozna stosowac we wszystkich
rodzajach prac, w ktérych powstajg dymy spawalnicze. Nalezy jednak
uwazac na to, aby do urzadzenia filtrujgcego nie zostaty zassane iskry.

W danych technicznych znajduja sie wymiary i inne dane dotyczace
produktu, na ktére nalezy zwrdcic uwage.
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WSKAZOWKA

Y IFA

WSKAZOWKA

Podczas spawania stali stopowych albo wysokostopowych z dodatkami
spawalniczymi zawierajagcymi ponad 5% chromu/niklu uwalniane sa
substancje CMR (rakotworcze, mutagenne, dziatajace szkodliwie na
rozrodczosc). Zgodnie z obowigzujacymi przepisami do odciggania
szkodliwych dla zdrowia czastek dymow mozna stosowac w Niemczech
tylko atestowane i dopuszczone do tego celu produkty w tzw.
.Srodowisku ciggtego oczyszczania”.

Podczas ww. procesdw spawalniczych w ,srodowisku ciggtego
oczyszczania” moga byc¢ stosowane tylko produkty spetniajace
wymagania klasy dymaow spawalniczych ,przetestowany przez W3/IFA”"!

W przypadku odciggania dymu spawalniczego zawierajgcego
rakotworcze sktadniki, na przyktad chromiany, tlenki niklu i inne, nalezy
stosowac sie do wymagan przepisow TRGS 560 (przepisy techniczne dot.
substancji niebezpiecznych) oraz TRGS 528 (prace spawalnicze).

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzegac danych w rozdziale ,Dane techniczne" i koniecznie
ich dotrzymywac.

Do zastosowania zgodnie z przeznaczeniem nalezy rowniez
przestrzeganie wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwa,
dotyczacych obstugi i sterowania,
dotyczacych utrzymania ruchu i konserwacji,

jakie zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Inne lub wykraczajace poza wymienione wyzej zastosowanie jest
uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Za powstate w wyniku tego
szkody odpowiada sam uzytkownik. Dotyczy to rowniez samodzielnych
modyfikacji produktu.
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3.4 Wymaganie ogélne zgodnie z DIN EN ISO 21904

WSKAZOWKA

Podtaczenie systemow rurociggowych, ramion odciggowych i wezy.

Podtagczone do produktu systemy rurociggowe, ramiona odciggowe i
weze moga powodowac spadek cisnienia, co musi zosta¢ uwzglednione
przez projektanta instalacji i uzytkownika.

Podtgczone komponenty musza by¢ odpowiednie dla danego produktu i
zapewniac¢ minimalny strumien objetosci (moc ssacg).

O parametry kanalizacji nalezy zapytac producenta.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy podtgczone komponenty sg prawidtowo
osadzone, szczelne i czy nie sg zatkane.

Wymagang moc ssaca halezy sprawdzac na elemencie wychwytujgcym.

WSKAZOWKA

Wsteczne prowadzenie powietrza do atmosfery na stanowisku pracy

W niektorych panstwach nie jest zalecane lub jest zabronione wsteczne
prowadzenie powietrza do atmosfery na stanowisku pracy. Konieczne
moze sie okazac¢ odprowadzanie powietrza odlotowego na zewnatrz
przez przewody kanalizacyjne.

3.5 Zdroworozsadkowo przewidywalne btedne zastosowanie

Przy tym produkcie przy przestrzeganiu zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem nie jest mozliwe niewtasciwe uzycie, ktére moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji ze szkodami osobowymi.

Zakazuje sie eksploatacji produktu w obszarach przemystowych, w ktorych
spetnione muszg by¢ wymogi odnosnie ochrony przeciwwybuchowej.

Poza tym eksploatacja zabroniona jest w przypadku:

1. Procesdw, ktore nie zostaty wymienione w zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem i w ktorych odciggane powietrze:

przenoszone jest z iskrami np. z procesow szlifowania, ktére ze wzgledu
na swoja wielkosc i liczbe moga prowadzi¢ do uszkodzenia filtra, a
nawet do pozaru;

zawiera ciecze i wynikajace z nich zanieczyszczenia strumienia
powietrza aerozolami oraz zaolejonymi parami;
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przenoszone jest z tatwopalnymi, zapalnymi pytami i/lub materiatami,
ktore moga tworzy¢ mieszaniny wybuchowe lub atmosfere wybuchowsa;

przenoszone jest z innymi agresywnymi lub erozyjnie dziatajagcymi
pytami, ktére moga uszkodzi¢ produkt i zastosowane elementy
filtrujece;

przenoszone jest z organicznymi, toksycznymi substancjami, ktére
zostang uwolnione przy rozdzieleniu materiatu.

2. Miejsc ustawienia na zewnatrz, w ktorych produkt narazony jest na
oddziatywanie warunkoéw atmosferycznych
, poniewaz produkt mozna ustawiac wytacznie w zamknietych
budynkach.
Jesli ewentualnie istnieje wersja produktu do uzytkowania na zewnatrz,
moze on sta¢ na zewnatrz. Nalezy mieC na uwadze, ze w przypadku
ustawienia na zewnatrz moze by¢ ewentualnie potrzebny osprzet
dodatkowy.

3.6 Oznaczenia i tabliczki na produkcie

Na produkcie umieszczone zostaty rozne oznaczenia i znaki. Jesli zostaty
one uszkodzone lub usuniete, nalezy niezwtocznie zastapic je nowymi, w
tym samym miejscu.

Uzytkownik zobowigzany jest do umieszczenia ewentualnych dalszych
oznaczen i znakdw na produkcie w swoim otoczeniu.

Takie oznaczenia i znaki moga odnosic sie np. do przepiséw dotyczacych
obowigzku noszenia srodkéw ochrony indywidualnej.

Istnieje mozliwosc zwrdcenia sie do producenta z prosbga o dostarczenie
dodatkowych wskazéwek bezpieczenstwa i piktogramow zgodnych z
przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym bedzie uzytkowane
urzadzenie.

3.7 Pozostate rodzaje ryzyka
Rowniez przy przestrzeganiu wszystkich zasad bezpieczenstwa, podczas
eksploatacji produktu pozostaje opisane ponizej ryzyko.

Wszystkie osoby, ktére pracuja przy produkcie i z produktem, muszg znac
to ryzyko i postepowac zgodnie z wytycznymi, ktore beda zapobiegacd, ze to
pozostate ryzyko doprowadzi do wypadkdw lub szkod.
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A OSTRZEZENIE

Mozliwe ciezkie uszkodzenia drog i organow oddechowych — nalezy nosic
maske ochronna klasy FFP2 lub wyzszej.

Kontakt skory z czastkami dymow spawalniczych moze u oséb
wrazliwych powodowac podraznienie skory — nosi¢ odziez ochronna.

Przed rozpoczeciem procesu spawania upewnic sie, ze produkt jest
prawidtowo ustawiony i dziata. Elementy filtrujace musza by¢ kompletne
i nieuszkodzone.

Podtaczony element wychwytujacy musi w sposob bezpieczny
wychwytywac dymy spawalnicze. Prawidtowa pozycja — patrz
dokumentacja elementu wychwytujgcego.

Podczas wymiany wktadow filtracyjnych moze dojs¢ do kontaktu skory z
oddzielonymi czastkami pytu, a w trakcie prac czesc¢ pytu moze zostac
wzniecona. Ponadto nalezy nosi¢ maske chronigca drogi oddechowe oraz
odziez ochronna.

Ogniska zaru w elementach filtra moga prowadzi¢ do pozaru tlacego -
nalezy wytaczy¢ produkt, o ile wystepuje zamkngac¢ zawor motylkowy w
elemencie wykrywajacym, a nastepnie zostawic¢ produkt pod kontrolg do
czasu wychtodzenia.
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4 Transport i przechowywanie

4.1 Transport

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy zatadunku i transporcie produktu mozliwe zagrazajace zyciu
przygniecenia!l

Przez nieodpowiednie podnoszenie i transportowanie paleta z
produktem moze sie przechyli¢ i spasc!

Nigdy nie nalezy przebywac pod zawieszonym ciezarem!
Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen urzadzen transportowych i
podnosnikow!

Przestrzegac obowigzujacych przepisow BHP.

Do transportu produktow dostarczanych na paletach stosowac
odpowiednie wozki podnosne lub widtowe.

Ciezar produktu znajduje sie na tabliczce znamionowej.

4.2 Skiadowanie

Produkt powinien byc¢ sktadowany w oryginalnym opakowaniu w
temperaturze otoczenia

od -20°C do +50°C w suchym i czystym miejscu. Opakowania nie nalezy
obcigzac¢ innymi przedmiotami.

We wszystkich produktach dtugosc przechowywania nie ma znaczenia.
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5 Montaz

Wskazéwki dotyczace bezpiecznego montazu produktu.

WSKAZOWKA

Uzytkownik produktu moze zleci¢ samodzielny montaz tylko
wykwalifikowanemu, przeszkolonemu personelowi.

Do montazu produktu potrzeba co najmniej dwdch pracownikow.

Dopilnowac, aby miejsce montazu i uzytkowania produktu posiadato
odpowiednig nosnosc i stabilnosc.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Mozliwosé¢ odniesienia niebezpiecznych dla zycia obrazen
spowodowanych przewracajacymi sie lub spadajacymi elementami!

Przechylajace sie lub spadajgce tadunki grozg ciezkimi obrazeniami, a
nawet sSmiercia.

Przestrzegac wartosci masy catkowitej, punktéw zaczepiania oraz
srodka ciezkosci tadunku.

Przestrzegac informacji dotyczacych transportu oraz symboli
umieszczonych na tadunku.

A OSTRZEZENIE
Nieprawidtowe podtaczenie grozi powaznymi obrazeniami!

Przestrzegaj koniecznych zabezpieczen i podtacz produkt do urzadzenia
tylko przez przeszkolonego specjaliste.

WSKAZOWKA

Nalezy zwrdcic uwage, aby przewod powrotny pradu zgrzewania
pomiedzy przedmiotem obrabianym a zgrzewarka wykazywat
nieznaczny opor, oraz nalezy unikac potaczen pomiedzy przedmiotem
obrabianym a produktem, aby ewentualnie prad zgrzewania nie poptynat
Z powrotem przez przewdd ochronny produktu do zgrzewarki.

WSKAZOWKA

Przy ewentualnym montazu dostepnych elementéw dodatkowych
postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.

Produkt podstawowy jest dostarczany w stanie gotowym do pracy. W tym
celu nalezy usunac opakowanie i tasmy mocujace produktu.
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5.1 Montaz uchwytu do przesuwania

PL

Rys. 3: Montaz uchwytu do przesuwania

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Uchwyt do przesuwania 3 Gwint M4
2 Sruby M4 (6 x)

Tab. 3: Montaz uchwytu do przesuwania

Uchwyt do przesuwania montuje sie nastepujaco:

1. Przykreci¢ uchwyt do przesuwania (poz. 1) Srubami (poz. 2) do
przewidzianych gwintéw (poz. 3) w produkcie.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie wskutek upadku lub uszkodzenia produktu!

Uchwyt do przesuwania (poz. 1) stuzy tylko do przesuwania/wyciggania
produktu.

Nigdy nie podnosic¢ produktu z uzyciem uchwytu do przesuwania!
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5.2 Montaz misy narzedziowej (opcja)

Rys. 4: Montaz misy narzedziowej (opcja)

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

4 Misa narzedziowa z 5 Tasma montazowa
uchwytem na kubek

Tab. 4: Montaz misy narzedziowej (opcja)

1. Mise narzedziowa (poz. 4) umiesci¢ na produkcie zgodnie z rysunkiem.

2. Dwie tasmy montazowe (poz. 5) samoczynnie mocujg mise narzedziowa
(poz. 4).
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6 Uzytkowanie

Kazda osoba zajmujaca sie uzytkowaniem, konserwacja i naprawa
produktu musi przeczytac i zrozumiec¢ doktadnie instrukcje obstugi, jak
rowniez instrukcje dotyczace montazu i dodatkowego wyposazenia.

6.1 Kwalifikacje personelu obstugujacego

Uzytkownik produktu moze zleci¢ samodzielne uzytkowanie produktu
tylko osobom, ktdre sie na tym znaja.

WHtasciwe przygotowanie oznacza, ze dana osoba zostata odpowiednio
poinstruowana w zakresie wykonywanej pracy i zaznajomita sie z instrukcja
obstugi oraz odpowiednimi przepisami zaktadowymi.

Produkt moze by¢ uzywany wytacznie przez przeszkolony lub
poinstruowany personel.

Tylko w ten sposdb spowodowac mozna, iz Wszyscy pracownicy
wykonywac beda prace bezpiecznie i ze Swiadomoscia istniejacych
zagrozen.

6.2 Elementy obstugi

Na przednigj stronie produktu znajduja sie elementy obstugi oraz przytacza:

Rys. 5: Elementy obstugi
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Poz. Nazwa Wskazéwka
1 Gniazdo tadowania Do tadowania standardowych urzadzen
USB USB
2 Gniazdko przytacza Opcjonalna automatyka start-stop, patrz
czujnika start/ stop rozdziat ,Czesci zamienne i osprzet
dodatkowy”
3 Buczek sygnatowy Patrz tez rozdziat Usuwanie usterek
@
7 IFA
4 Lampka Sygnalizuje aktualny status roboczy
sygnalizacyjna LED
5 Cyfrowy wskaznik Sygnalizuje ustawienia, parametry,
LED wartosci wydajnosciowe, wskazowki |
zaktocenia
6 Przycisk obrotowy Wiacza i wytgcza produkt

Przez obrdt i nacisniecie mozna
wykonywac ustawienia i zapytania

Tab. 5: Elementy obstugi

Buczek sygnatowy (poz. 3)
WSKAZOWKA

Y IFA

Bezpieczne zebranie opardw spawalniczych mozliwe jest tylko przy
wystarczajgcej mocy ssacej. Wraz ze wzrostem ilosci pytu w filtrze wzrasta
jego opdr przeptywu i spada moc ssaca.

Gdy jej wartosc¢ spadnie ponizej wartosci minimalnej, rozlegnie sie buczek
sygnatowy.

Jesli zintegrowane oczyszczanie nie jest juz wystarczajace, konieczna jest
wymiana filtra lub uruchomienie oczyszczania opcjonalnego.

To samo ma miegjsce, gdy wskutek zuzycia weza odciggowego nastapi zbyt
silna redukcji mocy ssacej.

Sprawdzi¢ droznosc¢ weza.

LED - Lampka sygnalizacyjna (poz. 4)
Kolorami sygnalizacyjnymi sa:
Zielony - sygnalizuje prace bezawaryjna

Biaty - menu - zapytania i nastawienia
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Magenta - sygnalizuje jedno lub kilka ostrzezen (patrz rozdziat Usuwanie
usterek)

Czerwony - sygnalizuje usterke (patrz rozdziat Usuwanie usterek)

Cyfrowy wskaznik LED (poz. 5)

Cyfrowy wskaznik LED sygnalizuje wszystkie wartosci nastawcze,
parametry i wartosci wydajnosciowe, jak tez mozliwe usterki oraz
informacje o charakterze wskazéwek.

W stanie wytgczonym, cyfrowy wskaznik LED wskazuje [- - -].

Przycisk obrotowy - witaczanie/wytaczanie produktu (poz. 6)

Za pomoca przycisku obrotowego sg wykonywane wszystkie zapytania
mMenu oraz nastawienia.

obrot = wybdr, wprowadzenie
przycisk = potwierdzenie, pokwitowanie

Po krotkim nacisnieciu przycisku obrotowego (poz. 6) produkt uruchamia
sie i reguluje sie na ostatnio nastawiong mMmoc ssgca. Ponowne nacisniecie
przycisku obrotowego powoduje ponowne wytgczenie produktu.

Po procesie startu, pozgdana moc ssgca moze zosta¢ nastawiona dowolnie
przyciskiem obrotowym (poz. 6).

6.2.1 Menu - zapytania i nastawienia

Po nacisnieciu przycisku obrotowego (poz. 6) przez ok. 3 sekundy,
nastepuje zmiana na menu nastawien i zapytan. Lampka sygnalizacyjna
LED (poz. 4) zapali sie na biato.

W menu, przez obroét przycisku obrotowego (poz. 6) mozna nawigowac
miedzy punktami menu. W przypadku krotkiego nacisniecia zostanie
wyswietlona wartos¢ danego punktu menu.

42,0410,2735-01; 1502950-01 -27 -



\LToniu=g

PL

Wskazan Nazwal Nazwa 2 Wartos

ie é

wyswietl nastaw

acza cza

DEL Delay Czas opdznienia automatyki tak
Start/Stop

OPH Operating hours Roboczogodziny

HUS Hours Until Service Godziny do konserwacji

dP delta P Roznica cisnien filtra (kPA)

dPA Delta P Airflow Cisnienie Pomiar strumienia
objetosci (kPA)

tP torch Pressure Podcisnienie Rura ssaca (kPA)

CLE Cleanings Liczba cykli oczyszczania

rEg regulation Regulacja strumienia objetosci
jest aktywna

us 1=US,=0 Wyswietlane jednostki
metryczne lub USA

FR Frequency Czestotliwos¢ silnika/ predkosé
obrotowa silnika

Cur Current Prad silnika

P Power Moc silnika

CH °C Housing Temperatura sprezarki
bocznokanatowej we wnetrzu
produktu

CC °C CPU Temperatura sterowania

Li Limit Nastawienie ograniczenia tak
strumienia objetosci (opcja,
mozliwe tylko przy aktywowanej
regulacji)

SFC Oczyszczanie 1= oczyszczanie start tak
O = oczyszczanie stop

SEC Kod serwisowy Kody serwisowe tak

Tab. 6: Menu

6.2.2 Ustawianie uktadu regulacji mocy ssacej

Automatyczna regulacja mocy ss3acej nie jest aktywna

W standardowym produkcie automatyczna regulacja mocy ssacej jest
dezaktywowana fabrycznie. W przypadku spadku mocy ssacej, na przyktad
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w przypadku nasycenia filtra, nalezy recznie skorygowac moc ssaca za
pomocy przycisku obrotowego. Po obrdceniu przycisku obrotowego, na
jedna sekunde pojawia sie zadana moc ssaca, a hastepnie ukazuje sie sie
rzeczywista moc ssaca.

Automatyczna regulacja mocy ssacej jest aktywna

Jesli opcjonalnie dostepna regulacja mocy ssacej zostanie aktywowana za
pomocy kodu aktywacyjnego, system sterowania stale monitoruje
ustawiong moc ssaca. W przypadku spadku mocy ssacej, ha przyktad w
przypadku nasycenia filtra, uktad sterowania automatycznie dostosowuje
predkosc sprezarki bocznokanatowej tak, aby na przyrzadzie prézniowym
zawsze byta gwarantowana ustawiona moc ssaca.

6.2.3 Kod aktywacyjny

Funkcje rozszerzone mozna aktywowac, wprowadzajac kody aktywacyjne.

Kody aktywacyjne mozna wprowadzi¢ maksymalnie 5 x z rzedu.
Prawidtowy kod sygnalizowany jest zielonym miganiem, nieprawidtowy
kod czerwonym miganiem lampki sygnalizacyjnej (poz. 4). Jesli 5 x z rzedu
zostanie wprowadzony btedny kod, wprowadzenie kodu jest blokowane na
60 sekund. Nie mozna wtedy aktywowac punktu menu ,SEC". Kazdy
kolejny nieprawidtowy wpis jest nastepnie ponownie blokowany na 60
sekund.

6.2.4 Wyswietlanie ID produktu

Aby zapytac o trzycyfrowy numer identyfikacyjny produktu, nacisnij i
przytrzymaj przycisk obrotowy (poz. 6) przez ponad 5 sekund.

Identyfikator ID jest wymagany, jesli np. majg zosta¢ wprowadzone kody
aktywacyjne.

6.2.5 Automatyczne wiaczanie/wylaczanie

Gdy tylko modut start/stop (opcja) zostanie podtgczony do gniazda
przytaczeniowego (poz. 2), produkt wytaczy sie i automatycznie przetaczy w
tryb start/stop. W trybie start/stop lampka sygnalizacyjna LED miga na
zielono.

Jedli modut Start/Stop zostanie aktywowany przez proces spawania,
produkt uruchamia sie. Po zakonczeniu procesu spawania produkt
ponowne wytgcza sie po ustawionym czasie opoéznienia. (Wstepnie
nastawiony czas opdznienia 30 sekund)
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6.2.6 Samoczynne czyszczenie (tylko produkty z
oczyszczaniem filtra)

Niektore warianty produktow posiadajg reczne czyszczenie wkiadu
nabojowego.

Gdy wktad nabojowy osiggnie okreslony poziom nasycenia, na
wyswietlaczu LED (poz. 5) pojawi sie informacja ,CLE". Jest wymagane
oczyszczenie filtra!

Sposob postepowania:

3. Przycisk obrotowy (poz. 6) nacisnac¢ przez ok. 3 sekundy, az ukaze sie
SFC".

4. Krotko nacisnac przycisk obrotowy, aby wywotac ustawienie dla
samoczynnego czyszczenia.

5. Przycisk obrotowy obrécic¢ w prawo. Wartos¢ nastawcza zmieni sie z O
na 1. (1 = start samoczynnego czyszczenia)

6. Sprezarka bocznokanatowa zmniejsza moc ssacg, hastepnie przez ok. 15
sekund odbywa sie samoczynne czyszczenie. Na cyfrowym wskazniku
LED uptywa czas samoczynnego czyszczenia.

7. Jesli podczas samoczynnego czyszczenia przycisk obrotowy (poz. 6)
zostanie przekrecony w lewo, samoczynne czyszczenie natychmiast
zatrzymuje sie, a produkt powraca do wczesniej ustawionej roboczej
Mocy ssacej.

6.3 Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwigzane z nieprawidtowym stanem produktu.

Przed uruchomieniem montaz produktu musi by¢ kompletny. Wszystkie
drzwi musza by¢ zamkniete, a wszystkie niezbedne przytacza musza byc¢
potagczone.

1. Podtaczyc¢ przewod zasilajacy produktu do gniazda sieci elektrycznej w
miejscu uzytkowania.

2. Wigczy¢ produkt, naciskajgc wiacznik/wytacznik .

3. Wentylator uruchamia sig, a zielona lampka sygnalizacyjna
wiacznika/wytacznika sygnalizuje bezawaryjng prace.

W przypadku usterki patrz rozdziat ,Usuwanie usterek”.
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7 Utrzymanie ruchu

Zalecenia opisane w niniejszym rozdziale nalezy traktowac jako minimalne
wymogi. W zaleznosci od warunkow eksploatacji, konieczne moga byc
dalsze instrukcje, aby utrzymac produkt w optymalnym stanie
technicznym.

Prace konserwacyjne i naprawy opisane w tym rozdziale moga byc¢
wykonywane tylko przez specjalnie przeszkolony personel obstugi
technicznej uzytkownika.

Czesci zamienne do zastosowania musza odpowiada¢ wymogom
technicznym producenta.

Wymog ten jest zasadniczo spetniony w przypadku oryginalnych czesci
Zamiennych!

Nalezy zapewnic bezpieczng i nieszkodliwag dla srodowiska utylizacje
materiatow eksploatacyjnych i materiatdw pomocniczych, jak rowniez
wymienionych czesci.

Podczas przeprowadzania prac z zakresu utrzymania ruchu nalezy
przestrzegac przepisow bezpieczenstwa wyszczegolnionych w niniejszej
instrukcji obstugi.

7.1 Pielegnacja

Pielegnacja produktu ogranicza sie w znacznym stopniu do czyszczenia
wszystkich powierzchni produktu, a takze, o ile wystepuja, do kontroli
wktadow filtrow.

Nalezy przestrzegac informacji ostrzegawczych zawartych w rozdziale
~Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa odnosnie utrzymania ruchu i
usuwania awarii produktu”.

WSKAZOWKA

Produktu nie nalezy czysci¢ sprezonym powietrzem! W przeciwnym razie
czastki pytu lub czastki zabrudzen moga sie dostac do powietrza
otoczenia.

Odpowiednia pielegnacja pomaga utrzymywac produkt przez dtugi czas w
sprawnym stanie technicznym.

Raz w miesigcu nalezy doktadnie wyczysci¢ produkt.

Powierzchnie zewnetrzne produktu moga byc¢ czyszczone
odpowiednim odkurzaczem przemystowym klasy pytu H lub
alternatywnie wycierane wilgotng sciereczka.
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7.2 Konserwacja

Na bezpieczne dziatanie urzadzenia pozytywnie wptywa regularna kontrola
i konserwacja.

Przestrzegac wskazowek ostrzegawczych dotyczacych utrzymania ruchu i
usuwania usterek zawartych w rozdziale ,Bezpieczenstwo”.

Pielegnacja/konserwacja produktu ogranicza sie w istocie do spuszczania
kondensatu ze zbiornika sprezonego powietrza, sprawdzania wartosci
nastaw, kontroli wzrokowej pod katem uszkodzen i nieszczelnosci oraz
czyszczenia powierzchni zewnetrznych.

A OSTRZEZENIE

Kontakt skory z czgsteczkami pytow itp. moze u oséb wrazliwych
wywotac podraznienia skory.

Mozliwe sg powazne uszkodzenia organdow i droég oddechowych!

Aby uniknac¢ kontaktu z czasteczkami pytow i ich wdychania, nalezy
uzywac rekawic jednorazowych i jednorazowych masek przeciwpytowych
klasy FFP2 albo wyzszej.

Nalezy unikac¢ uwalniania niebezpiecznych czasteczek pytow podczas
czyszczenia, aby nie wyrzadzi¢ szkody osobom znajdujgacym sie w
otoczeniu.

WSKAZOWKA

Nie czyscic produktu sprezonym powietrzem. W przeciwnym razie
czastki pytu moga sie dostac do powietrza otoczenia.

W przypadku prac naprawczych zadbac o odpowiednie oswietlenie i
wentylacje!

7.2.1 Sprawdzenie/wymiana zbiorczego pojemnika na pyt

W zaleznosci od zastosowania, ale raz w miesigcu, nalezy sprawdzi¢ poziom
napetnienia zbiorczego pojemnika na pyt i w razie potrzeby (ok.2/3
napetnienia) wymienic.

Okres, po ktorym nalezy wymienic zbiorczy pojemnik na pyt, zalezy od
rodzaju i ilosci wystepujacych pytow. Z tego wzgledu uzytkownik musi
recznie, w regularnych odstepach czasu, kontrolowac stan napetnienia, aby
uniknac przepetnienia zbiorczego pojemnika na pyt.

Zbiorczy pojemnik na pyt wymieniac zawsze we witasciwym czasie, aby
uniknac zanieczyszczenia otoczenia!

Wytaczy¢ produkt w przypadku wymiany lub kontroli stopnia zapetnienia.
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Rys. 6: Wymiana zbiorczego pojemnika na pyt

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Zbiorczy pojemnik na pyt 3 Sruba radetkowana (2 x)
2 Pokrywa serwisowa

Tab. 7: Pozycje na produkcie
Sposob wymiany zbiorczego pojemnika na pyt:

1. Wytaczy¢ produkt przyciskiem obrotowym.

2. Wyciggajac wtyczke, odtgczy¢ produkt od zasilania elektrycznego.

3. Przygotowac nowy zbiorczy pojemnik na pyt (poz. 1) i worek do utylizacji.
4.,

Zdemontowac pokrywe serwisowa (poz. 2) poprzez zwolnienie srub
radetkowanych (poz. 3).

42,0410,2735-01; 1502950-01 -34 -



Rys. 7: Wymiana zbiorczego pojemnika na pyt

5. Zbiorczy pojemnik na pyt (poz. 3) usunac z produktu, i ostroznie, bez
wzbijania pytu, wtozy¢ do worka do utylizacji.

6. Nastepnie zamknac szczelnie worek do utylizacji i zutylizowac zgodnie z
przepisami.

7. Nowy zbiorczy pojemnik na pyt (poz. 1) wsunac w produkt i ponownie
zamknac pokrywe serwisowa (poz. 2) za pomoca srub radetkowanych
(poz. 3).

8. Ponownie uruchomic produkt. (Patrz tez rozdziat Uruchomienie)

7.2.2 Wymiana maty filtracyjnej chtodzenia silnika

Odpowiednio do zastosowan, jednak 1 x na miesigc mata filtracyjna do
chtodzenia wentylatora musi zosta¢ wymieniona.
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Rys. 8: Wymiana maty filtracyjnej chtodzenia silnika

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Kratka wentylacyjna - 2 Mata filtracyjna
chtodzenie silnika
(mocowana na magnes)

Tab. 8: Wymiana maty filtracyjnej chtodzenia silnika

Wymiane maty filtracyjnej wykonac¢ w nastepujacy sposob:
1. Whytaczy¢ produkt przyciskiem obrotowym.

2. Odtaczyc¢ kratke wentylacyjna (poz. 1) od wspornika, ciggnac za szczeliny
wentylacyjne.

3. Ostroznie wyjac zanieczyszczong mate filtracyjna (poz. 2) ze wspornika i
zutylizowac zgodnie z obowigzujgacymi przepisami.

4. Wtozyc¢ do wspornika nowa mate filtracyjna (poz. 2).

5. Witozyc¢ kratke wentylacyjng do wspornika w produkcie.

6. Ponownie uruchomic produkt. (patrz tez rozdziat Uruchomienie)

7.2.3 Wymiana filtra - wskazéwki bezpieczenstwa
Zywotnos$é wkiadow filtracyjnych jest zalezna od rodzaju i ilosci
osadzajacych sie czastek.

Wraz ze wzrostem zawartosci pytu w filtrze opor przeptywu rosnie, a moc
ssgca produktu maleje.

Rowniez w produktach z funkcjg automatycznego czyszczenia filtra,
nagromadzone ztogi moga doprowadzi¢ do zmnigjszenia mocy ssace).
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Konieczna jest wymiana filtra!

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla zdrowia z powodu czastek dymow spawalniczych

Nie wdychac¢ pytéw/dymaow spawalniczych! Mozliwe sg powazne
uszkodzenia organdéw i drog oddechowych!

Dym spawalniczy zawiera substancje mogace powodowac raka!

Kontakt skory z czastkami dymow spawalniczych moze u oséb
wrazliwych powodowac podraznienie skory.

Aby uniknac¢ kontaktu i wdychania czastek pytow, nalezy nosic
jednorazowe kombinezony, okulary ochronne, rekawice i odpowiednig
maske filtrujaca klasy FFP2 zgodnie z norma EN 149.

A OSTRZEZENIE

Czyszczenie wkiadow filtracyjnych jest niedopuszczalne. W takim
wypadku dochodzi bowiem w sposob nieunikniony do uszkodzenia
elementu filtrujacego, co powoduje, ze filtr traci swoje wiasciwosci, a
substancje niebezpieczne dostaja sie do drog oddechowych.

Podczas wykonywania ponizej opisanych prac uwazac szczegodlnie na
uszczelke filtra gtownego. Tylko nieuszkodzona uszczelka umozliwia
wysoki stopien filtracji produktu. Filtr gtdwny z uszkodzong uszczelka
nalezy w kazdym wypadku wymienic.

WSKAZOWKA

O
W IFA
Produkty posiadajace zatwierdzenie IFA zgodnie z wymaganiami klasy

filtracji dymow spawalniczych ,przetestowany przez W3/IFA”. (Patrz
rozdziat ,,Dane techniczne”)

Zatwierdzenie IFA wygasa przy:
Niewtasciwe zastosowanie i zmiany w dokumentacji produktu.

Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych, zgodnie z listg czesci
Zamiennych.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne, poniewaz gwarantujg one
wymagany stopien filtracji i sg przeznaczone do tego produktu i jego
parametrow wydajnosciowych.

Wytaczy¢ produkt wytgcznikiem.
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Zapobiec przypadkowemu ponownemu wigczeniu poprzez
wyciggniecie wtyczki.

Odtaczyc zasilanie cisnieniem, jezeli jest, a cisnienie, wystepujace w
produkcie, zlikwidowac przez zawor spustowy skroplin.

7.2.4 Wymiana filtra gtéwnego

Wymiane filtra gtdwnego wykonac nastepujaco:
1. Wytaczy¢ produkt przyciskiem obrotowym.
2. Wyciaggajac wtyczke, odtgczyc¢ produkt od zasilania elektrycznego.

3. Zaleznie od stanu napetnienia zaleca sie wczesniejszg wymiane
zbiorczego pojemnika na pyt (poz. 3). (patrz rozdziat Konserwacja)

Rys. 9: Otwieranie pokrywy serwisowej

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Pokrywa serwisowa 3 Zbiorczy pojemnik na pyt
2 Zatrzask mocujacy (2 x)

Tab. 9: Dostep do filtra gtédwnego

4. Zdemontowac pokrywe serwisowa (poz. 1) poprzez otwarcie zatrzaskow
mocujacych (poz. 2).
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5. Ostroznie pochyli¢ produkt zgodnie z rysunkiem i odtozy¢ na podtodze.
Pokrywa serwisowa (poz. 1) ze zbiorczym pojemnikiem na pyt (poz. 3)
pozostaje przy tym na podtodze.

Rys. 10: Wymiana filtra

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Pokrywa serwisowa 4 Wktad nabojowy

2 Zatrzask mocujacy (2 x) 5 Sruba z tbem szeséciokatnym
z podktadka U i podktadka
podatna

3 Zbiorczy pojemnik na pyt

Tab. 10: Pozycje na produkcie

6. Przygotowac zamienny wktad nabojowy i dostarczony worek do
utylizacji.
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Rys. 11: Demontaz wktadu nabojowego

7. Zdemontowac srube z tbem szesciokatnym, uszczelke i podktadke
podatna (poz. 5).

8. Na zanieczyszczony wktad nabojowy (poz. 4) ostroznie nasunac¢ worek
do utylizacji, nie wzbijajac pytu.

9. Worek do utylizacji z wktadem nabojowym (poz. 4) wyciagnac z
produktu.

10. Worek do utylizacji zamknac szczelnie i zutylizowac zgodnie z
przepisami.

Rys. 12: Wtozy¢ nowy wktad nabojowy
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11. Wiozy¢ nowy wktad nabojowy (poz. 4) i zamontowac za pomocy
nakretki szesciokatnej, uszczelki i podktadki podatnej (poz. 5) zgodnie z
rysunkiem.

Rys. 13: Zamykanie pokrywy serwisowej

12. Wyrownac produkt i ponownie zamknac pokrywe serwisowa (poz. 1) za
pomoca dwoch zatrzaskow mocujacych (poz. 2).

13. Przez wetkniecie wtyczki sieciowej ponownie potgczy¢ produkt z
zasilaniem elektrycznym.

14. Ponownie uruchomic produkt. (Patrz tez rozdziat Uruchomienie)

7.3 Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Wskazéwka
Produkt nie Brak napiecia sieci Zlecic¢ sprawdzenie
uruchamia sie wykwalifikowanemu
elektrykowi
Czujnik start-stop Uruchomic proces

(wyposazenie opcjonalne) spawania
jest podtaczony, jednak

prad spawania nie zostaje
rozpoznany. Proces

spawania jeszcze sie nie

rozpoczat
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Nie wszystkie

dymy sa
odciggane

Zbyt mata moc
ssgca / brak
MOoCy ssacej

Pyt wydostaje sie
od strony
powietrza
czystego

Produkt / filtr nie
czysci

Produkt wytacza
sie

Rozlega sie
sygnat
dzwiekowy

Ciag powietrza

Ustawiona nieprawidtowa
MOoC ss3ca

Wktady filtracyjne
wypetnione pytem

Palnik spawalniczy jest
zapchany

Wktady filtracyjne
uszkodzone

Brak zasilania sprezonym
powietrzem. Cisnienie /
ilos¢ sprezonego
powietrza nie
wystarczajace

Zbyt wysoka temperatura
elementu
konstrukcyjnego

Zbyt mata moc ssaca

Unikac ciggu powietrza

Sprawdzi¢ wymagana
Moc ssaca i skorygowac

Wymienic¢ wktady
filtracyjne

Oczyscic palnik
spawalniczy

Wymienic¢ wktady
filtracyjne

(tylko w przypadku
produktu z filtrem
OCzyszczajacym)

Patrz rozdziat: Kody
btedow — cyfrowy wskaznik
LED

Pozostawic¢ urzadzenie do
ochtodzenia

Wymienic¢ wkitad filtracyjny

Oczyscic palnik
spawalniczy

Uruchomic oczyszczanie

(tylko w przypadku
produktu z dyszami
rotacyjnymi + filtrem
OCzyszCzajacym)

Tab. 11: Usuwanie usterek
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Rys. 14: Element obstugowy

Poz. Nazwa Poz. Nazwa
Gniazdo tadowania USB 4 Lampka sygnalizacyjna LED
Gniazdko przytacza czujnika 5 Cyfrowy wskaznik LED
start/ stop
Buczek sygnatowy 6 Indukcyjna obstuga jednym
przyciskiem (przycisk
obrotowy)

Tab. 12: Element obstugowy

Za pomoca cyfrowego wskaznika LED (poz. 5) sg wyswietlane btedy i kody
informacyjne. Rozrdznia sie przy tym:

kody btedoéw: W razie btedu produkt natychmiast wytacza sie. Lampka
sygnalizacyjna LED (poz. 4) pali sie na czerwono. S3 wymagane
czynnosci w celu usuniecia btedu

kody ostrzezen: \W razie ostrzezenia produkt pracuje dalej. Lampka
sygnalizacyjna LED (poz. 4) miga w kolorze magenta, a po 5 minutach
rozbrzmiewa sygnat ostrzegawczy. W danym wypadku funkcje
produktu nie sg juz aktywne. Jesli aktywnych jest wiele kodow
ostrzezen, sg one wyswietlane kolejno na cyfrowym wskazniku LED. Po
wyswietleniu wszystkich kodow ostrzezen, po 5 minutach ukazujg sie
one ponownie. Ostrzezenia moga by¢ wywotywane przez obrot i
nacisniecie przycisku obrotowego (poz. 6) i i by¢ ukrywane przez 5
minut.
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7.4 Kody btedow - cyfrowy wskaznik LED

Kod
btedu

FOI1

FO2

FO3

FO4

Fe0

F 90

FOIl

F92

Przyczyna btedu

Prad przecigzeniowy

przetwornicy
czestotliwosci

Przepiecie przetwornicy

czestotliwosci

Napiecie dolne
przetwornicy
czestotliwosci

Nadmierna temperatura

przetwornicy
czestotliwosci

Btad wewnetrzny
przetwornicy
czestotliwosci

Brak komunikacji z
przetwornicy
czestotliwosci

Zbyt wysoka
temperatura silnika

Zbyt wysoka

Reakcja
sterowania

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza
sie

Produkt wytacza

temperatura sterowania sie

Tab. 13: Kody btedow
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Wskazowka

Sprawdzi¢
zasilanie
napieciem

Sprawdzi¢
zasilanie
napieciem

Sprawdzi¢
zasilanie
napieciem

Sprawdzic
zasilanie
napieciem

Skontaktowac sie
Z serwisem

Skontaktowac sie
Z serwisem

Pozostawic¢
urzadzenie do
ochtodzenia

Pozostawié
urzadzenie do
ochtodzenia
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7.5 Kody ostrzezen - cyfrowy wskaznik LED

Kod Przyczyna Wskazéwka

SEr Termin serwisu Wykonac serwis

(AQT1)

CLE Roznica cisnien zbyt wysoka Wykonac czyszczenie (patrz

(AO2) rozdziat Konserwacja)

AO2 Podcisnienie w rurze ssgcej  Sprawdzi¢ droznosc rury ssacej
zZbyt wysokie

AO3 Btad czujnika pomiaru Na cyfrowym wskazniku LED jest
strumienia objetosci wyswietlana czestotliwosc silnika,

skontaktowac sie z serwisem

AO5 Moc ssaca nie jest g
wystarczajaca. IFA Aktywny brzeczyk
Wymagana moc ssaca dla Sprawdzi¢ droznos¢ przyrzadu
podtgczonego przyrzadu prozniowym do odciggu dymow.
prézniowego nie jest Wymienic filtr.
osiggana

AO6 Wzrost temperatury Nie jest wymagane zadne
sterowania (15 °C ponizej dziatanie
granicy wytaczenia)

AQO7 Wzrost temperatury w Nie jest wymagane zadne
urzadzeniu (15 °C ponizej dziatanie

granicy wytaczenia)

Tab. 14: Kody ostrzezen

WSKAZOWKA

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Jesli podcisnienie w rurociggu ssacym wzrosnie powyzej 22000 Pa, a
temperatura przekroczy wartos¢ progowa okreslong w produkcie,
produkt automatycznie redukuje moc ssacg, aby uniknac przecigzenia
produktu.

WSKAZOWKA

Jezeli nie mozna usunac usterki we witasnym zakresie, skontaktowac sie z
serwisem producenta.
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7.6 Dziatania w nagtych przypadkach

W przypadku pozaru produktu albo ewentualnie istniejgcych jego
elementow wychwytujacych nalezy podjac¢ nastepujace kroki:

1. Odtaczyc produkt od zasilania mozliwie poprzez wyciggniecie wtyczki z
gniazdka.

2. Gdy wystepuje, odtgczyc¢ zasilanie sprezonym powietrzem.
3. Ugasic ogien standardowa gasnica proszkowa.

4. W razie potrzeby wezwac miejscowa straz pozarna.

A OSTRZEZENIE

Nie otwierac produktow z drzwiczkami serwisowymi. Tworzenie sie
ptomieni spiczastych!

W przypadku pozaru produktu nie nalezy pod zadnym pozorem dotykac
go bez odpowiednich rekawic ochronnych. Zagrozenie oparzeniem!
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8 Utylizacja

A OSTRZEZENIE

Kontakt skory z dymem spawalniczym itp. moze doprowadzi¢ u oséb
wrazliwych do podraznien skory!

Demontaz produktu moze by¢ przeprowadzony wytacznie przez
przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow pod warunkiem
przestrzegania informacji dotyczacych bezpieczenstwa i obowigzujacych
przepisow BHP!

Mozliwe sg powazne uszkodzenia organdw i drog oddechowych!

W celu unikniecia wdychania czastek pytow stosowac odziez ochronng,
rekawice i nawiewowy system ochrony dréog oddechowych!

Unikac¢ uwalniania niebezpiecznych czastek pytdw podczas robot
demontazowych, aby nie wyrzadzi¢ szkody osobom znajdujacym sie w
otoczeniu.

A UWAGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przy produkcie i z produktem
nalezy przestrzegac prawnego obowigzku unikania produkcji odpadow
oraz ich odpowiedniego odzysku i utylizacji.

8.1 Tworzywa sztuczne

Stosowane tworzywa sztuczne muszg by¢ odpowiednio sortowane.
Tworzywa sztuczne musza byc¢ utylizowane zgodnie z wymogami
prawnymi.

8.2 Metale

Stosowane metale muszg by¢ odpowiednio zbierane i zutylizowane.
Usuwanie nalezy zleca¢ autoryzowanym firmom.

8.3 Elementy filtra

Stosowane elementy filtra nalezy utylizowac z przestrzeganiem przepisow
prawnych.
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9 Zatacznik

9.1 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa: Urzadzenie filtrujace dym spawalniczy
Seria produkcyjna: Exento HighVac
Typ: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970

(numery artykutéw moga sie ewentualnie rézni¢ w przypadku
innego wariantu produktu)
Nr identyfikacyjny Patrz tabliczka znamionowa na poczatku niniejszej instrukcji
maszyny:
Produkt zostat zaprojektowany, skonstruowany i wyprodukowany
zgodnie z dyrektywami WE
2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

Produkt spetnia ponadto wymagania podane w

dyrektywie EMC 2014/30/UE

2014/29/UE - Dyrektywa ws. prostych zbiornikéw cisnieniowych
2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa

Na wytacznag odpowiedzialnosc
Firma: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Zastosowano nastepujace ujednolicone normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania

EN ISO 13857:2019 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa

EN ISO 13854:2019 Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy

EN ISO 4414.2010 Bezpieczenstwo instalacji pneumatycznych

EN ISO 21904-1:2020 Zdrowie i bezpieczenstwo przy spawaniu

EN IEC 61000-6-2:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Odpornos¢ na zaktocenia
EN IEC 61000-6-4:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Norma emis;ji

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne

EN I1SO 13849-1:2015 Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemow sterowania

Petna lista odpowiednich norm, wytycznych i specyfikacji jest dostepna u producenta.
Dostepna jest instrukcja obstugi tego produktu.

Informacja dodatkowa:

Deklaracja zgodnosci wygasa w przypadku nieuzywania, jak rowniez zmian
konstrukcyjnych, ktdre nie zostaty potwierdzone na pismie przez nas jako producenta.

Vreden, 30.06.2022 Dyrektor firmy
Miejscowosé, Data B. Kemper Informacje o sygnatariuszu
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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9.3 Dane techniczne
Nazwa Typ
Filtr 42,0510,0416 42,0510,0417
42,0510,0418,930
42,0510,0419,970
Liczba stopni filtra 1
Metoda filtracyjna Filtr z mozliwoscia czyszczenia
Metoda czyszczenia -
Powierzchnia filtra m? [inch?] 6,7 [10 385]
Liczba elementow filtrujacych 1
Powierzchnia filtrow facznie m? 6,7 [10 385]
[inch?]
Typ filtra Whktad filtracyjny
Materiat filtracyjny Membrana ePTFE
Stopien filtracji 2 % 99,9
Klasa dymu spawalniczego W3
Norma kontrolna IFA DIN EN ISO 21904-1+2
Klasa filtra / klasa pytu M
Dane podstawowe
Moc ssgca m3/h [cfm] 160 [94,17] 170 [100,006]
Podcisnienie Pa [inch wc] 24 000 [96,35] 31000 [124,46]
Moc silnika kW [hp] 1,5 [2,04] 2,2 [2,99]

Napiecie przytacza / prad
znamionowy / stopier ochrony /
klasa ISO

Dopuszczalna temperatura
otoczenia °C [°F]

Czas wigczenia %

Poziom cisnienia akustycznego
dB(A)

Zasilanie sprezonym powietrzem
bar [psi]

Zapotrzebowanie na sprezone

powietrze/ Klasa sprezonego
powietrza

42,0410,2735-01; 1502950-01

Patrz tabliczka znamionowa

0° do 35°C [+32 do +95]

100
75,0 779

6-8[87 - 116]

400 NI/min/ 2:4:2 1ISO 8573-1
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Wymiary urzadzenia bazowego szer. Patrz karta wymiaréow

X Wys. X gteb.

Masa produktu bazowego kg [lbs] 65,0 [143,3]
Dodatkowe informacje

Typ wentylatora Sprezarka bocznokanatowa
Regulacja mocy ssacej manualnie/opcja
Maks. ustawienie nad poziomem 1500 [59055]

morza m [inch]

Tab. 15: Dane techniczne

9.4 Karta wymiaréow

. T TP T TP
..‘mo =D T=D T=D =D
T T T T

Ll &
I
Rys. 15: Karta wymiarow
Symbol Wymiar Symbol Wymiar
A 1182 mm [46,5 inch] E 450 mm [17,7 inch]
B 594 mm [23,4 inch] F @ 63 mm [2,5inch]/

@ 45 mm [1,8 inch]
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C 627 mm [23,7 inch] K
D 450 mm [17,7 inch]

Tab. 16: Tabela wymiarow
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1 3aranbHa iHpopMauina

1.1 BcTtyn

Lle kepiBHMLTBO 3 eKcrnlyaTallii 4OMOMOXKe BaM Yy MPaBUSbHIN Ta
6e3neyHin ekcnnyaTauii BUpoOOy.

BoHO MicTUTb BaxkKNmBy iHGOpPMaLto LWoa0o 6e3neyHoi, NpaBubHOI Ta
eKOHOMHOI eKcrnyaTaLii BUpoby. Moro 4oTprMaHHA 4OMoMarac YHUKHYTH
Hebe3nekK, BMEHLUNTV BUTPATV Ha PEMOHT i MPOCTOI, @ TAKOXX 30iNbLLNTK
HadiMHICTb Ta TePMiH CNy>61 BMpoOy. Lle kepiBHMUTBO 3 eKcrnyaTalii Mae
OyTV 3aBXOM OOCTYMHUM, | MOro Ma€e MPOYMTATM Ta 3aCTOCOBYBATU KOXKHA
ocoba, MpU3HaYeHa 419 Moro eKcniyaTtauii Ta BUKOHAHHSA pobiT Ha HbOMY.

[lo HKMX, cepepq iHLWOro, HafexaTb:
eKcrnnyaTaluia Ta YCYHEHHSA HeCcrnpaBHOCTEN Nig Yac eKcnayaTauii;
MiATPVMaHHSA B HaNeXXHOMY CTaHi (oornan, TexHiyHe o6cnyroByBaHHS);
TPaHCMNOPTYBaHHS,;
30MpPaHHS;
yTunisauis.

BiOCYTHICTb TEXHIYHMX 3MIH Ta MOMUIIOK Y LIbOMY KEPIBHULTBI He
rapaHTYETbCS.

1.2 TpUMITKa LLOAO 3aXMCTY aBTOPCbKUX NpaB Ta NpaB
NPOMMUCNIOBOI BTaCHOCTI

Lle KepiBHMLUTBO 3 eKcryaTauii € KOH)IOeHUIMHUM OOKYMEHTOM. BOHO Mae
6YyTU OOCTYMHUM MMLLE YNOBHOBaYXKeHUM ocobaM. Moro MoykHa HagaTtu
TpeTiM ocobam nuLle 3a nmcbMoBoto 3rogoto KEMPER GmbH, wo Hagani
MMeHyBaTUMeTbCa «BUPOOHUKOMY.

YCi BOKYMeHTM 3axXMLLEHI 3aKOHOM MPO aBTOPCbKe MpaBo. [Nepefadya Ta
TUPaXKyBaHHA JOKYMEHTIB, HABiTb YaCTKOBO, @ TAKOXX iX BUKOPUCTaHHSA Ta
mepenaya iX 3MiCTy He [03BONAKTbCH, AKLLO Le He byae odilinHo
J03BOJIEHO Y MMCbMOBIN GOPMI.

MopyLUeHHS Li€i BUMOTM € 3TOYMHOM | MOXXe BUMaraTu BifLLIKOOyBaHHS
36UTKIB. YCi MpaBa NMpOMKCIOBOI BNAacHOCTI 36epiraloTbCa 3a BUPOBHUKOM.

1.3 BkKasiBKM /19 KOpUCTyBaya
Lle KepiBHMUTBO 3 eKCryaTaLlii € Bayx/IMBOK YaCTUHOK BUPOOY.

KopucTyBay 3060B’a3aHMI NepeKoHaTuCA, Lo 06CyroBy4YMiN NepcoHarn
O3HAMOMMUBCSH 3 LUMMU IHCTPYKLLISMU.
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KopuncTyBay Ma€ HagaTh e KepiBHULUTBO 3 eKcryaTauii i GONOBHUTKM MOro
IHCTPYKLIiAMM Ha OCHOBI HaLliOHaNbHUX MPaBM WOAO0 3anobiraHHs
HeLlaCHUM BUMadKaM Ta 3aXMCTY HaBKOMLLHbOIMO CepeaoBMLLA, BKTHOYHO 3
iHbopMaLie Npo 3060B'd3aHHA LLOA40 Harnaay Ta 3BiTyBaHHA MNpo
npobnemu, 3 ypaxyBaHHAM eKCcrnyaTaLinHMX ocobnmBocTen, Hanpukiaa,
LLLO0 opraHizauii poboTu, poboumx NPOoLECciB Ta 3aNy4eHoro
obcnyroByto4oro nepcoHany. Ha goaaTtok 4o KepiBHMUTBA 3 eKcnyaTauii
Ta 060OB'A3KOBKX MPaBUI 3aN0biraHHA HelacHUM BUMagKaM, WO OitoTb y
KpaiHi Ta Ha 06’eKTi ekcrnnyaTaLlii BUpoby, HeOBXiAHO TaKOoXX
OOTPUMYBATUCA BU3HAHMX TEXHIYHMX BKA3iBOK LLOOO 6e3ne4dHoi Ta
npodecinHoi poboTu.

Be3 no3Bony BUPOBHMKa KOPUCTYBa4Y He Ma€ NpaBa BHOCUTM 00 BUPOOBY
OyOb-9Ki 3MiHW, AONOBHEHHSA abo NepeobnagHaHHA, AKi MOXXYTb MOMPLUNTU
6e3neKy! BUKOPMCTOBYBaHIi 3aMacHi YaCTUHM NMOBUMHHI BignoBigaTu
TEXHIYHMM BUMOTaM, 3a3Ha4eHUM BUPOOHUKOM. BOHU MOXXYTb
rapaHTyBaTUCA NPU BUKOPUCTaAHHI OPUTiHANbHMUX 3aM4YacTUH.

[na ekcnnyaTtauii, TexHIiYHOro 06CcnyroByBaHHSA Ta TPAHCMOPTYBaHHS
BMPOOBY cnif BUKOPUMCTOBYBATU NMLLE KBaNiPiKkoOBaHWM Ta O3HANOMMNEHUI 3
0COBMMBOCTAMU POBOTM 06CNyroByOUYMIN NepcoHan. O6oB'a3KK
o6CcnyroByUYOro NepcoHany Woao ekcnyatauii, TeXHiYHoro
obcnyroByBaHHSA Ta TPAHCMOPTYBAHHA MOBUMHHI BYTW YiTKO BU3HAYEHI.
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2 be3neka

2.1 3aranbHa iHpopmMauina

Bupib 6yB po3pobneHnin Ta BUroTOBNEHWIM BiAMNOBIAHO 40 Cy4acHOro piBHA
PO3BUTKY TEXHIKM Ta BU3HAHMX NMpaBun 6e3nekun. Mig yac ekcnnyaTauii
BUPOOY MOXKe BUHUKHYTM TeXHIYHa Hebe3meka a9 o6CyroByto4oro
nepcoHany abo NowKogXXeHHa BMPoOy Ta iHLWOro MamHa, aKLo BMpi6 byae:

eKCnyaTyBaTMCa 06CNyroByO4YMM MePCOHAoM, WO He Ma€ BiAgMNoBigHOI
KBanidikaLii abo He o3HaMOMNIEHUN i3 POBOTOK BUPOBY;

BMKOPUNCTOBYBaTUNCHA HEHaAJTEXXHUM HMHOM Ta/a6o

O6CﬂerByBaTl/ICS:I HeHalTleXXHMM HNHOM.

2.2 MpuMITKU WOAO0 3HAKIB i cMMBONIB

A HEBE3NEKA

Lle” cMMBOM Y NOEAHAHHI 3 CUIrHaNbHWUM CTOBOM «Hebe3neka» BKa3lye Ha
HEMUHYYy Hebe3mneKy. HefoTpMMaHHA LMX BKa3iBOK i3 TEXHIKK 6e3nekun
npusBene 0O CEPMO3HMX TPpaBM abo cMepTi.

A NONEPEQYXEHHA

Llem cMMBOM Y NOEOHAHHI 3 CUFHaNbHMM CNOBOM «[TonepemXeHHa»
BKa3yE Ha MOXXNMBO Hebe3neyHy cuTyauito. HegoTprMaHHS LiMX BKa3iBOK
i3 TEXHIKM Be3neKn MoXKe NPM3BeCcTU 40 CePUO3HMX TPaBM abo cMepTi.

A OBEPEXXHO

Lle cMMBON Y NOEAHAHHI 3 CUrHaNbHUM CoBOM «O6epeXKHO» BKa3ye Ha
MOXTMBO Hebe3neuHy cUTyaLllito. HeooTpMMaHHSA LMX BKA3iBOK i3 TEXHIKM
6e3mMeKn MoyKe MPU3BECTU A0 Nerkx abo He3HaUYHKWX TPaBM.

Lle cMMBON TaKOX BUKOPUNCTOBYETbCH O1A nonepeaxXXeHH4d npo
MOLKOOXKEHHA MalHa.

BKA3IBKA

3aranbHi BKasiBKM — Lle NPOCTO 0oOaTKOBa iHpopMalid, 9Kka He
rnonepenykac Npo TpaBMKM abo MOLLUKOOXKEHHA MaMHa.

1. TlepepaxyBaHHS Oi NO3HAYAETbCA LUMdpaMmM 3 KPankoto, i LOTPUMaHHA
NOPSAAKY KPOKIB Ma€E BaXX/TMBE 3HAUEHHS.
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MapKep Mo3unLii BUAKOPUCTOBYETLCA A/19 NMO3HAYEHHA e/1IeMeHTIB YaCTUH
B YMOBHMX MO3HauYKax abo Anga iHCTPYKLUIK, Ae NOPaaoK He BaXkKTUBUMN.

2.3 MapKyBaHHA/Tabnunuku, LWo Mac€ 3a6e3neyumnTu
KOPUCTYBa4

KopucTtyBay 3060B'A3aHUM HaHeCTU 000aTKOBI MapKyBaHHA Ta JooaTu
TabnMYKM Ha BUPIO Ta HABKOJO HbOIO, AKLLO Lie 6yae HeobxiaHo.

TaKi MapKyBaHHSA Ta TabNMUYKKM MOXKYTb, Hanpukiaa, CToCyBaTUCA BUMOTU
HOCIHHS 3acobiB iHOMBIOYaNbHOMO 3aXMCTY.

2.4 BKasiBKMU 3 TeXHIKM 6e3neKu ansa o6cnyroByo4oro
nepcoHany

MNepen BUKOPUCTAaHHAM KOPWCTYBad MOBMHEH OTPMMATU yCto HEOOXiaHY
iHDOpPMaLito, IHCTPYKLII Ta MPONTM HaBYaHHSA LWOLO0 NOBOOYKEHHS 3
BMPOOOM Ta BUKOPUCTAHHA 3 MaTepianiaMu Ta AOMOMDKHUMM 3acobaMu.

Brpi6 MOXKHa BUKOPUCTOBYBATU Ti/IbKM B id€anibHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta
3a MPMU3HAYEHHSAM, i3 YCBIOOMTIEHHAM MPUHUKMMIB 6€3NeKUn, a TaKOoX
MOXTMBUX PU3UKIB, | QOTPUMYIKOUMCH LIbOrO KEPIBHMLITBA 3 eKcrlyaTauii!
Yci HecnpaBHOCTI, 0COBMMBO Ti, LLLO MOXXYTb 3alUKOOMUTK 6e3neLi, HeobXiaHO
HeramHo ycyHyTu!

KoxkHa ocoba, aKin gopy4yeHo BBeAeHHs BMpoOby B eKcrayaTallito,
eKcnnyaTauito abo Moro TexHiyHe obcnyroByBaHHA, MOBMHHA MOBHICTIO
MPOYMTATM Ta 3PO3YMITU Lie KEPIBHUMLITBO 3 eKcryaTalii. Ocobnmeo ue
CTOCYETbCS 06CNYroByOYOro MNepcoHany, SKUM numule 3pigka npautoe 3
BUPOOGOM.

IHCTPYKLIA 3 eKcrnyaTallii Ma€ 3aBXauM po3TalloByBaTMcsa 6ing Bupoby B
OOCTYNMHOMY MicLj.

B1poBOHKMK He Hece BiAMNOBiIAaNbHOCTI 3@ MOLUKOOYKEHHS Ta HELLACHI
BMMaOKKW, CIPUYMHEHT HEOOTPMMAHHAM LIbOrO KEPIBHMLTBA 3 eKcryaTaLlii.

HeobxigHo goTpMMyBaTUCSA BiANOBIAHWX MPaBU WOA0 3anobiraHHAa
HelLlaCHUM BUMaaKaM Ta iHLWKMX 3araibHOBM3HAHMX NpaBui 6e3neku Ta
ririeHW Npau,.

O60B'a3KM 3a PI3HI BUOM Oi9NbHOCTI B paMKaX TeEXHIYHOro 06CnyroByBaHHS
Ta PEMOHTY MOBUHHI BYTU YiTKO BU3HAYeHi Ta 4OTPUMaHI. TaKUM YMHOM
MOYHa YHUKHYTU HEMPaBUbHUX Oi, OCOONMBO B HEOE3MEeYHMX CUTYyaLLIax.

KopucTyBay MOBMHEH 3060B'A3TW NepCcoHarn, LWo 30iNCHIOE eKCcnyaTallito
abo TexobcnyroByBaHHA BUPOOBY, HOCUTK 3aCOOU iHOMBIOYaTbHOrO 3aXMCTY.
Lle, 30KpeMa, BKTOYaE 3aXMCHeE B3YTTH, 3aXMCHI OKYAPU Ta PYKaBUYUKMN.
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He HOCITb JOBre, po3nylLleHe BOOCCH, BiTbHUM oaar Y Npukpacu! 3asxam
€ PU3UK 3aCTPArTM B anapaTi, ByTW 3aTArHyTUM 40 Hboro abo TpaBMyBaTUCS
PYXOMUMM YacTUHaMU!

AKLO Y BUPOOI BUHVMKHYTb 3MiHU, LLLIO MOXYTb BIMIMHYTW Ha 6e3meKy,
HeramHo 3ynmMHIiTb POBOYMNIN MPOLLEC, BXXMBITb 3axoaiB 6e3mnekun Ta
noBigoMTe Mpo Le BignosiganbHoMy odicy/ocobi!

Po60TK 3 BUPOOBOM MOXKYTb BUKOHYBATUCS TiSIbKM HAOIMHUM Ta
NiAroToBaHMM 06CNYroByOYMM MePCOoHaNoM. [JoTpMMyMTeCh
BCTAHOBIEHOIO 3aKOHOM MiHIMaNbHOro BiKy POGITHUKIB!

O6CcnyroByOUYMM MepCcoHar, Wo NPOXoaMTb MiAroTOBKY, IHCTPYKTaXk abo
3aranbHe npodecinHe HaBYaHHSA, MOXKe MpaLoBaTh 3 BUPOOOM nunLLe nifg,
MOCTIMHMM HarnNgaoM gocBiavYeHoi ocobu!

2.5 BKa3iBKM 3 TeXHIiKU 6e3neKu ang TexXHiYHoro
pnornany/ycyHeHHS HecnpaBHOCTEMN

CepBicHUM MOK Ta ABepudaTa ANg TEXHIYHOro 0b6CcnyroByBaHHA MOBUHHI
OyTV 3aBXAM BiNlbHO OOCTYTHI.

Po60TK 3 HaNnaroQ)KeHHs, TeEXHIYHOro 06CNyroByBaHHSA Ta PEMOHTY, @ TaKOX
YCYHEeHHS HecrnpaBHOCTEW MOXXHa MPOBOAUTW NMLLE TOAI, KONn BUPIO
BUMKHEHO.

3aBXau 3aTarymTe rBUHTOBI 3'€eQHaHHA, aKi Oynm nocnabnexi nig 4ac
TexXHIYHOro obcnyroByBaHHA Ta peMoHTY! AKLLO Le byae nepeanmcaHo,
3aTArHITb HadaHI FIBUHTM AMHAMOMETPUYHUM KITHOYEM.

3oKkpeMa, Nepe NoYaTKoOM TeXHIUHOro obcnyrosyBaHHa/peMoHTy/nornany
3aXUCTITb NiAKNOYEHHA Ta NBMHTOBI 3'eaHaHHA Bia 6pyay abo 3acobis Ang

gornagy.

HeobxigHO OOTPMMYBaTUCH TEPMIHIB MepioanyHUX nepeBsipok/iHcneKL,in,
BCTAaHOB/IEHMX ab0 3a3HaYeHMX B KEPIBHMUTBI 3 eKcrnlyaTallii.

Mepen po3bMpaHHAM Mo3HaudTe geTani, Wob He 3abyTr, 9K BOHMU
3'eQHYyOTbCS.

2.6 MpUMITKK Npo oco6nBI BUAK He6Ge3NeKUu

42,0410,2735-01; 1502950-01 -59-



UA

A HEBE3MEKA

He6e3neKa yepes ypa)KeHHSs1 eNIeKTPUYHUM CTPYMOM!

Pob0oTK 3 enekTpoobnagHaHHAM BUPOOY MOyKe BUKOHYBATU TiNTbKU
KBanidiKoBaHMM eNeKTprK abo HaBUYEHUIM 06CNYroByOUYMIM NepcoHan nia
KepIiBHMLUTBOM i HAarNg40oM KBanigikoBaHOro eneKkTpuKa BignoBigHoO 00
MpaBWA ON9 eNeKTPOTEXHIYHUX CUCTEM.

MepLlw HiX BioKpMBaTK BMPIO, MepepBiTb Nogavy »XMBMEeHHS, Hanpuknag,
BUTAMHYBLUW LUTENCEeNbHY BUKY, LLOO 3anobirt HEHaBMUCHOMY
BBIMKHEHHIO BUPODLY.

Y pa3i HecnpaBHOCTI eNeKTPUYHOIO XXUBNEHHA BUPOOY HeramHo
BMMKHITb BUPIO 3a JOMNOMOroto nepemMmkada YBiMK.-BMMK. Ta, 3a
HAABHOCTI LUTEMNCEeNbHOI BUNMKWN, BUTAMHITb ii 3 po3eTKu!

BrKopmcTOoBYMTE TiNTbKW OpUriHaNbHi 3aMOBiXXHMKW i3 3a3HAYEHHAM
HOMIHANbHOIO CTPyMy!

ENeKTPpUYHI BY3/1, Ha 9KMX NPOBOOATLCA POOOTM 3 ornany, TeXHIYHOro
06CcnyroByBaHHSA Ta PEMOHTY, MOBUHHI BYTY 3HEeCTpyMIeHi. 3abnokymnTe
BUKOPUCTOBYBAHI NepeMmkadi, o6 3anobirtu ix BUnagkoBomMy abo
aBTOMaTUYHOMY BBIMKHEHHIO.

CroyaTKy MepeKoHamTecs, WO BUMKHEHI eTeKTPUYHI KOMMOHEHTH
3HECTPYMIJIEHI, a NOTIM i30/1t0MNTe CyCiAHI KOMMOHEHTU, aKi 3HaxoaAaTbCA
Mig Hanpyroto. BUKOHYKOUYM PEMOHT, MepPEKOHaMTECH, LLO KOHCTPYKTUBHI
0COB6MNBOCTI BUPOOY He ByayTb 3MIHEHI Y TakMM CMOCiO, WO 3HU3UTb MOro
6e3nekKy.

PerynapHo nepeBipanTe Kabenb Ha NpegMeT NOLKOOXEHb Ta 3aMiHiTb
MOro, AKLLO HeobXxigHo.

A NMONEPEOYXEHHS
PU3UK yparKeHHS efIeKTPUYHUM CTPYMOM, SIKLLIO HEMAE 3a3eMJIeHHS!

AKLO 3'€eAHaHHA 3aXMCHOTO MPOBIAHKWKA MPUCTPOIB BiACYTHE abo
BMKOHAHO HeMpaBU/IbHO, Ha BIOKPUTUX YaCTMHaxX abo YacTrHaX Kopnycy
MOX€e BUHUKHYTW BUCOKa Hampyra, Lo MOye MPU3BECTU 00 CEPMNO3HMX
TpaBM abo cMepTi Mpn OOTUKY.

A NONEPEOYXEHHS

YpaXKeHHS efIeKTPUYHUM CTPYMOM NpU NiAKJ/IIoYeHHi HeBignoBigHoOro
n)Xepena XuBreHHs!

AKLWOo byae NioKNo4YeHOo HeBiAMNOBIAHE IyKepeno XMBMeHHs, aeTani, 3
AKMMU MOXKITUBUI KOHTAKT, MOXXYTb MepebyBaTu Nig Hebe3neuyHoto
Hanpyrot. KOHTaKT i3 Hebe3MneuyHOo Hanpyrokw MoXe NPu3BecTM A0
Cepro3HMX TpaBM abo cMepTi.
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[aHi Woao eneKkTPUYHOro NiaKItYeHHa MOXXHA 3HAWUTKM Ha MacnoOPTHIN
TabnumyLi BUpooOY.

A NMOMNEPEOYXEHHA
He6e3neKa yepe3 nepeKnaaHHa BUpPo6y

Mpun NepecyBaHHi BUPOBY BiH MOXXe HaxUNUTUCS i NepeknHyTncsa. Yepes
Te, WO BUPIG BaXKKMIM, MOXKHA OTPUMATM TPaBMU.

MNepen nepeMilleHHAM BigNYCTiTb KOMICHI rafibMa (AKLWO €).

MepeMillynTe Ta BCTaHOBMOWTE BUPI6 NULLIE Ha PiIBHOMY Ta rMagkoMy
Nig10roBoMy MOKPUTTI.

MepeMillyinTe BUpPIi6 nuLle 3a 4ONOMOrolo pyYKy A4 nepecyBaHHS.
He BMKOPUCTOBYMTE py4Ky A9 MepecyBaHH4, Wo6 nigHaT BUPIO.

He cipanTe i He cTaBalTe Ha BUPIO.

A NMONEPEOYXEHHSA
He6e3neka gng 340poB’a Big YaCTUHOK 3BaploBa/ibHOro Aumy!

He BOouxanTe 3BaptoBanbHU NN / ouM! MoXXnmBe ceprosHe YpareHHd
OpraHiB AMXaHHA Ta AMXanbHUX LWNaxis!

3BaptoBanbHUM OMM MICTUTb PEYOBUMHU, AKi MOXKYTb BUKIMKATK paK!

KOHTaKT WKipW 3 AMMOM, LLIO YTBOPIOETLCA Bif pPi3aHHA Ta 3BaptoBaHHA
TOLLIO, MOXE BUKMMKATK NOAPA3HEHHS LWKIPW Y YyTAUBMX nogen!

Po60TK 3 PEMOHTY Ta TEXHIYHOIO 06CNYroByBaHHA BUPOBY MOXKe
BUKOHYBATU TifIbKMN HAaBYEHMIN Ta YNOBHOBAXXeHMIN crieuianicT i3
OOTPUMAHHAM IHCTPYKLLIM 3 TEXHIKM 6e3neKn Ta YMHHUX NPaBu Woao
3anobiraHHa HellacHM BUNaaKam!

LLLOG6 YHUKHYTW KOHTAKTY 3 YaCTUHKaMM MUy Ta ix BOMXaHHS,
BUKOPUCTOBYMNTE 3aXUCHUIM OOAT, PYKABUUKM Ta CUCTEMY 3aXUCTy
ONXaHHA 3 Typb6obnokoMm!

Mig Yac PEMOHTHUX | TEXHIYHMX POBIT HEOOXIAHO YHMKATV BUAINEHHS
Hebe3MeuYHMX YaCTMHOK Nuy, Wo6b He MocTpa)kganm ocobu, Lo He
6epyTb y4acCTb Y LLbOMY 3aBOaHHI.
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A OBEPEXXHO
He6e3neka anga 3g0poB'a Yepes wymMm!

Bupi6 Moyke cTBOptoBaTM LUYM. JMBITbCA TEXHIUHI OaHi OANF9 OTPMMaHHSA
OeTanbHoi iHpopMaLii. Y moeaHaHHI 3 poboToo iHLLMX MalLMH Ta/abo
yepe3 MicueBi 0coO6MMBOCTI MiCcLA BUKOPUCTAHHA BUPODBY MOyKe
BUHUKHYTU BULLIMIN PiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY. Y LibOMY BMMaOKYy
KopWncTyBad 3000B'd3aHUIN 3ab6e3ne4ymnTi poboUumnii NepcoHarn
BiAMOBIOAHMMM 3aCcOBaMM 3aXUCTY.

A NONEPEOXEHHSA
Monepen)XeHHA Woao CTUCHEHOro noBiTpsA!

Po60OTM Ha MHEBMATUYHOMY aKyMY/IATOPI, @ TAaKOX MHEBMATUYHIM NiHii Ta
I KOMMOOHEHTaX MOXKYTb MPU3BECTUN 0 TPABM.

TaKi pob0oTU MOXKYTb BUKOHYBATM NLLIE OCOOU, aKi MatoTb crieLianbHi
3HaHHA B 061acTi MTHEBMaTUKM.

MNepen BUKOHaAHHAM POOIT i3 TEXHIYHOrO 06CyroByBaHHSA Ta PEMOHTY
MHEBMOCUCTEMY HeoOXioHO Big'eaHaTW Bi 30BHIiLLIHbOI Mmoaadi
CTMCHEHOIO MOBITPA Ta CKUHYTM TUCK!
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 Fronius UA
3 [aHi Bupoby

3.1 DyHKUIOHAaIbHUM OonNKUC

Bupib aBnae coboto KOMNakKTHUM anapaT ana dinbTpyBaHHS
3BaPOBasIbHOrO ANMY, GKUIN BUTATYE OMM, LLIO YTBOPKOETLCA Mifg Yac
3BapPIOBaAHHS, | BIOOKPEMIJIOE NOT0 I3 CTYNEeHEM OUULLEHHSA NoHaa 99%.

BUTarHeHe 3abpyaoHeHe MnoBiTps OYMLLAETLCA 3a 4OMOMOroto 1-
CTyrneHeBoro ¢inbTpyBaribHOMO NpoLecy i NoBepTaETbca B pobouy 30HY. B
AKOCTI arlbTePHaTUBM, BOHO TaKOX MOXXHa BMBOOAUTMUCH HAa30BHI Yepes
OOOATKOBMW LWMAHT abo cnucTeMy TpybonpoBsoaiB.

Bupib MoyHa eKcnnyaTyBaTy 3a AOMNOMOroko BignoBigHMX NanbHUKIB a4
BCMOKTYBaHH$ 3BaptoBasibHOro MMy abo 3a 4OMOMOroo
BOpoOHKoMmoaibHoro conna.

Bupi6 BUNYCKaETbCA B BOX BepCiax:

. BUKOHaHHS — HaKonuuyBaJibHUM GiNbTp 6€3 oUUnLLEeHHS

. BUKOHaHHSA — ouMLlyBaHU GinbTp 3 OUULLEHHAM 32 AOMOMOIoIo0
poTauinHoro NnuNoBnoBNOBaYva

iy

A

.I:,

42,0410,2735-01; 1502950-01 -63 -



\LToniu=g

UA

Mos.
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Puc. 16: QyHKLIOHAIbHUV ONNC - BUPI6

Ha3Ba
Pydka onsa nepecyBaHHS

PelwiTka on4a BigBegeHHS
MOBITPSA 3 NIAKMIIOYEHHAM
NW 63

bnok kepyBaHH4A

Kopnyc ¢inbTpa

MigpknyeHHa onga
BCMOKTYBa/IbHOIO LUSTaHra
NW 45

KpuwkKa ntoka angd
TexobcnyroByBaHHS

3aTynka

BeHTMNaUinHa peLwiTka

BeHTMNaUinHa peLwwiTka 3
$inbTpyBanibHMM MaTOM
nonepegHboro OYMLLEHHSA

Mos.
10
1

12
13

14

15

16
17

Ha3Ba
3aQHE Koneco

KpurwkKa noka gnga
TexobcnyroByBaHHS,
MMNO306ipHUK

MacnopTHa Tabnunuka

MioKNtoYeHHa CTUCHEHOro
MoBiTPSA (TiNbKKM 419 BUPOOLIB
3 OYUNLLEHHAM)

KoMyHIiKauimH1m iHTepdenc

Kabenb »XMBMEeHHSA 3 BUITKOO

TpurMay Kabento

J1oTOK ONng IHCTPYMEHTIB 3
TpUMayYeM g9 Yallok
(onuioHanbHO)

Ta6. 17: [NonoxxeHHS Ha BUpPo6I




Puc. 17: MNigkito4eHHS

3.2 Bu3Ha4yHa ocobnusicTb — BUPi6 Mae cepTudikauilo
W3/IFA

Bupib BUNYCKaETbCA B ABOX BEPCiaxX:
. BukKoHaHHA — 6e3 cepTudikauii IFA
. BukKoHaHHA — i3 cepTudikauiero IFA

LLlooo HacTynHOro AMBITbCA PO3AiN «TexHidHi gaHi»: Knac 3BaptoBanibHOro
AVMY Ta CTaHOAPT BUNpobyBaHb IFA.

Bupib y cTaHOapTHOMY BUKOHaAHHI Mae cepTudikauito IFA.

Lle o3Hauag, wo BMpib BignoBigae BMMOraM WOAO0 KNacy 3BaptoBafibHOro
oMy W3/IFA. BignoBsigHicTb LboMy CTaHOapTy 6yna nigtsepoykeHa IFA
(IHCTUTYT OXOPOHM NpaLi HiMeLbKOro couialibHOro cTpaxyBaHHS Bif
HellaCHUX BUNAaaKiB).

[na cnpoluwleHHs Hagani B LbOMY KepiBHULUTBI 3 ekcnlyaTauii ue byae
Mo3HayeHo forotunom IFA.

Jlorotmn IFA Takoxk 6yae BkasyBaTWM Ha BaXX/1MBI MOCKMIAHHA Ta
iHbopMaLito, MoB'A3aHy 3 BUpoboMm IFA.

MapKyBaHHS Ha 3HaueHHA/NoACHeHHS Jlorotun
BUPOGi

IFA 3pa3ok BunpobyBaHum IFA @ IFA

BiQMOBIOHO OO CTaHOAPTY
BMNPOoOyBaHb — OAWMB. PO3iN
«TexHIYHI gaHi»

Ta6. 18: Jlorotun IFA

Bepcia IFA no3Ha4yaeTbca Ha BUPOOi 3HakoM BUMNpobyBaHHA DGUV i
nosHaukoo W3/IFA 'y BUrNaai Haknemku.

3.3 LlinboBe 3acTOCyBaHHS

Bupib npmaHadeHUM Onga BCMOKTYBaHHSA Ta GinbTpaLlii 3BaptoBasibHOro
ONMY, GKMW BUHWMKAE MPW 3BapOBaHHI MeTaneBmMx MaTepianie, nopag, i3
MiCcLLeM MOro yTBOpeHHd. B mpuHuMni, e BUpid MoXXHa BUKOPUCTOBYBATU
Npwu Byab-9KMUX 3BaptoBasibHMX poboTax, Nig Yac 9KUX BUOINAETbCSA
3BaptoBanbHUM oM. OgHak cnig cnigkyBaTu 3a TUM, LWoO6 y BUPI6 He
MOTPanMAM PO3XKapeHi iCKpK.
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TexHiYHI gaHi MICTATb PO3MipK Ta iHLWY iHPOpPMaLLito NPOo BUPIO, aKy
HeobXxigHO BpaxoByBaTW.

BKA3IBKA

Y IFA

BKA3IBKA

Mpw 3BaptoBaHHI TeroBaHmx abo BUCOKONEroBaHMX cTanem i3
NPUCaAOKOBUMM MeTanaMu, Lo MICTATb Binblue 5% xpoMy/Hikento,
BMAOINAOTbCA KaHUEepOoreHHi pedoBmnHM CMR (aHrn. Carcinogenic,
mutagenic, reprotoxic). BignoBiaHo Ao odiliHMX NpaBun, Ans
BUTANHEHHS LUMX WKIONMBUX YaCTMHOK AMMY B HiMeUumHi MOXXHa
BMKOPWCTOBYBATU NMLLE NepeBipeHi Ta CxBaneHi BUpobun B Tak 3BaHOMY
PEXUMI BEHTUAALLII.

JTnwe Bnpo6bu, Lo BUKOHYIOTb BUMOIM Kacy 3BaptoBanibHoro anumy W3 i
MatoTb cepTudikauito IFA, MOXXyTb BUKOPUCTOBYBATMUCS A4
BULLIE3a3HAUYEHMX MNPOLIECIB 3BaPOBaHHA B PeXXUMi BeHTMNALI!

Mpv BUTATHEHHI 3BaptoBa/ibHOMo AMMY i3 KAHLEPOreHHUMM
KOMMOHEHTaMU, Hanpwmkiag, XpoMaTaMu, OKCUOAMU HIKeNto TOLLO,
HeobxigHO TRGS 560 ooTpMMyBaTMCH BUMOT (TEXHIYHUX MpaBWMa ansa
Hebe3neuyHMx MaTepianiB) i TRGS 528 (MpaBwn 3BaptoBafibHO-TEXHIYHMX
pPoOIT).

BKA3IBKA

CyBOpO ooTpuMymTech iHbopMaLlii B po3aini «TexHiuHi gaHi».

BMKOPWMCTaHHSA 3a MPU3HAYEHHAM TaKOX BKOYAE OOTPMMAHHA
IHCTPYKLLIN

3 TEXHIKM Be3neky,
3 eKcnnyaTaLlii Ta KOHTPOIto,

ON9 BUKOHAHHA pobiT i3 NiATPUMKM BUPODBY B HalleXXHOMYy CTaHi Ta
TeXHiYHOro obcnyroByBaHH4,

AKi OoMMcaHi B LbOMY MOCIOHMKY 3 eKCcnyaTaLlii.

Bynb-gKe iHLle 3acTocyBaHHA ab0 BUKOPUCTaHHS, LLO BUXOOMUTb 3a
3a3HaYeHi Mexxi, BBa)XaeTbCa HeHaneXXHMM. KopucTtyBad BUpPoOby Hece
BMK/IOYHY BiAMNOBIOaNbHICTb 33 OyaOb-AKi MOLWKOoAXKEHHS. Lle Takox
CTOCYETbCHA HECAHKLIOHOBAHMX 3MiH Y BUPODI.
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3.4 3aranbHi BuMoru 3rigHo 3 DIN EN ISO 21904

BKA3IBKA

MpureaHaHHA TPYOOMPOBOAIB, BUTSXHUX PYKABIB i LUMAHTIB.

Tpy6onpoBoamn, BUTSXKHI pyKaBUM Ta LLUMAHMK, NigKIto4YeHi 0o BUpoby,
MOXXYTb MPU3BECTM 00 NadiHHA TUCKY, | Lle Ma€E BpaxoByBaTUCSH
MPOEKTYBalTbHUKOM YCTaHOBKM a0 KOPUCTyBaYeEM.

MigKMtoYeHi KOMMOHEeHTU MOBUHHI BignogigaT BUpoby Ta
3abe3nevyyBaT HEOOXIOHUI MiHIManbHUM 06'EMHMIM MOTIK (MOTYXKHICTb
BUTAXKKMN).

3a HeobXiAHOCTI BUPOOBHMK MOXKe HagaTW AOMNOMOry NP MPOeKTyBaHHI
BEHTUNALIMHWMX KaHaniB.

HeobxigHO perynapHo nepeBipaTK Mig'eaHaHi KOMMOHEHTM Ha Hane)He
KPIMNJEHHS, FrepMeTUYHICTb Ta 3aCMiYeHH4.

HeobxigHa NOTY»XHICTb BUTAXKM MOBMHHa ByTK NepeBipeHa Ha
B/1IOB/IOOYOMY e/leMeHTI.

BKA3IBKA

MNoBepHEeHHa NoBITPA B aTMocdepy poboyoro Micua

[esaKi KpaiHM He peKoMeHayTb abo 3ab0POHAKTL MOBEPHEHHA MOBITPS
B aTMocdepy poboyoro Micuda. Moyke 3HagobunTmcsa BiaBeaeHHS
BiAMNpaLbOBaHMX ra3iB Ha30BHI.

3.5 NMporHo3oBaHi BUNaaKU HEWiNbOBOro BUKOPUCTAHHSA
HanexHe BUKOPUCTaHHSA BMPOBY He MPU3BOAMTb [0 BUHUKHEHHS NTOMYHO
nepenbadvyBaHUX Hebe3neuHUX CUTyalil i3 TpaBMyBaHHAM MepcoHany.

He 003BOMAETbCA eKcnyaTalia BUpoBy B ranysax NpoMUCIOBOCTI, Y AKMX
MOBWHHI BUKOHYBaTMCA BUMOTM OO0 BMOYXO3aXMCTY.

KpiM TOoro, 3abopoHAETLCA MOro eKcrnyaTaL,ia ans:

1. TlpoueciB, 9Ki He 3a3Ha4YeHI Yy LiNbOBOMY 3aCTOCYBaHHI Ta B AKX
3aCMOKTYBaHe MoBITpS:

MICTUTb ICKPW, HaNPWKIag, Wo BUHUKAM Yy NpoLueci wnidyBaHHS, | AKi
yepes CBiM PO3MIpP i KiNMbKICTb MOXXYTb MOLWKOAUTM QiNbTpyBabHUMN
MaTepian i HaBITb BUKTUKATU MOXXEXKY;

3MilLY€ETbCA 3 piAnHAMKM | 0BYMOBIEHUMM HUMU 3a0pyaHEHHAM
MOBITPAHOIO MNOTOKY MapaMMu, LLO MICTATb aepo30ni Ta onii;
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MICTWUTb Nerko 3aMMUCTUIN Ta FOPIOYUN MK i/aBo PEYOBUHM, LLIO MOXKYTb
YTBOPIOBATK BUOYXOHEDe3MeUHi CyMilli abo BUOYyXoHebe3neyHy
aTMocdepy;

3MIiLLYETbCA 3 IHLWWM arpecuBHMM abo abpasmMBHUM MUMOM, LLIO MOXKe
MOLIKOOUTM BUPIO Ta BUKOPUCTOBYBaAHI QinbTpyBabHi eneMeHTy;

MICTUTb OPraHiYHi TOKCUYHI PEUOBMHU/YACTUHKM, SKi BUOINSIOTLCA MPuU
po3aineHHi Matepiany.

2. Micuga nosa npuMilleHHaM, ae BUpIib nigaaetbca atMochepHOMyY
BMIMBY, OCKiNTbKM BUPIOG MOXXHa BCTAHOB/IIOBATU NMLLE B 3aKPUTUX
NPUMILLEHHSAX.

AKLWLO OOCTYMHa Bepcia BUPOoOY ANF 30BHILLHbOMO BUKOPUCTaHHS, MOro
MOXHa BCTaHOBUTU Ha BIOKPUTOMY MOBITPI. 3BEPHITb yBary, LWo an4
BCTAHOB/IEHHSA BMPOOBY Mo3a NPUMILLEHHAM MOXYTb 3HagobUTUCA
000aTKOBI aKcecyapw.

3.6 MapKyBaHHS 1 TabIMYKKN, BCTAaHOB/IOBaHi Ha BUPOGI

Ha BMpobi po3TalloBYyOTbCA Pi3HOMAHITHI MapKyBaHHA Ta TabnmMukm. 9KLo
BOHM Oy MOLLIKOOXKEHi abo 3HATI, iX HeOBXiAHO HeramHoO 3aMiHUTKU
HOBMMM B TOMY > MOSTOXEHHI.

KopuctyBay 3060B'A3aHMM HAHECTM A0OaTKOBI MapKyBaHHSA Ta A4odaTu
TabnMUYKKM Ha BMPIiO Ta HABKOO HbOIro, AKLLO Lie byae HeobxiaHo.

TaKi MapKyBaHHSA Ta TabNMUYKKM MOXKYTb, HAaNpMKIag, CToCyBaTUCA BUMOTU
HOCIHHS 3acobiB iHOMBIOYaNbHOMO 3aXMCTY.

[nsa KpaiHW, B 9Ki BUKOPUCTOBYETLCS BMPIO, BUPOOHUMK MOXKe HadaTu
O00aTKOBI IHCTPYKLLT 3 TeXHiIKM 6e3neKn Ta NiKTorpamMm, aKi BUMaratoTbcs
YMHHUM 3aKOHOJABCTBOM.

3.7 3anUMLIKOBUN PU3SUK
HaBiTb 3a YMOBU OOTPUMaAHHSA BCiX NPaBu TEXHIKKM Be3neku, nig yac
eKcnnyaTauii BUpoby 3aNMLLIAETbCA 3a/TMLLKOBUM PU3UK, OMUCAHMN HIKYE.

Yci ocobu, aKi NpaLoloTb 3 BUPOOOM Ta Ha HbOMY, MOBMHHI 3HATW MPO Len
3aMNLLKOBUIN PU3KK | DOTPUMYBATUCA IHCTPYKLUIM Onda 3anobiraHHA
HellacHMM BMNagkaM abo MOLWKOOXKEHHAM, BUKITMKAHUM LMK PU3MKaAMW.
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A NONEPEOYXEHHY

MoXknBe cepo3He MNOLKOOXKEeHHS OpraHiB AMXaHHA Ta AUXanbHUX
LINaxiB — cnig HagaraTy 3acobu ANng 3axXMcTy OpraHiB AMXaHHS Knacy
FFP2 abo BuLLe.

KOHTaKT LLIKipl/I 3 YaCTUHKaMWM 3BaptoBas/ibHOINo AnMy MOXKe BUKITNKATH
nogpasHeHHHA LIJKipM Y WyTInmBmx noaen — cnig Hagaraty 3aXmMcHMM oadar.

MNepen NoYaTKOM MpoLEecy 3BaptoBaHHA MepekoHamTecs, Wo Bupid byB
MPaBU/IbHO HaNALWTOBaHMM i MpaLtoe HaNeXHUM YMHOM. DiNbTpyBanbHi
eneMeHTV MOBUHHI BYTU LINICHUMU | HEMOLLKOOXKEHUMW.

MigKNtoYeHM OeTEKTOP NOBUHEH HAaAiIMHO BUABIATM 3BaptoBasibHi Mapw.
MpaBMbHe po3TallyBaHHA OETEKTOPA MOXXHa 3HANTU B MOro
OOKyMeHTauil.

Mig Yac 3aMiHW PINbTPYBaNbHUX €IEMEHTIB MOXXE BUHUKHYTU KOHTAKT
LWKipW 3 abcopboBaHMMM YAaCTUHKAMUM MUY, @ TAKOXX MOXX/MBE
MigHIMaHHSA YacToK Nuay. ToMy HeobXigHO HagaraTv 3acobu Anga 3axmcTy
OpraHiB OMXaHHA Ta 3aXUCHMW oaar.

BorHuua TNiHHA B GiNbTpyBanbHUX eneMeHTax MOXYTb Mpu3BecTn 4o
3aMaHHA — BUMKHITb BUPIO, 3aKpunTe OpocesibHy 3acniHKy Y
36MpanbHOMY eneMeHTi, 32 MOro HagBHOCTI, | AanTe BUPOOY OXONMOHYTH,
MPOOOBXKYOUM KOHTPOMOBATU Lie npoLiec.
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4 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHA

4.1 TpaHcnopTyBaHHSA

A HEBE3MEKA

MpKn 3aBaHTaYKEHHI Ta TPAHCMOPTYBaHHI BUPOBOY MOXXMBe Hebe3zneyHe
ONA XKUTTS CTUCHEHHS!

HenpaBunbHUM NiOMOM | TPAHCMOPTYBaAHHSA MOXKe NMPU3BECTU A0
nepeKMaaHHea Ta MagiHHA NigaoHy 3 BUpobom!

Hikonum He cTinTe nig nigBilLeHMMKM BaHTa)kxamMu!

3BEpPHITb yBary Ha gonNyCTMMi HaBaHTa)XeHHSA Ha TPaHCMNOPTHI Ta
MnigMoMHi 3acobu!

JoTpuMyMTeCh BiAMOBIOAHUX MPaBUI TEXHIKM Be3MneKM Ta OXOPOHMU
npaui.

BrkopucToByMTe BigMoBiOHY BAHTaXXOMNiAMOMHUI Bi30OK ab0 BUTKOBUMN
HaBaHTaXkKyBa4 0719 TPaHCMNopPTyBaHHA BMPOOLIB Ha MigaoHax.

Bara Bupoby Bka3aHa Ha NacrnopTHiM Tabnunyui abo B TEXHIYHMX JaHUX.

4.2 36epiraHHs

Burpib noBmHeH 36epiratnca B OpuUriHanbHiM ynakoBLi Npuv TeMnepaTypi
HaBKOMMLLHbOIo cepegoBuLa Big -20°C go +50°C [68°F oo 122°F] y cyxomy
Ta YMCTOMY MicCLi. He cnig HaBaHTaXKyBaTW HA YMAKOBKY iHLI NpegMeTu.

TpuBanicTb 36epiraHHg BCix BUPOOIB HE € KPUTUYHOLO.
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5 36upaHHA

IHCTpYKLUiA 3 6e3ne4YyHOro 36MpaHHAa BUpPOGYy.

BKA3IBKA

KopucTyBad BUpoBy MOXKe OPYUMUTM CaMOCTiMHE 361paHHAa BUPOByY
nuwe kBanipikoBaHOMY rnepcoHarny.

[na 36mnpaHHa BUpoBby HeOBXiOHO He MeHLLe ABOX CriBPOOITHUKIB.

Cnip, nepekoHaTMc4, WO Miclie 36UpaHHA Ta BUKOPUCTaHHA BUPOBY
Ma€ JOCTaTHIO HECHY CMPOMOXKHICTb Ta HafleXHY CTabinbHICTb.

A HEBE3NEKA

MoXXnuBi He6e3neuHi ANa XXUTTA TPpaBMU Uepe3 nepeKkuaaHHa abo
nagiHHSY YacTUH!

MepeknaaHHa abo NafiHHA BaHTaXkiB MPU3BOAATb 40 CEPMO3HUX abo
CMepTeNbHUX TPaBM.

3BepHin yBary Ha 3arasibHy Bary, TO4KM Kpil‘lﬂeHHﬂ Ta LEeHTP Barum
BaHTaXy.

JoTpMMYyMTECh IHCTPYKLIM LLOAO TPaHCNOPTyBaHHA Ta CUMBOIB Ha
BaHTaKaX, LLIO MepeBOo3daTbCs.

A NONEPEOYXEHHSA
HenpaBunbHe NiaKAIO4YeHHA MOXKe NPU3BECTU A0 CEPUO3HUX TPaBM!

JoTpuMymnTecb HeobXioHMX 3axoaiB 6e3nekn Ta 3BepTamTecsd 3a
MigKItOYEHHAM BMPOoOBY nuile 0o kBanidpikoBaHoro daxisug.

BKA3IBKA

Cnin BpaxoByBaTU, LLIO 3BOPOTHUM OPIT 3BaptOBaSIbHOMO TaHLOTY MixX
3aroTiBKO i 3BaptoBasibHMM anapaTtoM Ma€ HU3bKKMI onip, TOMY cnif
YHUKATV KOHTaKTY MiX 3aroTiBKOI i BUPOOGOM, LWLOG BUKTIOYUTY
MOXX/TMBICTb MOBEPHEHHS 3BOPOTHOI Moaadi 3BaptoBasibHOro CTpyMy [0
3BaploBasIbHOro anapaty Yepes 3aXMCHUMI OPIT BUPOOy.

BKA3IBKA

MW BCTAHOBEHHI MOXITMBWX HaBiLLAHWX BUPOOIB JOTPUMYMNTECH
HadaHMX IHCTPYKLIN.

OCHOBHMWM BUPI6 MOCTaBNAETLCA MOTOBUM A0 BUKOPUCTAHHA. 1149 Lboro
3HiIMITb 3 BUPOOY 30BHILLHIO YAaKOBKY Ta CTSXXHi peMeHi.
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5.1 BcTaHOBJ/IeHHS PY4YKMU OANd nepecyBaHHSA

UA

Puc. 18: BcTAHOBIEHHS PYyYKu O/151 MepecyBAHHS

Mo3. Hasea Mo3s. Hasea
1 Pyuka ong nepecyBaHH4 3 Pi3bbneHHa M4
2 MBUHTKM M4 (6 X)

Tab. 19: BcTaHOBAEHHS PYyYKM A/19 NepecyBAHHS

BcTaHOBITb pyYKy A9 NepecyBaHHA HACTYMHUM YMHOM:

1. TIPUrBUHTITL PYYKY O/19 NepecyBaHHSA (No3. 1) 332 4OMNOMOrow NBUHTIB
(no3.2) y nepenbayeHi pisbbneHi otBopu (No3. 3) Ha BUPODHI.

A HEBE3MEKA

PU3MK NagiHHA abo MOLKOOYXKEHHSA BUPOOY!

Pyuka ona nepecyBaHHS (MYHKT 1) BUKOPUCTOBYETbCA NMLLE A4
nepeMilleHHA/TArHeHHs BUpoOBy.

Hikonun He nigHiManTe BMPi6 3@ 4OMOMOroto L€l pyyku!
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5.2 MOHTaX NIoTKa ANS iIHCTPpYMeHTIB (onuioHanbHO)

Puc. 19: MOHTa)K /IOTKQ A/15 IHCTRYMEHTIB (OrLioHA/IbHO)

Mo3. Hasea
MarHiTHa CTpidKa

Mos. HasBa

4 JToToK gng iHCTpyMeHTIiB i3 5
TPUMayeM 44 Yallok

Ta6. 20: MoHTAXK JIOTKQ A/15 IHCTPYMEHTIB (OrnuUioHA/1bHO)

1. BCTaHOBITb NOTOK A6 IHCTPYMEHTIB (M03. 4) Ha BUPODLI, 9K MOKa3aHO Ha

300paXKeHHI.
2. [Bi MarHiTHI CTpivkM (N03. 5) He3aneXXHoO PIiKCyOTh JTIOTOK AN4

IHCTPYMEHTIB (No3. 4).
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6 EkcnnyaTtauiqa

KoykHa ocoba, aKa 6bepe ydyacTb B eKcrnyaTaLii, TeXxHIYHOMY 06CyroByBaHHI
Ta PEMOHTI BUPOOY, MOBMHHA YBAXXHO MPOYMTaTM Ta 3PO3YMITU Lie
KepiBHMUTBO 3 eKCr/yaTaLllii, a TAaKoXX iIHCTPYKL,ii Ana 6yab-aKMx 00OaTKOBUX
MPUCTPOIB Ta aKcecyapiB.

6.1 KBanidikauia o6cnyroByo4yoro nepcoHany

KopucTtyBay BUPOBY MOyKe OOPYUUTH CaMOCTIMHY eKCryaTaLiito BUpoby
nuwe NepcoHany, IKMmM 3HaMOMKMM i3 LM 3aBOAHHAM.

O3HaMOM/IEHHS 3 MM 3aBAaHHAM TaKOXX O3Ha4aE, WO BiAMOBIAHI ocobu
MPOWLLAN IHCTPYKTaXK BIAMNOBIAHO 40 3aBAaHHA Ta NPOYMTanm gaHe
KepIiBHMLUTBO 3 eKCMJ/lyaTallii Ta 3HatOTb BIANOBIAHI IHCTPYKLUI.

Bupi6 NoBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TiNIbKM TUM OOCTYrOBY UMM
MepCOHaIoM, WO MPOMNLLIOB HaBYaHHA Ta IHCTPYKTaX.

Jnwe Tak MOXKHa rapaHTyBaTu 6e3neYyHy M HagiMHy poboTy BCix
POOITHMKIB.

6.2 OpraHu KepyBaHHSA

Ha nepegHin 4yacTMHi BUpOOY po3TalloBaHi OpraHu KepyBaHHS Ta rHi3ga
ONa NigKIIOYEHHS:

Puc. 20: OpraHu kepyBaAHHS
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Mo3. Hasea BkasiBKa

1 USB-po3'eM ong [na 3apaakm ctaHgapTHUMX USB-npumcTtpois
3apanKm

2 Po3s'eM gng OnuioHanbHa aBTOMaTUKaA «CTAPT-CTOM».
nigKIoYeHHSa [IOuBITbCA PO3AiIN «3anacHi YaCTUHM Ta
JaTyMKa «CTapPT-CTOM» aKCecyapm»

3 3BYKOBUM [NBITbCA TAaKOXX PO34iN «YCyHEHHS
CUTHaANbHUNM HecrnpaBHOCTEMN»
NpPUCTRIN @

4 CeiTnoaiogHa CurHanisye noTo4yHmm poboymin cTaH
CUIrHanbHa namMna

5 LndppoBmmn Bkasye HanawTyBaHH4A, NapaMeTpu,
cBiTnogiogHMm 3HAYEHHSA MOTYXXHOCTI, MPUMITKM Ta
ancnnen HecrnpaBHOCTI

6 MoBOPOTHMM BMuKae/BUMMKaE BUPI6
BMMMKaAY

LLIngxoM noro I'IOBOpOTyi HAaTNCKaHHA
MO>XHa BUKOHYBaTW HaJ1alUTyBaHHA Ta
3arfnTn

Ta6. 21: OpraHu KepyBAHHS

3BYKOBUM CUrHaNIbHUM NPUCTpPIn (nos. 3)

BKA3IBKA

Y IFA

HagirHe BNoBAtOBaHHSA 3BapOBaibHOroO AMMY MOXKITMBE NMLLE MPK
AOCTaTHIM NOTY>XHOCTI BUTArHEHHA. MNpu 30iNblUeHHI 3aBaHTa)KeHH4
dinbTpa NMMIOM 36iNbLUYETLCA OMipP MOTOKY, | MOTY>XHICTb BUTSIXXHOI CUCTEMM
nagae.

AK TiNbKKW BaHa BNage HM»X4Ye MiHIManbHOIro 3Ha4YeHH4, nponyHae 3ByKOBl/Il;1
CUIrHars.

AKLLO IHTErPOBAHOIrO OUYMLLIEHHA BXXe HedOCTaTHbO, MOTPIOHO 3aMIHNTK
dinbTp abo po3noyaT 004aTKOBE OUYMLLEHHA.

Te » caMe BioByBa€eTbCH, AKLLO MOTY»XHICTb BCMOKTYBAHHS 3MEHLLYETbCA
3aHaOTO CUbHO Yepes 3aKPUTTA BCMOKTYBaSIbHOMO LLUMaHra.

Toai cnig 3aiNCHUTM NePEBIPKY Ha HAABHICTb 3aToOpy.

CBiTnopgiogHa curHanbHa namna (nos. 4)

BUKOPUCTOBYOTbCA HACTYMHI CUTHANbHI KONbOPW:
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3eneHun - c1urHanisye npo 6esnepebinHy poboTy

Binni - MeHio - 3aNnTU M HanalTyBaHH4

MNypnypoBuUM - CUrHaniaye Npo HagBHICTb ogHOro abo GinbLue
nonepemxeHb (OMB. po3ain «YCyHEeHHS HeCcrnpaBHOCTEM»)

YepBOHUM - CUTHANI3YE MPO HECMNPABHICTb (AMB. PO34in «YCyHEeHHS
HecnpPaBHOCTEN»)

LUudpoBun ceiTnogiogHnm gucnnen (NyHKT 5)

Lindposunii ceiTtnogiogHM gucnnen Binobpaykae BCi HanalTyBaHHS,
napamMeTpun Ta poboUi XapaKTepPUCTMKIK, a TAKOXK MOXKITMBI HECMPABHOCTI Ta
iHpopMaLlito.

LindpoBui cBiTnogiogHMM OUCrnNem NokKasye [- - -], KOm >XMBMEeHHA
BMMKHEHO.

NMoBOPOTHUI BUMUKAY — YBIMKHEHHSA/BUMKHEHHS1 BUPO6Y (nos3. 6)

YCi 3anmnTn B MeEHIO Ta Ha/1alWTyBaHHA 30IMCHIOITbCA 3a OOMOMOTIoK
MNOoBOPOTHOIO BUMKMKa4a.

MoBopoT = BUB6paTH, BBECTMU
HaTucHeHHSA = MigTBEPANTU, CKUHYTMU

MNP KOPOTKOYACHOMY HAaTUCHEHHI MOBOPOTHOIO BMMKMKaYa (Mo3. 6) BUpid
Oyne 3anyLeHnin i po3noyHe poboTy BiAMOBIAHO A0 OCTaHHbOI
BCTAHOBJIEHOI NOTYXXHOCTI BCMOKTYBAHHS. NOBTOpPHE HAaTUCKaHHA
MOBOPOTHOIO BUMWKMKada 3HOBY BUMKHe BMPIO.

Micnga npouecy 3anycKy NOTPIOHY MOTY>XHICTb BCMOKTYBaHHA MOXXHa
BCTAHOBUTK 3a Ba)KaHHAM 33 JOMOMOro MOBOPOTHOIO BMMMKada (Mos. 6).

6.2.1 MeHI0 — 3anNuUTU Ta HaJlalLTyBaHHSA

AK TiNbKM MOBOPOTHUIN BUMKMKAY (MO3. 6) byae HAaTUCHYTUIM NPOTArom
NPMONM3HO 3 ceKyHa, BU Nnepemngete 00 MeHIo /19 HaalTyBaHb i 3anuTiB.
CeiTnogiogHa curHanbHa namna (nos. 4) byge cBiTUTUCSA BINTMM CBIT/IOM.

Y LbOMY MEHIO BM MOXKETE MEePEMMKATUCA MIXK MYHKTaMM MEHIO,
MoBepTayM MOBOPOTHUM BMMUKAY (MO3. 6). [Tpn KOPOTKOYACHOMY
HaTUCKaHHI BigobpaXkaeTbca 3HaYeHHA BiAMNOBIAHOMO NYHKTY MEHHIO.
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UA
IHguKaui Hassal Ha3Ba 2 3Ha4yeH
1 Ha HA
aucnnei HanawT
yBaHHSA
DEL Delay 3aTpMMKa aBTOMATUKUM «CTapT-  Tak
CTOM»
OPH Operating hours FfoamH ekcnnyaTtauii
HUS Hours Until Service ToguH 0o Texob6cnyroByBaHHS
dP delta P OundepeHuianbHUM TUCK
dinbTpa (KMa)
dPA Delta P Airflow BuMiptoBaHHA 06'eMHOI
BMTPATU 33 TUCKOM (KI1a)
tP torch Pressure Po3pigyKeHHa y
BCMOKTYBa/lbHOMY MaTpyoKy
CLE Cleanings KinbKICTb OUMLLEHDb
rEg regulation AKTMBOBAHO perytoBaHHA
06’eMHOI BUTPATU
us 1=US,=0 Bino6paykyBaHi oguHULi
MeTpuYHi abo CLLUA
FR Frequency YacToTa oBuryHa/dacToTa
obepTaHHAa OBUIyHa
Cur Current CTpyM OBUTYHa
P Power MOTY)XHICTb ABUIYHa
CH °C Housing TeMnepaTypa KoMMNpecopa 3
OOKOBMM KaHaloM BCcepeduHi
BUPOOBY
CC °C CPU TeMnepaTypay 6noui
KepyBaHHS
Li Limit BcTaHOBNEHHA OOMEeyKeHHSA Tak
06’EMHOIO MOTOKY
(onuioHanbHO, MOXNMBO NMLLE
NpPW aKTMBOBAHOMY
peryntoBaHHI)
SFC OunLLeHHS 1= NoYaTOK OYMLLIEHHSA Tak
2 = 3aBepLlleHHS O4MLLEHHS
SEC Servicecode Cny»>k60oBUIN Kop, Tak

Tab. 22: MeHio
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6.2.2 HanawTyBaHHS peryioBaHHSA NOTYXXHOCTI
BCMOKTYBaHHS

ABTOMaTUYHE perylloBaHHSA I'IOTy)KHOCTi BCMOKTYBaHHAA He aKTUBHE

Y cTaHOaPTHOMY BUPOOGI aBTOMATUUYHE pPerytoBaHHSA MOTY>KHOCTI
BCMOKTYBaHHS A€aKTMBOBAHO Ha 3aBOfi. AKLLO MOTY>KHICTb BCMOKTYBaHHSA
nagae€, Hanpukniag, Konuv einbTp 3abpyaHEeHWM, MOTY>XHICTb BCMOKTYBaHHS
HeoOXigHO BiAKOPUIyBaTM BPYYHY 3a JOMOMOIOK MOBOPOTHOIO BUMMKAYa.
MpK NOBOPOTI MOBOPOTHOIO BMMKMKaYa Ha O4HY CEKYHAY 3'9BUTbCSH
HeobxigHa NMOTY)KHICTb BCMOKTYBAHH4, a NOTIM 3'dBUTbCA daKTUYHa
MOTY>XHICTb BCMOKTYBaHHS.

AKTMBOBaHO aBTOMaTU4YHe peryJsiloBaHHSA nOTy)KHiCTI'O BCMOKTYyBaHHSA

AKLLO peryntoBaHHS MOTYXKHOCTI BCMOKTYBaHHS, LLO € A04ATKOBOO OrLLELD,
Oyne aKTMBOBAHO 33 AOMNOMOIO KOAy akKTMBalLlii, 610K kepyBaHHA byae
MOCTIMHO KOHTPO/TIOBATV BCTAaHOB/IEHY MOTY>XKHICTb BCMOKTYBaHHA. AKLLO
MOTY>XHICTb BCMOKTYBaHHSA Nafae€, Hanpwknag, Konu dinbTp 3abpyaHeHmni,
610K KepyBaHHSA aBTOMATUYHO Bigperystoe WBUOKICTb 06epTaHHSA
KoMMpecopa 3 6OKOBMM KaHaoM, Lo A03BOMAE MNiaTPMMYBaTH
BCTAHOB/IEHY MOTY)>XHICTb BCMOKTYBaHHA Ha BCMOKTYBallbHOMY MarbHUKY.

6.2.3 Kogu akTuBauii

Po3wmpeHi QyHKLIT MOXKHa aKTUBYBaTW, BBIBLUM KOAM aKTMBaLLii.

Kogou akTmBaLUii MOXXHa BBOAUTM MAaKCMMyM 5 pa3iB nocninb. [NMpo
MPaBUNbHUW KOO CUTHANI3YE CUrHanbHa namna (nos. 4), wo 6nmmae
3eeHnM, a HenpaBU/TbHUIM KOO, — CUIHabHa 1aMna, Wo 6/IMMaEe YePBOHUM.
AKLO HenMpaBUNbHMK KO 6yno BBeaeHo 5 pas3iB mocninb, BBegeHHa Kooy
6noKyeTbca Ha 60 ceKyHA, NMYyHKT MeHto «SEC» He Moyke ByTV aKTUBOBAHMUI.
KoyxHe noganblue HernpaBubHe BBEOEeHHS MOTiM 3HOBY 6M10OKyeTbcAa Ha 60
CEeKyHA.

6.2.4Bipo6bpaxkeHHs ineHTUdIiKaTopa BUpPOBLY

LLIo6 3anmnTaTn TPU3HAYHUM i0eHTUGIKATOP BUPOBY, HAaTUCHITb | yTPUMYMTE
MOBOPOTHUM BUMMKAY (M03. 6) BinblLue 5 cekyHA,

loeHTMdIiKaTop NoTpibeH, aKLLo, HanpukKiag, NoTPibHO BBECTU Kof,
aKTmMBaLii.

6.2.5 ABTOMaTUKA «CTapT-CTOM»

AK TiNbKM MOaYNb «CTAPT-CTOM» (onuia) 6yae nig'eaHaHo Oo po3'eMy an4g
nigkntodyeHHs (No3s. 2), BUpib BUMKHETbCA Ta aBTOMaTUYHO Nepenae y
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PEXMM «CTAPT-CTOM». Y PEXXMMI «CTapT-CTOM» CBITNOAIOAHWNI iHOAMKATOP
oyne 6nmMMaT 3eN1eHM CBIT/TIOM.

AKLLO MOAY/b «CTapPT-CTOM» aKTUBYETLCA Y MPOLIeCi 3BaptoBaHHS, BUPI6
3anyckaeTbce. [icng 3akiHYeHHS Npoliecy 3BaptoBaHHA BUPIb 3HOBY
BUMMKAETbCSA Yepes nepiof yacy, aKMM MoyKHa HanawTysaTu. (ac
nodanbLIoi po6oTK 33 3aMOBYYBaHHAM CTaHOBUTb 30 ceKyH.)

6.2.6 OunweHHd (Tinbkn anga BMpo6iB 3 ounLeHHAIM PinbTpa)

[eaki Bepcii BUpoOIiB MatoTb pydHE OUYMLLEHHSA QiNbTPYBaNIbHOro MaTPOHY.

Konu @inbTpyBanbHM MNAaTPOH AOCArHE MeBHOro piBHA 3abpyaHeHHs, Ha
cBiTnogiogHoMy gmcnnei 3'aBndaeTbcs nosigomMneHHs «CLE» (nos. 5).
MoTpibHe ounLLeHHa dinbTpal

0nga uboro cnig oiatm HaAaCTyrNnHMM UMHOM!

3. HaTuckanTe Ha MOBOPOTHUM BMMUKAY (MO3. 6) MPUBAN3HO NPOTAroM 3
CEKYHA, NMOKN He 3'aBUTbCA «SFC».

4. KOpOTKO HATMUCHITb Ha MOBOPOTHUMN BUMMKAY, OO BUKTMKATMH
HanalwTyBaHHA OYMLLEHHS.

5. ToBepHIiTb MOBOPOTHMM BMMMKAY BMNPaBO. 3HAaYEeHHA HanallTyBaHHS
3MiHtoeTbea Big O go 1. (1 = moYaToK oYM LLIEHHA)

6. KomMnpecop 3 6i4HMM KaHaNoM 3MeHLLUTb MOTYXKHICTb BCMOKTYBaHHA,
Micng 4oro o4YMLLEHHSA TpMBaTUMe NpPMbnn3Ho 15 cekyHa. Bionik yacy
ouMLLEHHA byae BioobpaXaTmnca Ha UMPPOBOMY CBITNIOAIOAHOMY
oucnnel.

7. AKWO Nig Yac o4mLLEHHA MOBOPOTHUM BUMKMKAY (MO3. 6) MOBEPHYTU
BMiBO, OUMLLEHHSA HErAMHO MPUMUHUTBLCA, | BUPIO NoBepHeTbCA 00
monepenHbo BCTAaHOBNEHOI pOH0OY0I MOTYXKHOCTI BCMOKTYBaHHS.

6.3 BBeageHHSs B eKcrulyaTtauito

A NONEPEQYXEHHA

Hebe3neka Yepes HecrnpaBHUM CTaH BUPOOY.

Mepen BBeOeHHAM B eKCryaTaLito 36ipka BUpoby MoBMHHa ByTH
MOBHICTIO 3aBepLUeHa. Bci aBepi MOBUHHI BYyTK 3aKpUTI, a BCi HEOOXIiOHI
3'eQHaAHHS MIOKTIOYEHI.

1. MiaKNoYiTh MepexXeBunn Kabenb BUPOOY 00 OXKepena }MBMeHHS.

2. YBIMKHITb BUPIG LUNSXOM HAaTUCHEHHS NepeMmnkaya YBiMK./BUMK..
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UA

3. 3anycTuUTbCcAa BEHTUIATOP, a 3e/1eHa laMna BUMMKayda NpUCTpOLo
CUTrHanizyBaTumMe npo 6e3nepebinHy poboTy.

Y pa3i HecnpaBHOCTI OMB. PO34iN «YCYHEeHHS HeCrnpaBHOCTEM.
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7 MNipTpMaHHA B HANTIE)XHOMY CTaHi

IHCTPYKLLi, OnMcaHi B Wi rnasi, cnig po3yMiTh 9K MiHIManbHIi BUMOT .
3aneXkHo Big yMOB eKcryaTalii MoXke 3HagobuTmnca BUKOHaHHSA
A00aTKOBUX IHCTPYKLLIM ANg NigTPMaHHA BUPOOY B ONTUMaslbHOMY CTaHi.

Po60TK 3 TEXHIYHOIro 06CNYyroByBaHHA Ta PEMOHTY, ONMMCaHIi B LM rnasi,
MOBWMHHI BUKOHYBATUCA TifTbKM CMeLiaibHO HABYEHMM PEMOHTHUM
MepCcoHasioM KOPUCTyBaYa.

HeobxigHi 019 BUKOPUCTAHHSA 3aMnacHi YaCTUHM NMOBMHHI BignoBigaTu
TEXHIYHMM BUMOTraMm, 3a3Ha4YeHUM BUPOOHUKOM.

PekoMeHOyeTbCs 3aBXXOM BUKOPUCTOBYBATU opmriHaani 3arn4acTtmHW.

HeobxigHo noobaTtu Npo Te, Wob eKcnnyaTauinHi MaTepianu Ta 3anacHi
YACTUHW YTUNI3yBanmMca 6e3neyHo Ta B eKOoNoriyHo 6e3nedyHmii cnociob.

rig Yac pobiT 3 TeXHIYHOro ob6¢cNyroByBaHHA HEOOXiAHO OOTPUMYBATUCA
IHCTPYKLLIM 3 TEXHIKKM 6e3MeKn, HaBeAeHUX Y LbOMY KEPIBHMLTBI 3
eKcnnyaTaLiii.

7.1 [Dornap
[ornan 3a BUpo6boM Mo CyTi OOMeXKyeTbCA OUMNLLEHHAM YCiX MOBEPXOHb
BUPOOBY Ta MepeBipKoto QiNbTpyBabHUX ETEMEHTIB (32 HAgBHOCTI).

JoTpmMyMTechb NonepenyXeHb, HaBeAeHMX Yy po34ini «BKasiBKM 3 TEXHIKMK
6e3neKkn Mpu BUKOHAHHI poOIT 3 NiATPMMaHHA BUPOOY B HANTEXXHOMY CTaHi
Ta YCYHEHHS HeCnpaBHOCTEM».

BKA3IBKA

He ounulyinte BUpi6 CTUCHEHUM MNOoBITpAM! B pe3ynbTaTi YaCTUHKKM Ny
abo 6pyay MOXKyTb MOTPAMNUTU B HABKOSTMLLHE MOBITPS.

BignoBioHMWM gornan gornomMarace nigTpuMyBaTh BUPIO y pobodoMy CTaHi
MNPOTAroM TPMBAJSIOrO Yacy.

LLlomicausa peTenbHO ouunLLanTe BUPIO.

30BHILLHI MOBEPXHiI BUPOOBY MOXHA OUYUCTUTK BiANOBIOAHUM
MPOMMCIOBUM MNTOCOCOM Kilacy YMcToTu H abo npoTepTn BONOroo
CepBeTKOIO.
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7.2 TexHiYHe o6CcnyroByBaHHS

Ha 6e3nedHe oyHKLIOHYBaHHSA BUPOOBY MO3UTUBHO BMIMBAOTb PerynapHi
nepeBipKK Ta TeXHIUHe 06CyroByBaHHS.

[JoTpuMyMTeCh NonepedyeHb o0 TEXHIYHOro o6CyroByBaHHS Ta
YCYHEHHA HecrnpaBHOCTEN, HaBedeHUX Y po3aini «<be3nekan.

Jornag/TexHidyHe ob6cnyroByBaHHSA BUPOBY, MO CyTi, 0OBMEXKYIOThCS
3NTMBaAHHAM KOHOeHcaTy 3 6aka CTUCHEHOr o MoBITP4, NepeBipPKO 3HaYeHb
HanalwTyBaHb, Bi3ya/lbHOK MEePEeBIPKOK HA HAABHICTb MOLLIKOOXEHD |
BMTOKIB, @ TAKOXX OUYMLLEHHAM 30BHILLHIX MOBEPXOHb.

A NONEPEQAXEHHS

KOHTaKT LWKipW 3 YaCcTUHKaMu My, WO YTBOPIOKOTLCH Bif, 3BaploBaHHS
TOLLIO, MOYKE BUKIMKATWV NOAPA3HEHHS LUKIPU Y UyTNMBUX NoOEN.

MoyKNMBe Cepro3HEe YPaXKeHHSA OpraHiB AMXaHHA Ta AMXanbHUX LUNAXIB!

LLLo6 YHUKHYTU KOHTaKTY Ta BOAMXaHHA YaCTMHOK MKy, chig,
BMKOPUCTOBYBATW OQHOPA30BI PyKaBMUYKKM Ta OQHOPA30BI MPOTUMMIOBI
Mackmn knacy FFP2 abo BuLe.

Mig Yac oYMLLLEHHA HEODXIAHO YHUKATU BUBINTbHEHHSA Hebe3neyHMx
YaCTUHOK MKy, o6 He NOoCTpaXkaaT Noau, Lo 3HaxoaaTbca Nobnmay.

BKA3IBKA

He ounwiamTe BUPIG CTUCHEHWM MOBITPAM. B pe3ynbTaTi YaCTUHKU Ny
MOXKYTb MOTPAaNMTV B HABKOTMLLHE MOBITPA.

3aBXaum 3abe3nevymTe OOCTAaTHE OCBIT/IEHHA Ta BEHTUNALLIIO Nig Yac pobiT
3 TeXHIYHOro obcnyrosyBaHHA!

7.2.1 NMepesBipka/3aMiHa NMNo36ipHUKa

3aneXxHo Big BUKOPUCTaHHA, piBEHb 3aMOBHEHHA MN036ipHMKa HeobXiaHO
nepeBipaTK pa3 Ha Micalb i, AKLLO HeobXiaHO, 3aMiHIOBATW MOrro
(MPUBNMN3HO NPW 3aNOBHEHHI Ha 2/3).

Mepion Yacy A0 3aMiHM NMMNOo30ipHMKA 3aNeXUTb Bid TUMY Ta KiSIbKOCTI
YaCTUHOK MUY, WO BUHMKAOTb. TOMY onepaTop MOBUHEH pPerynapHO
MnepeBipaATU PiBEHb 3aNOBHEHHSA BPYUHY, LLOO YHUKHYTU MepenoBHEHHS
NMNo36ipHMKa.

MMNo36ipHMK NOTPIOHO 3aBXKAM BYACHO 3aMiHIOBATU, OO YHUKHYTH
3abpyagHeHHa HaBKOMMLLHBbOIoO cepenoBmLLa!

Mpwv 3aMiHi abo NepeBipL,i PiBHA 3aNOBHEHHA BUPRIO HEOOXIAHO BUMKHYTM.
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Puc. 21: 3amiHa rnnno36ipHuKaA

Mo3. Hasea Mos3. HasBa
1 MMNo36ipHUK 3 FBUHT 3 HAKATKOHO (2 X)
2 KpuLiKa noka onisa

TexobcnyroByBaHHS

Ta6. 23: [Tof1oXKeHHS Ha BUpPO6I
3aMiHITb MMNO36iIPHMK TAKUM YMHOM:

1. BUMKHIiTb BUPI6 332 4OMOMOro MOBOPOTHOIO BUMMKMKaYa.

2. Bio'eoHanTe BUPIG BiO Mepexki, BUTArHYBLUW BUIKY.

3. Migrotymte HOBUIM NMA036ipHKMK (Mo3.1) i MiLWOK ANnga yTuai3adii.
4,

3HIMITb KPULLKY /TtOKa Ana TexobcnyroByBaHHe (Mo3. 2), nocnabusLLm
FBUHTWM 3 HaKaTKoo (Mo3. 3).

42,0410,2735-01; 1502950-01 -83-



Puc. 22: 3amiHa rnnno36ipHUKaA

5. BUNMITb NMNo306ipHKK (No3. 3) 3 BUpoOLy Ta 06epeXkHO MOMICTITb MOro B
MILLOK ONd yTuisauii, He nigHiMat4dm nuny.

6. F'epMeTUYHO 3aKpUIMTe MILLOK A9 YTUNi3auii Ta yTunisymTte noro
BIAMOBIOHO A0 YMHHMX NPaBu.

7. BcTtaBTe HOBUM NMMA036ipHKK (M03.1) y BUPIiO | 3HOBY 3aKpUMNTE KPULLIKY
NtoKa Anga TexobcnyropyBaHHA (Mo3. 2) 3a 4OMOMOIoo NBUHTIB 3
HaKaTKoto (Mo3. 3).

8. 3HoBY BBe[iTb BMPIO B eKcrnnyaTauito. JuB. po3ain «BBegeHHs B
eKcrnnyaTaLito».

7.2.2 3aMiHa $iNbTpyBaZIbHUX MATiB OXONOOYKEHHS ABUIYHa

3anexHo Bia BUKOPUCTAHHA, QiNbTPYBaNbHUM MaT O19 OXONTOOXKEHHS
BEHTUNATOPA HEOOXIAHO 3aMiHIOBATM pa3 Ha MicaLlb.
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Puc. 23: 3amiHa @iribTRYBAIbHWX MQTIB OXO/I04XKEHHS ABUIYHA

Mos. Hasea Mo3. Hasea

1 BeHTUMNauUinHa pewitka — 2 DinbTpyBalbHMM MaT
OXONOOYXXEeHHA ABUINYHa
(MarHiTH.)

Ta6. 24: 3amiHa GinbTpyBAIbHUX MATIB OXO/I0AXKEHHS ABUMYHA

BukoHamTe 3aMiHy dinbTpyBasibHOro MaTy HaCTyNMHUM YMHOM:

1.

2.

BUMKHITb BUPI6 3a 4OMOMOroto MoBOPOTHOIO BUMUMKAYa.

Big'eqHanTe BEHTUNALIMHY peLlwiTKy (No3. 1) Big TpMMaya, NMOTArHyBLUM 3a
BEHTUNALINHI >Xanto3i.

B1nMIiTb 3abpyaHeHUIN GinbTpyBanbHMM MaT (MYHKT 2) i3 TpMada Ta
YTUAI3yWTE MOro BiAMOBIOAHO 40 YMHHUX MpPaBusl.

BcTtaBTe HOBUMIM diNbTPyBaNbHMM MaT (M0O3. 2) y TpUMau.
BcTaBTe BEHTUNALINHY PeLiTKY Y TPMMad Ha BMPOOi.

3HOBY BBefiTb BUPIO B ekcrinyaTauito. [JMBITbCA TAaKOX PO34in
«BBeaoeHHsa B eKCcriyaTaLlitoy.

7.2.3 3aMiHa $inbTpa — BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neKn

TepMiH cny>X6bum dinbTpyBanbHUX €NeMEHTIB 3a51eXXM1Tb Bif, TUMNY Ta KiNTbKOCTI
cernapoBaHMX YaCTUHOK.

3i 36iNbLIEHHAM MUTOBOro HaBaHTaXXeHHsA Ha QiNbTp Onip MOTOKY
36iNblUYETbCS, @ BCMOKTYBabHa 30aTHICTb BUPOOY 3MEHLLYETbCA.
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HaBiTb y MpoayKTax i3 aBTOMaTUYHOK CUCTEMOIO OUULLEHHSA PINbTPa,
HanMMaHHA BigKNageHb MOXXe NMPU3BECTM A0 3HMMKEHHSA MOTY>KHOCTI
BCMOKTYBaHHS.

B TakoMy BMMaaKy HeobxigHa 3aMiHa dinbTpal

A NONEPEOYXEHHS

Hebe3sneka ong 3,E|,OpOB'$3| BiO YaCTMHOK 3BaproBas/ibHOINro AnMy

He BOouxamnTe 3BaptoBanbHUM NN / ouM! MoOXrBe CEPMO3HE YPaXKeHHS
OPraHiB AMXaHHA Ta AUXaNbHUX LUNAXIB!

3BaptoBanbHUM OUM MICTUTb PEUYOBUHU, AKi MOXXYTb BUKIMKATK paK!

KOHTaKT LLIKipl/I 3 YaCTUHKaMWM 3BaptoBas/ibHOINo AnMy MOXKe BUKITNKAaTU
noagpasHeHHHA LLlKipM Y 4yTInmBumx nogewn.

LLLo6 YHUKHYTU KOHTaKTY 3 YaCTMHKaMM MUYy Ta iXx BOMXaHHSA, HagdaramTe
OOHOPa30BMM KOMBIHE30H, 3aXMUCHI OKYNAPW, PYKaBUYKK Ta BignoBigHy
dinbTpyBanbHy 3aXMCHY MacKy Knacy FFP2 BignoBigHo oo ctaHgapTty EN
149.

A NONEPEQYXEHHA

OunLLEeHHSA QINbTpyBanbHMX eNeMeHTIB 3abopoHeHo. Lle HeMunHyue
npu3Beade 00 MOLWKOOXKEHHA GiNbTPyBaNlbHOrO efeMeHTa, Lo 3pobunTb
POBOTY diINbTPa HEMOXKTNBOIO, a LLKIONMNBI PEYOBUMHM NOTRAMNATb Y
noBITPS.

Mig Yac BUKOHAHHSA OMMCaHUX HKYe pobiT 3BEpPHITb 0COBMMBY yBary Ha
YLWiNIbHEHHA OCHOBHOIO @inbTpa. TiTbKM HEMOLWKOOXKEHE YLLITbHEHHS
3abe3neyye BUCOKUI CTYMiHb OYMLLLEHHSA. TOMY OCHOBHUM diNbTp 3
MOLUKOOXEHUMMW YLLINbHEHHAMM HEODOXIOHO 3aBXXOM 3aMiHIOBATW.
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BKA3IBKA

Y IFA

Bunpobu 3 cepTmdikauieto IFA npoTecToBaHi BigMOBIAHO OO BUMOT Kfacy
3BaptoBanbHoro anmy W3/IFA. (OunB. po3ain «TexHiuHi gaHi»)

CxBaneHHs IFA cTa€e HegiNCHUM y BUNaAKYy:

HeuinboBOro BUKOPUCTAHHA Ta BHECEHHS KOHCTPYKTUBHMX 3MiH 40
BUPOOY.

Npn BUKOPUCTAaHHI HEOPUTIHANbHMX 3aM4YaCcTUH, O He BiAMNOBIAAtOTb
cneundikaLiii.

BrKopMCTOBYMTE NuLLe opuriHanbHI QinbTpw AN 3aMiHK, OCKINTbKK
BOHW rapaHTyOTb HEOOXIOAHWM CTYMiHb OYMLLEHHS Ta BigNOBIAAOTb
BMPOOBY Ta MOro TEXHIYHMM XapaKTepPUCTUKaM.

BUMKHITb BUPI6 3a JOMOMOroto nepemMunkada YBiMK./BUMK.

YCYyHbTE MOXX/IUBICTb HEHAaBMWCHOIO BBIMKHEHHS, BUTATHYBLLUW BUMKY 3
PO3EeTKMW.

Big'eaHanTe NpuUCTpin Bigd MHEBMOCUCTEMU, 32 HAABHOCTI, | CKMHbTE
HaABHWUIN Y CUCTEMI TUCK Yepes KanaH ONa 3IMBY KOHOEHCaTy.

7.2.4 3aMiHa ocCHOBHoOIro dinbTpa

BrKoOHaMTe 3aMiHy OCHOBHOIo dinbTpa HaCcTYNMHUM YMHOM:

1.

2.

BUMKHITb BUPI6 3a 4OMOMOroto MoBOPOTHOIO BUMMKaYa.
Bin'eqHanTe BUPIO Big Mepexki, BUTATHYBLLUM BUSKY.

3ane)XHo Bif piBHA 3arnoBHEHHA, 6a)kaHOo nonepeaHbo 3aMiHUTK
NMMNo306ipHMK (No3. 3). (AnB. po3ain «TexHiuHe 06CcyroByBaHHA»)
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Puc. 24: BiokpuiiTte KpULLKY /TIOKQ 4715 TeXO6C1yroByBAHHS

Mo3. Ha3Ba Mo3. Ha3Ba

1 KpuwkKa ntoka anga 3 MMNo36ipHUK
TexobcnyroByBaHHS

2 3aTtmckad (2 x)

Ta6. 25: [locTyrn 4o OCHOBHOro ¢inbtpa

4. BigKpumnTe KpULLKY OKa Aa9a TexHiYHoro ob6cnyroByBaHHe (Mo3. 1),
BIOKPMBLUW OBI 3aTy/IKM (N03. 2).

o

Ob6epeXXHO HaxUMiTb BUPIO, AK MOKa3aHO Ha 300paXkeHHi, i MoKNaaiTh
Moro Ha nignory. Kpuiwka ntoka gnda tTexobcnyroByBaHHA (Mo3. 1) 3
NMMNO306ipHMKOM (M03. 3) MpuX LboMy OyayTb 3anMLaTUCa Ha nigno3si.
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Puc. 25: 3amiHa ¢inbTpa

Mos. Hasea Mo3. Hasea

1 Kpuwka noka gnsa 4 DinbTpyBalibHMM NATPOH
TexobcnyroByBaHHS

2 3aTtynka (2 x) 5 FBUHT i3 LLECTUTPAHHOIO

rofioBkoto 3 U-nofgibHoto
Lanboto Ta CTOMOPHO
wamnboto

3 Mnno36ipHMK

Ta6. 26: lNono>xkeHHS Ha BUPO6i

6. ligrotymTte 3anacHMM QiNbTPyBaNbHUM NATPOH Ta HAAAHMM MILLOK ON4
yTUni3auii.
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Puc. 26: [leMOHTa>K QinbTpyBA/IbHOrO MATPOHA

7. Bio'eoHanTe WeCTUrpaHHMM FrBUHT, YLLiNbHIOBaNbHY LWaMOy Ta CTOMOPHY
Wwawnby (nos.5).

8. ObepeXXHO HaaarHiTh MilLOK AN yTuni3al,ii Ha 3abpyaHeHUI
QiNbTpyBanbHMM NATPOH (M03. 4), He MigHIMato4YM NUny.

9. Buaganitb MiLWOK And yTunisauii pa3oM i3 QinbTpyBaibHMM MAaTPOHOM
(MYHKT 4) 3 BUpOOYy.

10. FepMeTUYHO 3aKpUIMTE MILLOK O YTUAI3auii Ta yTunisymTe noro
BIiAMNOBIAHO A0 YMHHMX NPaBu/I.
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Puc. 27: BctaHoBIeHHS HOBOIro QifibTpyBA/IbHOMO NATPOHA

1. BCTaHOBITb HOBUI QiNbTPyBaNbHMI NATPOH (MO3. 4) | 3aKPiNiTb MOro 3a
JOMOMOTO0 LLECTUTPAHHOI ralku, YLLINbHIOBabHOI LWanMbu Ta
CTOMOPHOI Wanbu (Mo3. 5), a9k MoKa3aHo Ha 300paXkKeHHI.

Puc. 28: 3aKpUTTS KPULLIKK JTFOKA 4715 TeXO6C1yroByBAHHS

12. MigHIMITb BUPIO | 3HOBY 3aKpPUINTE KPULLKY OKa a4
TexobcnyroByBaHHa (No3. 1) ABoMa 3aTyNiKkaMu (Nos. 2).

13. 3HOBY MiAKMOYITb BUPIO, BCTAaBUBLLM BUMKY 00 €fleKTpoOMepeKi.

14. 3HOBY BBefiTb BUPIOG B eKcrnyaTalito. (AUBITbCA TAaKOX PO34iN
«BBeoeHHsa B eKcrlyaTallito»)

7.3 YCYHEHHS HecrnpaBHOCTEM

HecnpaBHicTb MpuumnHa BkasiBKa
Bupib He BiocyTHa MeperkeBa 3BepHITbCA 3a
3amMyCKaEeTbCA Hampyra MepeBipKOK A0 eNieKTpMKa
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He Becb oM
BCMOKTYOTbCA

MOTY>HICTb
BUTATHEHHS
3aHaaTo HU3bKa /
BIOCYTHS

NN BUXoanTb 3
OOKY YMNCTOro
noBITPSA

Bupi6/ dinbtp He
OUYMLLYETHCS

Bupiob
BUMMKAETbCA

JTlyHae 3ByKoBUMM
CUIHan
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JaTUMK «MNyCK-CTOM»
(mopaTkoBe obnagHaHHA)
NigKIoYeHnM, ane BiH He
PO3Mi3HaE CTPpyMy
3BaptoBaHHA. [Npouec
3BaptoBaHHA He OyB
poO3ro4YaTmm

[NpoTar

HenpaBunbHO
BCTaHOBJMIEHA MOTY>XHICTb
BCMOKTYBaHHA

DinbTpyBanbHi eneMeHTH
3ab6pyaHeHi

3BaptoBasibHa ropinka
3abnoKoBaHa

dinbTpyBanbHi eneMeHTU
MOLUKOOXKEHI

BiocyTHE MocTavdaHHSA
CTUCHEHOro NoBITPSA
HepocTtaTHim Tuck/ obcar
CTUCHEHOro NoBiTPS

3aHaaTo BUCOKA
TeMnepartypa
KOMMOHEHTIB BMPOOLY

3aHaaTo HM3bKa
MOTYXHICTb BCMOKTYBaHHSA

PO3MOYHITb 3BaptoBaHHA

Cnig yHUKaTu npoTary

MNepeBipTe Ta
BiOAKOPUIYyMTE HEOOXiOHY
MOTY>XHICTb BCMOKTYBaHHS

3aMiHiTb GiNbTpyBanbHi
enemMeHTun

OumnCTiTb 3BaptoBalibHY
ropinky

3aMiHITb GINbTpyBasibHI
enemMeHTu

(nnwe ona Bnpobis 3
oYnLLyBaribHUM INbTPOM)

[uB. po3ain «Kogm
MOMWIIOK» - LLMPPOBUI
cBiTnogiogHUM gucnnem

[ainTe BUPOoBOYy OXONMOHYTH

3MIiHITb iNbTPyBaNbHUI
enemMeHT

OunCTITb 3BapPrOBaASIbHY
rOpPINKy

3anycTiTb OYNLLEHHS
(Mnwe onga BupobiB 3

obepTanbHMM COMIOM +
OouMLLYyBalbHUM QINbTPOM)

Tab. 27: YcyHeHHS HecripaBHOCTeN
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Puc. 29: briok kKepyBAHHS

Mos. Ha3Ba Mo3. Hasea
1 USB-po3'eM gna 3apankm 4 CaiTnogiogHa cUrHasbHa
namna
2 Po3'eM ona nigknto4yeHHa 5 LindpoBumi ceiTnogiogHmMm
OaTyMKa «CTapPT-CTOM» ancrnnemn
3 3BYKOBUIWM CUTHaTbHUI 6 IHOYKTUBHE OOHOKHOMKOBE
npUCTpIn KepyBaHHA (MOBOPOTHUM
BMMMKaU)

Ta6. 28: briok KepyBAHHS

MoMUNKM Ta iIHGopMaLiMHI KoM BUBOOATbCA Ha LMDPOBUI CBITNOAIOOHWNN

avcnnen (nos. 5). Npu uboMy cnig PO3PI3HATH:

« Koaun nomMunok: Y pasi NoMu1nKmM BUpi6 HeramHo BUMMKAETbCS.
CiTnoaiogHa cMrHanbHa Namna (No3s. 4) byae CBIiTUTUCA YEePBOHUM
CBITNOM. HeobxiaHi aii i3 ycyHeHHa MOMUNKK

« Koaun nonepep)XeHHs: [pun nodsi nonepeoyXeHHs BUPIi6 MpoaoBXye
npautoBaTK. CBITNOAIOOHA CMIrHaNbHa NaMna (MyHKT 4) 6nmMaTtmMe
NypnypHUM KOMbOPOM, a Yepe3 5 XBUMMH NponyHae
nonepemxyBanbHUM curHan. OyHKLUiT BUPOBY MOy Tb ByTH
0Ee3aKTMBOBAHI. AKLLO aKTMBOBAHO KiflbKa KOAIB NonepeoXeHHs, BOHU
OynyTb BigobpaxkaTncsa oAMH 3a OAHUM Ha LMdPOBOMY CBITo4ioaHOMY
auncnnei. MNicna BigpobpaXkeHHsa BCix KoAiB monepeoyKeHHs BOHU
3'aBNATbCA 3HOBY Yepe3 5 xBUNMKUH. NonepeoyXeHHa MOXXHa BUKIMKATKU
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Ta NPUXOBaTU Ha 5 XBUNMH, MOBEPHYBLUM Ta HATUCHYBLUM Ha
MOBOPOTHMMN BUMMKaAY (NO3. 6).

7.4 Koaun nomunok - LiudbpoBun ceitnopgiogHmn gucnnem

Kop
nomMun
KU

FOI1

FO2

FO3

FO4

Fe0

F 90

FoIl

F92

NMpuynHa NOMUNKMU

[NepeBaHTa)XKeHHd 3a
CTPYMOM HaCTOTHOTI O
nepeTBoproBadya

[NepeBaHTa)XeHHd 3a
Harnpyror 4YaCtoTHOro
nepeTBoproBa4ya

Hwn3bka Hanpyra
4acCTOTHOIo
rnepeTBOpIOBaYa

HagMipHa TeMnepaTtypa
4aCTOTHOro
nepeTBoplOBaYa

BHYTPILLIHA MOMUIIKA
YaCTOTHOrO
nepeTBoptoBaYa

BiocyTHin 3B'A30K i3
4aCTOTHUM
nepeTBoptoBaveM

TeMnepaTypa ABUryHa
3aHaaToO BMCOKA

TeMnepaTypa 610Ky
KepyBaHH$A 3aHaATO
BMCOKa

Peakuia 6noky

KepyBaHHSA

Bupi6
BUMMKAETbCA

Bupi6
BUMMKAETbCA

Bupi6
BUMMKAETbCA

Bupi6
BUMMKAETbCA

Bupio
BUMMKAETbCA

Bupiob
BUMMKAETbCA
Bupio
BUMMKAETbCA

Tab. 29: Koan nomMuiokK
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Bka3iBKa

MNepeBipTe
oxepeno
YXMNBMNEHHSA

MNepeBipTe
oxxepeno
YXMBMNEHHSA

MNepeBipTe
oxxepeno
YXMBMNEHHSA

MNepeBipTe
oxepeno
XUBNEHHSA

3BepHITbLCA A0
cepBiCHOI cy»bu

3BepHITbCA 40
cepBiCHOI cy»bu

Hante Bupoby
OXONTOHYTU

Hante Bupoby
OXONTOHYTU
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7.5 Kogu nonepemxeHb — LludpoBui ceiTnopiogHumn
aucnnen

Kon

SEr
(AO1)

CLE
(AO2)
AO2

AO3

AO5

AO6

AO7

NMpuuunHa

HeobxigHe cepBicHe
obcnyroByBaHHA

OndbepeHUiMHNA TUCK
3aHaaToO BUCOKUM

3aHaaTo BMCOKE
PO3PIAYKEHHA Y
BCMOKTYBa/lbHOMY MaTpyoKy

NMoMunkKa gaTymka
BUMIiptOBaHHA 06'eMHOI
BUTPATU

HeOocTaTHA MOTY>XKHICTb
BCMOKTYBaHH4.

He gocaraerbca HeO6Xi,D,Ha
I'IOTy)KHiCTb BCMOKTYBaHHH
an4a nigKnoYeHoro
BCMOKTYBaJ/1IbHOIO Ma/ibHMKa

MNigBMLLEeHa TeMnepaTypa
6noKy KepyBaHHS (Ha 15 °C
HUXKYEe MEXKi BUMKHEHHS)

rigBMLLeHa TeMnepaTypa y
npwnagi (Ha 15 °C HMyKk4e
MeXXi BUMKHEHHS)

Bka3iBKa

NpoBeniTb cepBicHe
06cnyroByBaHHS

MNpoBeniTb o4nLLEHHS (OMB.
po3ain «TexXHIYHe
06CcnyroByBaHHS»)

lNepeBipTe BCMOKTYBalbHUM
naTpyboOK Ha HAasBHICTb 3aTOpPY

YacToTa obepTaHHA OBUIYHA
BiOOOpaXkaeTbCca Ha LMPPOBOMY
cBiTNogiogHoOMy aucnrnei,
3BEPHITbCA 00 CePBICHOI CNy>X6m

@
v IFA AKTMBOBAHO

3ByKOBl/Il7I CUIrHan

MNepeBipTe BCMOKTYBallbHUM
ManbHMK Ha 3aCMIYeHHA.

MNpoBeniTb 3aMiHy dinbTPa.

Higkux gin He NoTpibHo

Higkunx gin He NoTpibHOo

Ta6. 30: Kogum nonepenxeHHs:

BKA3IBKA

3axucT Big nepeBaHTa>XXeHH4A

AKLLO PO3PIiOXKEHHA Y BCMOKTYBalbHOMY MaTpyoKy nepeBuilye 22 000
Ma [88,41 glonMa Boa. CTOBMNY.], a TeMnepaTypa y BUpobi mepeBuLLye
neBHEe NMOPOroBe 3Ha4YeHHS, BUPIG aBTOMATUYHO 3MEHLLYE MOTY>KHICTb
BCMOKTYBAHHS, OO YHUKHYTU MepeBaHTa)KeHHS.

BKA3IBKA

42,0410,2735-01; 1502950-01
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AKLLO KMIEHT HE MOXXe YCYHYTW HEeCMNPaBHICTb CAMOCTIMHO, HeObXiaHO
3BEPHYTMUCH 00 CePBICHOI CNy»K6u BUPOBHMKA.

7.6 ABapivHi npouenypu
Y pa3si BUHUKHEHHSA MNOXexki y BUpobi abo Byab-aKMX HAgBHUX YTOBHOKOYMX
eJieMeHTaXx, HeO6Xi,EI,HO BXUNTUM TaKUX 3aXO,EI,iBZ

1. AKLWO MOXNMBO, Big'eaHanTe BMPI6 Big OXKepena »}XMBMeHHg,
BUTATHYBLLWN BUKY.

MNepekpunnTe Nogady CTUCHEHOro NOBITPSA (3a HAgBHOCTI).

MNoracitb MnoXkeXky 3a 4ornomMoroto 3BMYaAMHOIO MOopoOLLKOBOIo
BOrHeraCHmKa.

4. Tpwn HeoObXiAHOCTI MOBIAOMTE MPO Lie MICLEBY MOXXEXHY OXOPOHY.

A NONEPEOYXEHHSA

He BioKpuBamTe BUpoOK 3 ABEPLATAaMIM AN TeXxobCnyroByBaHHS.
MoXXnmBi BUKMAOM nonym'a!

Y pa3i Noxkexki B X)XOQHOMY pa3i He TopkanTeca BMpoby 6e3 BianoBiaHMX
3aXMCHUX pyKaBMYoK. Hebe3neka oniky!
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8 YTunisauisa

A NONEPEOYXEHHA

KOHTaKT LWKipW 3 AMMOM, LLIO YTBOPKOETLCA Bifl 3BapOBaHHSA TOLLO, MOXXe
BUKMKATK NOAPA3HEHHS LWKIPW Y YyTAnBMX nogen!

Po60TK 3 4EMOHTaXKy BUPOBY MOyKe BUKOHYBATM TiNTbKU HAaBYEHUM Ta
YMNOBHOBaXXEHWMM CreLianicT i3 AOTPUMAHHAM IHCTPYKLLIN 3 TEXHIKM
6e3neKkn Ta YNHHUX NPaBKM WOoao 3arnobiraHHAa HelacHM BUNaaKam!

MoyKNMBe CeprOo3HE YPaXKeHHSA OpraHiB AMXaHHSA Ta AMXanbHUX LWAaxis!

LLLOG6 YHUKHYTW KOHTAKTY 3 YaCcTUHKaMM MUy Ta ix BOMXaHHS,
BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHUIM OOAr, PYKABUUKM Ta CUCTEMY 3aXUCTy
OMXaHHA 3 Typb6obnokom!

Mig Yac OeMOHTa)y HeobXioHO YHUKATK BUAINEHHS Hebe3neuHux
YACTMHOK MKy, Wo6 He NOCTPaXkaaTu MOAM, WO 3HAaX0AATbCA NO6IN3Y.

A OBEPEXXHO

MNP BUKOHaHHI Byab-aKMX poOoTi 3 BUPOOOM i Ha HbOMY HeobXxigHO
OOTPUMYBATUCb 3aKOHOOABYMX BUMOT LWOAO0 YHUKHEHHA BiAXOo4iB Ta
HanexxHoi Nnepepobku/yTnnisadii.

8.1 MNMnacTtuk

Byab-aKMM BUKOPUCTAHWM NNACTUK CNi4 MaKCMMalbHO pPeTebHO
copTyBaTW. NNacTuk HeobxiaHO yTUNi3yBaTK BiANOBIAHO 00 BUMOTr
3aKOHOOaBCTBA.

8.2 MeTtanm

YCi BUKOPUCTaHiI MeTanm HeobxioHO BiAOKPEeMUTU Ta YTUNI3yBaTM.
YTuUnisauiga noBMHHA 34INMCHIOBATMCA YMOBHOBAXXEHOK KOMMAHIELD.

8.3 dinbTpyBanbHi eneMeHTU

YCi BUKOPUCTaHI QiNbTpyBanbHi eNeMeHTn cnig yTunisyBaTtu BignoBigHO 4O

BMMOTI 3aKOHOOaBCTBa.
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9 [dopaTtokK

9.1 Jeknapauiqa BignosigHocTi BUMoram €C

HazBa: Anapat 414 ¢inbTpyBaHHSA 3BaptoBafibHOro AMMy

Cepig: Exento HighVac

Tun: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(32 HeobXiaHOCTI BiAMIHHI HOMEpPW apPTUKYNIB iHLLWX BapiaHTIB
BMpPODBY)

loeHTUndIKaUinHMM OunB. NnacnopTHY TabnnuKy y NepLuin YacTUHI JaHOro KepPiBHULTBA

HOMEpP MaLUUHW: 3 eKkcnyaTtauii

Bupi6 po3pobneHunin, CKOHCTpYMoBaHWM i BUpobneHun
BignoeigHo oo gnpekTne €C
2006/42/EG — Ounpektnsa €C BiOHOCHO MaLUUH

KpiM Toro, BMpi6 BiAmnoBigae NOMOYKEeHHAM

2014/30/EU - OUPEKTUBIM WOOO eEeKTPOMAarHiTHOI CYyMiCHOCTI
2014/29/EU - OUpeKTUBM LWoao pe3epByapis Mig TMCKOM
2014/35/EU - OUPEKTUBMU OO0 HM3bKOBOSbTHOIO 061agHaHHS
2011/65/EU - Onpektmneun RoHS

Mig BNacHy BignoBiganbHICTb
KoMnaHia: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Bynv BpaxoBaHi HaCcTyMHi FAPMOHKM30BaHI CTaHOaPTW:

EN ISO 12100:2010 Be3neka MallMH — 3aranbHi MPUHLUMMAW MPOeKTYBaHHSA
EN ISO 13857:2019 be3neka MallnH — Be3neuHi BigcTaHi

EN ISO 13854:2019 be3neka MawmH — MiHiManbHi BigCTaHi

EN ISO 4414:2010 bBe3neka nHeBMaTUYHUX CUCTEM

EN ISO 21904-1:2020 — OxopoHa Mpalli Ta 3aXMCT 340P0B'S NpW BUKOHAHHI 3BaptoBanbHMX
pobIT

EN IEC 61000-6-2:2019 EnekTpoMarHitHa CyMiCHICTb — 3aBagoCTiMKICTb

EN IEC 61000-6-4:2019 EneKkTpoMarHiTHa CyMicHiCTb — BunpoMiHeHHS 3aBag
EN 60204-1:2018 Bezneka MallnH — EnexkTpuyHe obnagHaHHA

EN ISO 13849-1:2015 be3neka MawWmnH — CUCTEMU KepyBaHHA

MoBHWM Nepenik 3aCTOCOBHUX CTaHOapPTIB, ANPEKTUB i creumndikaLin MaE BUPOBHUK.
KepiBHULTBO 3 eKcryaTaLii Bupoby 6yno HagaHo.

JdopoaTkoBa iHpopMaLia:

Lla neknapadis BTpa4yac CUny y BUMaAKy HEHaIeXXHOro 3aCTOCYBaHHS, @ TaKoX
KOHCTPYKTUBHUX 3MiH MalLMHW, BUKOHaHKMX 6€3 MMCbMOBOI 3roau BUPOOHMKA.

Vreden, 30.06.2022 KepiBHMK MignpueMCcTBa
[aHi wono ocobu, aka

Micue, oaTta B. Kemper nionucana OoOKyMeHT
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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9.3 TexHiJYHi paHi

Ha3Ba

dinbTp

CTyneHi o4YnLLEHHS

MeTon dinbTpyBaHHA
MeTon o4UUnLLEHHSA

Mnowa dinbTpa M2 [aronmM?]

KinbKicTb dinbTpyBafibHUX
enemMeHTIB

3aranbHa nnowa einbTpa M2
[aromnm?]

Tun inbTpa
DinbTpyBanbHUM MaTepian
EdbeKTUBHICTb dinbTpaLii = %
Krnac 3BaptoBasibHOro gMMy
CTaHoapT BuNpobyBaHb IFA
Knac ¢inbTpa / kKnac nuny
OCHOBHI AaHi

MOTY>XHICTb BUTATHEHHS M3/rof, [Ky6
by T/XB]

Po3pigyxeHHsa Na [gronm. Boa.
CTOBMNY.]

MOTY>HICTb ABUIYHa KBT [KIHCbKMX
cun]

Hanpyra Mepesi/HoMiHanbHUM
cTpyM/BuUa 3axmcTty/knac ISO

HonycTnma tTemnepartypa
HaBKOJIMLWHbOIO cepenoBumLLa °C
[°F]

TpuBanicTb YBIMKHEHHSA %
PiBeHb 3ByKOBOIo TUCKy AB(A)

3abe3neyeHHsa CTUCHEHUM
NoBITPAM [psi]

42,0410,2735-01; 1502950-01

Tvin
42,0510,0416 42,0510,0417

42,0510,0418,930

42,0510,0419,970
.
OunilyBanbHUM QINbTP

6,7 [10 385]
1

6,7 [10 385]

DinbTpyBasbHUIM MNATPOH
Memb6paHa 3 plTOE
99,9
W3
DIN EN ISO 21904-1+2
M

160 [94,17] 170 [100,06]

24 000 [96,35] 31000 [124,46]

1,5 [2,04] 2,2 [2,99]

OuB. macnopTHY Tabnnuky

Big O oo 35 [Big +32 o +95]
100

75,0 779
Big 6 oo 8 [Big 87 o 116]
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MoTpebay CTUCHEHOMY
MOBITPI/KNac CTUCHEHOoro NoBiTPS

Po3MipW OCHOBHOIO npucTpoto LU x
BxTIl

Bara oCHOBHOIO MPUCTPOLO KI
[DYHTIB]

DopaTtkoBa iHpopMauis

Tun BeHTUNATOPA

PerynoBaHHS NOTY>KHOCTI
BCMOKTYBaHHS

Makc. BUCOTa BCTaHOBNEHHSA Hag,
piBHEM MOopa M [AtonM.]

400 HN/xB/ 2:4:2 ISO 8573-1
OuB. rabapuTHe KpecneHHa

65,0 [143,3]

KoMnpecop i3 6OKOBMM KaHanoMm

BPy4HY / onuis

1500 [59055]

Ta6. 31: TexHI4YHi gaHI

9.4 Tabnuuga po3MipiB

e

o

o - e 5 e R -4
=D T T—D T—=1
T T T— T—r

Puc. 30: Tabnunusa po3mipiB
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CumBon Po3Mip

A 1,182 MM [46,5 aomnMm.]
B 594 mMm [23,4 atonMm.]
C 627 MM [23,7 aomnMm.]
D 450 mwm [17,7 oronm.]

Ta6. 32: Tabumusa po3MipiB

42,0410,2735-01; 1502950-01

CumMmBon
E
F

-102 -

Po3Mmip

450 m™m (17,7 gronm ]
@ 63 MM [2,5 oronm.]/
@D 45 mm [1,8 aronm.]
@ 63 MM [2,5 OonM.]
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1 O6Lwme cBepgeHUs

1.1 BBepeHMe

HacTtogdllee PYKOBOAOCTBO MO aKCrJiyaTaunm ABNAETCH CYLLECTBEHHbLIM
noacriopbemM asd I_IpaBl/IJ'IbHOl;I n 6e3onacHom SKCrnyataunn m3geing.

PyKOBOLCTBO MO 3KCMlyataunm COOEPXUT BaXKHble YKa3zaHUa 014
6e3or|a(:|—|017|, KBaﬂl/lel/lLl,l/IpOBaHHOVI N SKOHOMMYHOM SKCrAyataumnm
n3genuda. x cobnogeHme noMoxkeT npegoTBpaTMTb OMNacHOCTH, n3bexxaTtb
PacxXonoB Ha PEMOHT U MPOCTOEB, a TaKXe NMOBbICNTb HAOEXHOCTb A
OONTOBEYHOCTb n3aenmna. PYKoBOLCTBO MO 3KCMyaTaunm OOJIKHO ObITb
OOCTYMNMHO BCerga — Kaxkabl COTPYOHUK, pa6OTa}OLLI.MI;I Ha nsgeanm mnim
l/lCI'IOﬂb3yI-OLLI,l/Il;1 mnapenume, JosixKeH O3HaKOMUNTbCA C PYKOBOAOCTBOM U
cieoBaTb €ro MHCTPYKUMAM.

K 3Tnm pa60TaM, MOMMMO MpoYero, OTHOCATCH:

SKCrnyatauma n yctpaHeHume Hel/ICI'IpaBHOCTeVI B rpouecce
SKCrnyatayunu,

cogepKaHme B MCMPaBHOCTU (yXof, TeEXHMYecKoe 0bCnyXKmBaHme),
TPaAHCMOPTUPOBKA,

MOHTa,

yTUnmM3sauma.

Mbl ocTaBnsgeM 3a cobon MpaBo Ha BHeCeHMNe TEXHNYECKNX M3MEHEHUI.
OLMOKN HE UCKITIOYEHDbI.

1.2 Ccbl/IKM Ha aBTOPCKUE U Npoyue npasa

HacTodallee pyKoBOACTBO MO 3KCMlyaTauUMmM 9BNAeTCA
KOHOUOEHUMaNnbHbIM JOKYMEHTOM U TpebyeT COOTBETCTBYIOLLETO
obpalleHma. JocTyn K HeMY O0/>KHbl MMEeTb TO/bKO YMOMTHOMOYEHHble
nnua. Nepepaya TpeTbMM NMLLAM OOMNYCKaeTCAa TONMbKO C MMCbMEHHOIO
pa3peleHuna komnaHnm KEMPER GmbH, B ganbHenweM MMeHyeMom
N3roToBuUTenem.

Bca ooKyMeHTauna HaxoamTca Nnof, 3allMToM 3akoHoaaTe1bCcTBa 06
aBTOPCKMX MpaBax. [lepegada 1 KoNMpoBaHME OOKYMEHTaLWK, B TOM Yncie
M B BUAE OTAENbHbIX GparMeHTOB, a TaKXXe MCMOoMb30BaHME M pa3rfalleHme
cogepalemnca B Her MHOOPMALMK HEe O0MNYCKAtOTCA. MPW OTCYTCTBMM
NPAMOro pa3pelleHns B NMcbMeHHoOM dopMe.

MNpoTMBOMpPaBHblie 0EeNCTBUA KapatoTca 3aKOHOM U BEKyT 3a coboi
0643aHHOCTb BO3MellleHUa yilepba. Bce npaBa Ha Nofb3oBaHMe
OXPaHHbIMU OOKYMEHTaMM 1 NaTeHTaMu MpuHaaexxaT U3roToBUTESHO.
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1.3 YKasaHua Ang aKcnjyaTauMoHHUKA

PyKOBOLCTBO MO 3KCMNyaTaunm aBgeTCca BaXXHbIM KOMIMOHEHTOM U34eNus.
3Kcr|nyaTa LMOHHUK 06493aH N03aboTUTbCA O TOM, 4YTOObI o6cny>+<v1 BatoLL MM
nepcoHast O3HAaKOMUJICA C 2TUM PYKOBOOCTBOM.

DKCnyaTaLUMOHHMK AOMNOMHAET PYKOBOACTBO MO SKCMyaTaumm
MHCTPYKLIMEW Mo SKCMyaTauMm Ha OCHOBE HaLlMOHa M bHbIX MPaBu/
TEXHUKM 6e30MacHOCTU U OXpaHbl OKPY»KatoLLen cpefbl, B TOM Ymcne
MHdOPMaLIMEN O HOPMATUBHbIX TPEBOBAHMAX M KOHKPETHbIX
3KCMNNyaTaUuMOHHbIX TPebOoBaHMAX, HanNpUMep, K opraHm3aLmm paboThl,
OOKYMEHTOO60POTY U 3a4eMCTBOBaHHOMY MepcoHany. Hapsaay ¢
PYKOBOACTBOM MO 3KCMAyaTaLum 1M OeUCTBYIOLWLMMM B CTPaHe
MCMONb30BaHMA, a TaKXKe Ha MecTe NpUMeHeHWsa annapaTta NpaBuIamMm
TeXHUKM 6e30MnacHOCTK cneayeT cobnoaaTh Takke obLenpu3HaHHble
TexHU4ecKkue npasumna anga 6e3onacHom U KBanmMduULMpoBaHHOM
aKCMyaTaumm.

bes paspeweHnd N3rotoBmUTeNd aKCr1iyatTaubMoHHMK He MMeET MpaBa
BHOCUTb MUSMEHEHWNH, KOTOPblIE MOTYT OTPUMUATESIbHO MOBJTMATb Ha
6e3OI'IaCHOCTb, a TaKXXe OOO0CHallaTb U1K rnepenesiblBatb U340es ne!
V|CI_IOJ'Ib3yeMbIe 3arnacHble HaCTKM OOJ/IH>KHbl COOTBETCTBOBATb TEXHNYECKNM
Tpe6OBaHl/I$:IM,yCTaHOBﬂeHHbIM KOMMAaHMEN-N3FOTOBUTESNEM. [—|O3TOMy
peKoOMeHOYeTCH NCMOJ1b30BaTb d)I/IpMeHHbIe 3aracHble 4HacCTW.

K akcnnyaTtaumm, TeXHMYeCKoOMY o6cny>+<v| BaHWIO, PEMOHTY U
TPaHCMOPTUPOBKE N3OEMNA pa3pellaeTCAd O0rMNyCcKaTb TO/TbKO O6yquHbIl;l
nnn I'IpOVIHCprKTMpOBaHHbIl;I rnepcoHarn. CnenyeT HEeTKO oripeneinTb
Cd)epbl OTBETCTBEHHOCTU MNepcoHalia, Kacarowmecqd aKCrisiyataumu,
TEXHNYECKOro O6C}'Iy)+(MBaHl/lS:I, pPeEMOHTa N TPAHCMOPTUPLOBKN.
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2 be3onacHoOCTb

2.1 O6Lwume cBeaeHuUs

N3penue pa3|oa6OTaHo N N3rotToBj1€eHO Ha coBpeMeHHOM TEXHNYEeCKOM
YPOBHE N B COOTBETCTBUU C NMPUN3HaAHHBIMW MpaBWJTaMMN TEXHUNKHN
6e30MnacHoCTW. MNpwn SKCnnyatTaunn mn3geimd MorytT BO3HMKaTb

TeEXHUNYECKNME OMacHOCTU O14 onepartopa i naaesiigd, a Takxke pyrmnx
MaTepUnaJibHbIX LLleHHOCTeW, ecrnu:

3KCMNyaTaumsa OCyLEeCcTBAAeTCa He OOYyYEeHHbIM MN He
MPOUHCTPYKTUPOBAHHbBbIM MepPCOHaNoM,

mnagesine NCnosib3yeTcAd He Mo HasHa4vYeHUMIo M/VIHM

noaoaepXXaHme n3genmsa B MCMNpaBHOCTU OCyLLECTBASeTCS
HeKBaNIMPULMPOBAHHO.
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2.2 YKa3aHuMA K 3HaKaM 1 CUMBOJ1aM

A ONACHOCTb

ITOT CMMBOJT B COYETAHUUM C CUTHASTbHbIM CTOBOM «OMAaCHOCTb»
YKa3blBaeT Ha HelMnocCcpeOACTBEHHO YIPOXatoLLYO OMNnacHOCTb.
Heco6n+on,eHl/|e JaHHOIMO YKa3aHWM4A Mo TEXHUKe 6e30nacHoOCTU BeaeT K
cCMepTn Nnum THKeNenLwmnm TpaBMaM.

A NPEOAYNPEXOEHUE

OTOT CMMBOJT B COYETAHUWM C CUTHASTbHbIM CTOBOM «['1 penyripexgeHmne»
YKa3blBaeT Ha BEPOATHYIO OMNacHyro CUTyaLILHO. Hecobn rogeHme JaHHOro
YKa3aHM4A Nno TexHnkKe 6e30MacHOCTU MOXKeT npmBeCT K CMepPTUN UM
TSHKeNnenwmnm TpaBMaM.

A OCTOPOXHO

3TOT CMMBOJ B COYETaHWM C CUTHAMbHbIM CTOBOM «OCTOPOXKHO»
yKa3blBaeT Ha BEPOATHYO OMacHYo cuTyaumto. HecobnogeHre JaHHOro
yKa3aHUs No TeEXHMKe 6e30MacHOCTU MOXKET MPUBECTU K NTETKUM UMK
He3HaYUTeNbHbIM TPaBMaM.

Ero gmonyckaeTca UCMob30BaThb TakyKe ONF NpeaynpexxaeHua o
MaTepuanbHOM ylepbe.

YKA3AHMUE

ObLLMe yKazaHMa — 3TO NPpocTas A0NOoNHUTEbHaa MHopMaLMs, He
cogeprkallaga npenynpexaeHne o TPaBMUPOBaHUM NepcoHana nnm
MaTepuanbHOM ylepbe.

1. OToenbHble onepaumm M3 NocnenoBaTelbHOCTM ornepaumi o603HadYeHbl
LMdpPaMmM C TOUKaMM, MPU 3TOM HeobxoaMMo cobntoaaTb MPUBEOEHHYIO
rnocnenoBaTeIbHOCTb BbIMOHEHWA orepaLui.

MapKep NMYyHKTa B CMNCKe NCMNOoJ1b3yeTCHd OJ14 0603HavyeHMa YacTen B
MNOACHEHWW UKW O1A l/IHCprKLI,I/IVI, o4epeHOCTb KOTOPbIX 3Ha4YeHNd He
nMMeeT.
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2.3 MapKuUpOBKM U TabINYKU, YyCTaHAB/INBaeMble
3KcnyaTauMOHHUKOM

3KCI'IJ'IyaTaLI,l/IOHHl/IK 069a3aH npwm HeO6XO,£I,l/IMOCTl/I Pa3MeLllaTb
OOMNONMHNTESTbHYIO MapKNPOBKY U TabnuMukM Ha nsgenmmn n B6nmsm Hero.

Takag MapKMUpOBKa U Tabnmukm MOTYT, HarmpmMmep, cogep>atb
l/lHCbOpMaLI,I/II-O n npeanmcaHna no NCrioJib30BaHMIO CpeCcTB
l/IH,EI,l/IBl/I,EI,yaJ'IbHOVI 3alLNThbI.

2.4 YKa3aHud Nno TexHUuKe 6e3onacHoCcTu Aang
chnymuBalou.l.ero nepcoHasna

Mepen ncnonb3oBaHMeM U3aenus Nofb3oBaTens HeobXoAMMO
NPOUHCTPYKTUPOBaTb 06 06palleHnK C YCTPOMCTBOM, a Takyke 06
MCMNONb3yeMbIX MaTepuManax 1 BCrioMoraTesbHbIX CpeacTBax nyTem
npenocTaBneHna Heob6xoaMMom MHoPMaLLMK, YKa3aHMIN U MpoBedeHUA
obyyeHuqa.

3KCI‘IJ'IyaTaLI,l/I$'-| n3gening paspellaeTCd TOJTIbKO B TEXHNYECKHN 6e3yr|peq|—|OM
COCTOAHMW, a TaKXKe Mo NMnpaMomy npegHasHa4yeHu"to, C y4eToM TeEXHUKHN
6e30MacHOCTU U npn cobntogeHnM NoMoXKeHMm HacToaLero PyKOBOOCTBa
no aKcnnyaTaunm! Bce HemcnpaBHOCTH, ocobeHHOo Te, KOTOpPble MOIyT
oTpmuaTesibHO NMOBJTNATb Ha 6e3OI'IaCHOCTb, OOJIHKHbI YCTPaHATbCH
He3amMeOImMTeNnbHO!

Kakablv COTPYOAHWK, KOTOPOMY MOopy4YeHO BbiNo/HeEHWe paboT, CBA3aHHbIX
C NMyCKOM 060pyaoBaHMA B KCMyaTal Mo, €ro aKcrayaTaumen nnm
cogep»XaHMeM B UCMPaBHOM COCTOAHMM, OOSIXKEH U3YYUTb 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauMm. 3To HeobxoamMo caenaTb 4o Hadana
paboTbl. OcCO6EeHHO 2TO KacaeTcsa NepcoHana, KoTopbli He paboTaeT Ha
n3nenmm NoCToOaHHO.

[JaHHOe pyKOBOLCTBO MO 3KCryaTauMm OO/MKHO BCerga HaxoaunTbCa
pPaaooM C nsgenmemMm.

N3rotoBuUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yu_Lep6 N HeCHaCTHble Cilty4au,
KOTOPble BO3HUKAKOT B pe3yJibTaTe HecobNaeHNA HAaCTOALLErO
PYyKOBOOCTBa Mo aKCrulyataunn.

HeobxononmMo cobntogaTb COOTBETCTBYOLLME NpeanmcaHma no
NpenoTBPaLLEHMIO HECHACTHbIX C/ly4YaeB Ha MPOM3BOACTBE, a TaKKe
npoume obLienpmn3HaHHble NpaBmia TEXHUKKM 6€30MacHOCTU M MpaBuia no
OoxpaHe Tpyaa v 300POBbA.

HeobxoomnMo 4eTko onpeaennTb U cobntoaaTb chepbl OTBETCTBEHHOCTM
MPW BbINOMHEHUN TEXHUYECKOIro 0BCNyXXMBaHMA 1 yxoda. TONbKO TakUM
06pPa30OM MOYKHO N36eXKaTb OLLUMOBOUYHbIX U HEMPABUbHbIX AENCTBUN —
0COBEHHO B OMaCHbIX CUTYaLUAX.

DKchnyaTaUuMOHHUK OOMKeH 064a3aTb 0O6CNY»KMBaAIOLLMNIN M TEXHUYECKN M
MepcoHas Monb30BaTbCa CPEOCTBaMU MHOMBUAOYANbHOW 3aWmThl. K

42,0410,2735-01; 1502950-01 -109 -



@ Py

nocnegHmMM OTHOCATCH, B HaCTHOCTU, 3alLUMTHAA O6be, 3allMTHblIE OYKN U
nep4aTkKn.

3anpeLllaeTcy pa6OTaTb C pacnyweHHbIMM O"MIMHHbIMK BOJ1TOCaMU N1 B
cBOGOOHOM ogexae, a TakKe HOCUTb yKpalleHus! CyLLI,eCTByeT OMNacHOCTb
3acTpeBaHMd, 3aTArMBaHMa UM 3axBaTa NMNOABUMXHbIMU YacTaMKM n3genmq!

MNpwn O6Hapy)KeHl/1Vl N3MEHEHUI B U3OENNN, OTPaXatkoWKMXCHd Ha ero
6e3OI'IaCHOCTl/I, cnenyet HeMeJieHHO NMpeKpaTtnTb pa6OTy, 3a610KMU poBaTb
CUCTEMY, a TaK)XKe U3BECTUTb OTBETCTBEHHbIX ML

K paboTaM Ha n3noenuun paspellaeTcsa AonyCKaTb TONIbKO NMPOBepeHHbIN,
oby4yeHHbIN NepcoHan. HeobxogmMmo cobntogaTb 3akoHoAaTebHble
TpeboBaHMAa K MUHMMaNIbHOMY BO3pacTy PaboTHUKOB!

MepcoHan, Nnpoxoadalmm obydeHmne, MHCTPYKTaX MM OBLLYHO MOAroTOBKY,
pa3pellaeTca AonyckaTb K paboTe Ha M3aennm ToNbKo Nod MOCTOAHHbIM
KOHTPOMEM OMbITHOrO COTPYAHMKA!

2.5 YKa3aHuAa no TexHunke 6e3onacHocTy nNpu peMoHTe/
YCTPaHEHUN HEUCNpPaBHOCTEN

K oBepam aonga cepBuca U TeXobCcnyXmBaHMa Bcerga go/xeH 6biTb
CcBOGOOHbBIN OOCTYnM.

HanagoyHble pa6OTbI, pa6OTbI Mno TeEXHN4YeCKoOMYy O6Cﬂy)+(l/IBaHI/II-O 7
PEMOHTY, a TaKXXe YCTpaHEeEHNE Hel/ICI_IpaBHOCTel;I OOJIXKHbl BbIMMOJTHATBCH
TOJ1bKO TMpWn OTKMNKOHYEHHOM U3gennmn.

BonTtoBble coegMHeHUd, ocnabneHHble newm BblMOJTIHEHW I pa60T no
TEXHNYECKOMY O6Cﬂy)+(l/IBaHI/II-O N PEMOHTY, HeO6XO,EI,l/IMO MOBTOPHO

3aT4d HyTb! Ecnn npegrnmcaHo, Takmne 6oNThbl cnefnyeT nNioTHO 3aTAHYTb NMpPn
noMowmn gnMHaMoMeTpmn4eCKOro Ksro4a.

[o Hauana paboT Mo TeXHUYECKOMY OB6CTyMBaHMIO / peMOHTY / yxoay
0COBEHHO Ba)KHO OUYUCTUTD LITYLIEPbl U pe3bboBble coegMHeHUs OT
3arpasHeHn Unum cpencTs Ang yxoaa.

Cobntopante npegnmcaHHble N YKa3aHHbIE B PyKOBOOCTBE MO
SKCrnyatTaunn CPOKU rnpoeeneHMd nepnogmny4eCKmnx I'IpOBepOK/OCMOTpOB.

lNepen OeMOHTaXeM MapKVIpyPITe ageTari B COOTBETCTBUMN C MX B3aMMHbIM
pacrnonoxXeHneM.

2.6 YKa3aHud no ocobbiM BUAaM onacHocTem
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A ONACHOCTb

OnacHocCTb, 06ycnoBneHHas yAapoM 3/1eKTPUUYECKUM TOKOM!

PaboTbl Ha 3ﬂeKTpOO60py,D,OBaHMM n3gesing pa3pelleHOo BbIMOJTHATb
TOJTbKO CneunarimncCtaM-ayieKTPOTEXHNKaM U rnpoweguemMy MHCTPYKTaXK
O6Cﬂy)Kl/IBa}OLLI.eMy nepcoHany noa pyKoBogCTBOM 3/IEKTPUMKa N C
cobntogeHmnem 2M1eKTPOTEXHUNYECKMX HOpM!

[Nepel OTKPbITMEM yCTpOVICTBa N3BIEKNTE BUTTKY N3 PO3ETKU, €C/TN TaKad
MMeeTCH, 4YTOObI M36eXKaTb ero cnyanHoro BKTIOHEHUNA.

Mpu Nepeboax B aNeKTPOCHAbKeHUN N30enma HemeaneHHo oTKItoUmnTe
ero C MoMOLLLblO BbIKTOYaTENA U U3BEKUTE BUMKY M3 PO3EeTKU (Mpu
HanmM4mm)!

Mcrnonb3ymnTe TONbKO OPUTrMHarbHble MpeaoXpaHnUTenm ¢ NpeanmcaHHoOM
cunom Toka!

SneKTpuyeckme y3anbl, Ha KOTOPbIX OyaAyT MPOBOANTbCHA PabOThl MO
OCMOTPY, TEXOOCNY)XMBAHUIO U PEMOHTY, HEOOXOAMMO 06ECTOUNTD.
MpurcrnocobneHme, C MOMOLLbIO KOTOPOIro 6bI10 BbIMOHEHO OTK/TIOUEeHWe,
cnepnyetT 3ab6N0KMPOBaTh BO M3b6eyaHWe CcriyYaHoro nnu
CaMOMpPOU3BOSIbHOIoO BKItoYeHMa. CHavana npoBepbTe OTKIOYEHHbIe
SMeKTpUYecKme y3nbl Ha OTCYTCTBME HaMPSHKeHUS, 3aTeM U30NpPynTe
cocefiHMe KOMMOHEHTbI, Haxoadalumecsa nofd, HanpsxeHmnem. Mpu
BbIMOSTHEHUW PEMOHTHbIX PAabOoT He AomnycKanTe M3MeHeHUn
XapaKTePUCTUK, KOTOPbIE MOMYyT OTPULATENbHO NOBMMATb Ha YPOBEHb
6e30MnacHoOCTU.

PerynapHo npoeepsamnTe kabenu Ha Hanmume NoBpeXxaeHMin 1 npm
HEeobXx0QMMOCTM 3aMeHanTe UX.

A NPEOAYNPEXOEHUE
Yaap aneKTpuyecKuM TOKOM MNMpU OTCYTCTBUU 3a3eMnieHunsa!

[Npwn OTCYTCTBUU UTU HEKQUYECTBEHHOM COeMHEHWMM 3aLLUNTHbIX
npoBoOoOoOB yCTpOlZCTB BO3MOXHO Ha/ilMyMne BbICOKOIo Haripa>xeHmy Ha
OTKPbITbIX AeTaTaX NN YaCTAX yCTpOl;lCTB, KOTOpPOEe rNnpn KOHTaKTe C
OeTalidaMnN MOXKET BbI3blBaTb TAXEJ1ble TPaBMbl TN CMEPTb.

A NPEOAYNPEXAOEHUE

Yaap aNneKTpnyecKuM TOKOM Npu NpUcoeguHEHNN He NPpUrogHom
aNeKTpuyecKom ceTu!

B pe3ynbTaTte npucoeanHeHMs K He MPUrogHoOM aNeKTprnYeckom ceTn He
3aKpPbITble YaCTU MOTMYT HaXOOUTbCSA MO4 ONaCHbIM HaMpPaAXXeHUeM.
KOHTaKT c omacHbIM HampaXXeHMeM MOXET Bbl3blBaTb TsXKesble TPaBMbl
MM CMepTb.
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[aHHble 3NeKTPUYEeCKOro NnpmcoeanHeHms cM. Ha dGUpMeHHoM Tabnmyke
n3penua

A NPEOAYNPEXAOEHUE

OnacHocTb, cBSi3aHHaA C OoNpoKuabiBaHUEM NMpU TpaHCNopTUpPOBKe!
Vispenve MoXKeT OnMpOoKUHYTbCA NMpK NepenBukeHnn. Bcneocrteme
60nbLLIOro CO6CTBEHHOIO BECa YCTPOMCTBA BO3MOXXHbI TPABMbI JTIOAEWN.

[Nepen NnepenBM>XXeHMEM OTMNYCTUTE TOPMO3a HaMnpaBNAoLLNX
POTNKOB.

ﬂepeﬂBl/IraVITe " yCTaHaBJ'Il/IBalZTe mnagesnine To1bKoO Ha pOBHOVI,
rnagKom MOBEPXHOCTK Morsia.

ﬂepe,EI,Bl/II'al;ITe mn3aesie ToJibKO 3a CreumnalibHYyto PYKOATKY OJ14 2TOTIO.

He ncnonb3ynTe pyKoATKy ONa nepeaBuyKeHna anga nogbema
n3oenus.

A NPEAYNPEXOEHMUE
YacTuubl cBapo4yHOro AbiMa ornacHbl Ana 340poBbs!

He BObIXxaTb CBApPOYHYIO Mblfb/CBapOoYHbI AbiM! Cepbe3Has OnacHOCTb
MoBpeXaeHMa OPraHoOB AbIXaHUSA 1 ObIXaTeNbHbIX NyTen!

CBapOL‘IHbIlﬁ OblM COOePXUT Cy6CTaHLLl/Il/I, KOTOpble MOryT Bbl3BaTb pak!

MpK KOHTaKTe KOXM C AbIMOM OT Pe3KU, CBApPOUYHbIM AbIMOM U T. M. Y
NtoOen C YyBCTBUTENMbHOM KOXKel MOXeT BO3HUKHYTb pa3sapaxkeHue!

PaboTbl MO PEMOHTY U TEXHWUYECKOMY OBCNY>XKMBAHWMIO M3Oennsa
pa3peLlaeTca BbINOMHATL TO/TbKO KBaNIMPULMPOBAHHbBIM U
YMOMHOMOYEHHbIM CneLmanmcTam npm cobnogeHnm MHCTPYKLUMM Mo
TeXHMKe 6e30MacHOCTU U AENCTBYOLLMX HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB MO
oxpaHe Tpyaa!

Bo nabexkaHMe KOHTaKTa C Mbi/1bio U BAbIXaHWA YacTUL, Mbin
NCMOMb3YyNTE 3aLUMNTHYIO o4exKay, 3alUMNTHbIE NepYaTKM M CUCTEMY
NPUHYOUTENBbHOM Nogaym Bo3ayxa!

MpPU PeMOHTE U TEXHUYECKOM 0BCNYyXXMBaHUM cneayeT nsberaTb
BbICBOBOXOEHWA OMACHbIX YaCTUL, MblSIN, YTOObI HE HAHECTW Bpeaa
30POBbIO NtOAEN, BbIMOMHAKOLWMX ApYyrne paboTbl.
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A OCTOPOXXHO
OnacHoCTb ANs 340pOBbsl, 06yCrNoBIeHHas LWYMOM!

N3oenve MoXKeT co3faBaTh LWYM, TOYHYIO MHCI)OpMaLI,l/II-O CM. B
TEXHUNYECKUMX XapaKTepunctmkax. Npm Mcnonb3oBaHWK C OpPYyrm
O60pyJ:I,OBaHMeM l/I/l/Iﬂl/I Mno NnpnymHe JTIoKasibHbIX ycnoemm YPOBEHDb
3BYKOBOI'O AaBJieHUNd Mo MeCTy aKCryaTaunin N3geingd MOoXXeT ObITb
Bblle. B 3TOM cnydae akcnnyaTayMoHHUK ob64a3aH obecneymnTb
O6Cﬂy)Kl/IBa}OLLI.MI7I nepcoHasn CooTBETCTBYOLWLMMKM CpeCTBaMM
MHON BI/IJ:I,ya}"IbHOVI 3allNTbl.

A NPEAYNPEXAOEHUE

K pa6OTaM Ha MHEBMOaKKYMYITATOPE, a TaKXKe Ha pr6OI'IpOBO,EI,aX nogaym
CXaTOoro Bo3gyxa N KOMINMOHeHTaxX NMHEBMOCKUNCTEMDbI AOMNYCKAOTCA TOJTbKO
crneunanmcTbl B 061acTV MHEBMATUYECKMX CUCTEM.

lNepen Ha4vanoM pa6OT no Texo6cny>1<v|Ba|—|mo N PEMOHTY HeO6XO£I,l/lMO
oTCoEeAMHUNTb NHEBMAaTUHECKYHO CNCTEMY OT BHELIHEW CMCTEMbI Mogaum
CXaToro Bo3agyxa n C6pOCl/ITb B HeW gaBrieHume!
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3 UHdopmMauua 06 uspgenum

3.1 DOyHKUMOHANbHOE onucaHue

[JaHHoe nagenme - 3To KOMMakKTHbIM GUNbTPYLWMM Npmnbop Ang
CBAPOYHOro AblMa, C MOMOLLbIO KOTOPOro pa3/fiMyHble BUObI AbIMa,
BO3HMKatOLLME MPK CBapKe, BCAaCbIBAlOTCA Y MeCTa BO3HUKHOBEHUSA U
OUYULLLAIOTCSH CO CTEMEHbIO OYUCTKU Bonee 99 %.

BcacbiBaeMbl BO34yX, COAEPXKallin BpeaHble BelleCcTBa, oyniilaeTca B
npoLiecce ogHOCTyrneH4YaTon GUNbTPaLMM U CHOBa NofdaeTcd B pabouyee
MPOCTPAHCTBO. ANlbTEPHATUBHO OUYMLLIEHHbIM BO3OYX MOXXHO BbIMyCKaTb B
aTMocdepy Yepes OMNMLUUOHHbBIM LUMAaHT UK CUCTEMY TPYBOMNPOBOOOB.

yCTpOl;ICTBO MOXHO 2KCIJ/1yaTnpoBaTb C NoaxogduwmMMmM OoTCaCblBatoLLLIMMIK
ropesikaMm CBapo4YHOro aAbiMa nin BOpOHKOO6pa3HbIM COriioM.

3genme NnpousBoamnTCca B ABYX BapUaHTax:
. Moandukaumsa - rnyémHHbIN PUNbTP 6€3 OUUCTKU

. Moaudumkaumsa — oumaeMbin PUNbTP C OUUCTKOU NOCPeaACTBOM
POTaUMOHHOIO NbiyieynoBuUTens

)

»

‘/"/

Puc. 31. DyHKUMOHASIbHOE OrNMCAHue — nsgesve
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Mos.
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HanMeHoBaHue
PyKoaTKa o149 nepeMelleHuma

PelleTKa Ong Bbinycka
BO34yXa C npucoegnHeHneMm
NW 63

2NneMeHT yrpaBieHNd

Kopnyc ¢unbTpa

MaTpy6ok ans
BcacblBatoLlero wnadra NW
45

KpblwKa on4a
Texobcny»KmBaHMa

3awenka

BeHTMNaumoHHada pelleTka

BeHTUNAaUMOHHaa peLleTKa C
PUNBTPYIOLLMM XONCTOM
npenBapUTeIbHOM OUYNCTKA

Mos.
10

12
13

14

15

16

HamnMmeHoBaHue
3agHee Koneco

KpblWwkKa on4a
Texobcny»KmBaHms,
Mbl1ecOopHUK

3aBoackasa Tabnmuka

MaTpy6oK 419 CXKaToro
BO34yXa (TOMbKO Ha
M30eNNAX C OYNCTKON)

NHTepdenc cBasm

MpurcoeaNHUTENbHbIN
Kabenb C BUTKOM

KabenbHbln 6bapabaH

JToTOK oNga MHCTpPYyMEHTa C
Jepyatenem vyalkm (onuma)

Ta6n. 33: MNo3numm HaQ mlgesnmv

Puc. 32: MNogknro4dyeHna
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3.2 OTnnuuTesnibHasA 0CO6eHHOCTb — MMeeT cepTudPUuKaumio
W3/IFA

N3penmne NnponsBoonTCa B ABYX BEPCUAX:
. UcnonHeHune - 6e3 cepTudmnkauum IFA
. UcnonHeHue - uMmeeT cepTtudmkauumio IFA

CM. 06 2TOM B pa3gene TexHunyeckme gaHHble: Knacc cBapo4YHOro abiMa u
CTaHOapT UcnbiTaHuM [FA.

N3pgenune B CTaHOAPTHOM UCMONMHEHUM UMeeT cepTudmnkaumto IFA.

DTO O3HAYaeT, YTo n3aesme CooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM B OTHOLLEHUM
Knacca cBapo4yHoro gbiMa W3/IFA. CooTBeTCTBME STOMY CTaHOAPTY 6bifio
noaTeep»aeHo IFA (MHCTUTYT No oxpaHe Tpyda HeMeuKkoro ¢egepanbHOro
BEOOMCTBA rocydapCTBEHHOIO CTPaxoBaHMA OT HECUYACTHbIX C/ly4YaeB).

[Hanee B Lenax ynpouweHmsa B HaCTOALWEM PYKOBOLCTBE MO aKCMyaTaunm
3TO oTMeYdaeTcd norotmnnoM IFA.

JlorotnnoM IFA oTMeYatoTcHd Ba)KHble YKa3aHUMa U cBeOeHUS, CBA3aHHbIe C
n3pgenmem |IFA.

MapkupoBKa Ha 3HayeHue/nosicHeHue JloroTtun

nspenuun

IFA O6pa3seLl, mcrblTaH Mo IFA )
cornacio 7 IFA

CTaHOapPTy UCMbITAaHUI — CM.
pasgen TexHnyeckme gaHHble

Tabs. 34: MapkupoBka IFA

Bepcuga IFA MapKmMpyeTca Ha U3Oenmm 3HakoM ncnboitaHmg DGUV
(HeMeukoro ¢denepanbHOro BeOMCTBa FOCYAapPCTBEHHOMO CTPaxoBaHMA
OT HECYACTHbIX C/ly4YaeB), a Takyke obosHaveHreM W3/IFA (ykasaHue Kacca
CBApOYHOro AbiMa) B popmMe HaKIeNKMN.

3.3 LleneBoe npyMeHeHMUe

M3pgenune pa3paboTaHo ONa BCacbiBaHMA M GUNbTPaLMM B MecTe
BO3HUKHOBEHMSA AbIMa, BblAENAOLLEroca Npu CBapKe MeTanim4yeckmnx
MaTepuanos. MI3genme MOXXHO MCMOoNb30BaTb MPW BbIMONIHEHMM N0ObIX
CBapPOUHbIX pPaboT, BO BpeMs KOTOpbIX BblaendaeTtca aAbiM. OgHako cnenyeT
YUYUTbIBATb, YTO YCTPOMCTBO HM B KOEM Clly4Yae He JO/MKHO BCacbliBaTb
TnetoLlme NCKpPbI.

B TexHMYecKkux OaHHbIX YKa3aHbl pa3Mepbl U gpyrme ceegeHma o6
n3noennmn, Kotopble criefyeT y4nTbiBaTb.
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YKA3AHMUE

Y IFA

YKA3AHUE

Mpw cBapKe NermpoBaHHbIX M BbICOKOKAYeCTBEHHbIX CTafiem C
npucagkamm 6onee 5 % xpoMa/HUKeNs BblOeNSIOTCS KaHLLePOreHHble
CMR-BelecTBa (aHrn. Carcinogenic, mutagenic, reprotoxic). B
COOTBETCTBMW C HOPMATUBHbIMM MOMTOXXeHUAMK, B [epMaHMm gn4a oTBoaa
3TMX OMAaCHbIX 419 300P0BbA YacTUL, AbiMa pa3pellaeTcs MCMob30BaTh
TOMNbKO MCMbITaHHbIE U OONYLIEHHbIE CUCTEMDI, paboTatoLllme B
LMPKYNALMOHHOM pexxmme.

TonbKo U3genusa, KotTopble nMetoT cepTrudmkaumio W3/IFA v BbIMONHAOT
TpeboBaHMA KNacca cBapo4YHoro abiMa W3, paspeluaeTtca MCMob30BaTb
019 YKa3aHHbIX BbllLe MPOLEeCCOB CBAPKM B peXMMe BEHTUNALUMNN!

[pu oTCcacbiBaHWKM CBAPOYHbIX AbIMOB C KaHLLepOreHHbIMU
KOMMOHEHTaMU, HanpuMep, XpomMaTbl, OKCUAOblI HUKeNa U T. 4.,
Heobxoounmo cobntogaTb TpeboBaHUa TRG 560 (TexHM4YecKkme NpaBuia
015 onacHbIX MaTepumanos) n TRG 528 (NpaBuia CBapOYHO-TEXHUYECKMX
paborT).

YKA3AHMUE

JaHHble, yKa3aHHble B rnaBe «TexHUYeCcKMe XapakKTepPUCTUKM», MogsexkaT
ob69a3aTenbHOMY COOMOOEHMUIO.

K Mcnonb3oBaHMIO MO Ha3HAYEHUIO TaK)Ke OTHOCUTCA cobntogeHme
YKasaHunm

Mo TeXHWKe 6e30MacHOCTH,
Mo aKCn/yaTauum 1 ynpaBneHuio,

Mo BbIMOJTHEHWNIO pa6OT Nno cogep>xXaHmto B NMCMPaBHOCTU U
TeEXHNYECKOMY O6Cﬂy)Kl/1 BaHWIO,

KOTOpPble npmBegeHbl B 3TOM PYKOBOAOCTBE MO 3KCrJjiyataumni.

[pyroe ncnonb3oBaHMe UK UCMONb30BaHMe, BbiIxoAdllee 3a yKasaHHble
PaMKU, CYUTAETCA UCMOb30BaHMEM He MO Ha3HaYeHMUIo.
OTBETCTBEHHOCTb 3a YLLep6, BO3HUKLLIMIM B OTOM Clydae, HeceT
NUCKTIOYUTENbHO 3KCMyaTaUMOHHUK JaHHOro n3aenma. 9To OTHOCUTCH
TaK)Ke K ClydasaM BHECEeHUS CaMOBOJSTbHbIX MU3MEHEHUIN B U3genue.
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3.4 O6wme Tpeb60BaHUA cornacHo DIN EN ISO 21904

YKA3AHMUE

ﬂpVICOG,EI,VIHeHl/Ie pr6OI'IpOBO,EI,OB, BCacCblBalOLWLMX PYKaBOB 1 LLIJTaHTOB.

MpucoeonHeHHbIe K N3aenmto TpybonpoBoabl, BbITAXKHbIE pyKaBa U
LWIaHMM MOIyT Bbi3biBaTb NadeHMe OaBNeHMA U MPOEKTUPOBLLMKMA
YCTAaHOBKMU UM IKCMTyaTaLMOHHUKM OOMKHbI YY4UTbIBATb 3TO.

MpucoeanHeHHbIe KOMMOHEHTbI JOKHbI ObITh MPUrOAHbI ANA U3AeNna U
OOMKHbI 06ecrnedmBaTb HEOBXOOUMbIN MUHKMMabHbIM 06beMHbIN Pacxom,
(MPOU3BOAUTENBHOCTb BbITAMXKM).

MNpwn HeobXxoOMMOCTU N3FOTOBUTE b OKAXKET BaM MOMOLLb npn
MPoeKTNpPOoBaHMM BEHTUNIAUMNOHHbBIX KaHa/10B.

lNpncoegMHeHHble KOMMOHEHTHI HeobxoaMMo peryndapHO npoBepPdATb Ha
Hagnexallee KperiyieHme, repMeTn4dHOCTb 1 OTCYTCTBME 3aCOPEeHNA.

Heo6xouv|My+o MnMpomn3BOONTEIbHOCTb BbITAXKN HeobxoaMnMo MPOBEPATb
Ha permctpmpyroemM arieMeHTe.

YKA3AHMUE

Bo3BpaT Bo3ayxa B aTMocdepy paboyero MecTa

B HeKOTOpPbIX CTpaHax BO3BpaT BO3ayxa B aTMocdepy Ha paboueM MecTe
He peKoOMeHOyeTCa UMK 3anpeLleH. MoXXeT BO3HUKHYTb HeOBXOAMMOCTb
OTBO/[a OTPabOTaBLUMX ra30B HAPYIKY.

3.5 lNMporHo3supyemMmblie criydam He ueneBoro npuMeHeHus

Haponexkauiee nmcnonb3oBaHMe nsgenmsa He NnpmBognT K BO3HUKHOBEHUIO
JTOTMYHO MpencKasyeMblX OrNMacCHbIX CVITyaLI,VIl;I C TpaBMMPOBaHMEM
rnepcoHarna.

IKcnnyaTauma nsoenma B oTpaciax NpoMblLLINEHHOCTH, rae
npeobaBnaTca TpeboBaHMa K obecrnedeHMio B3pbiBO3aLLMTbI, He
paspeLlleHa.

KpoMe Toro, 3anpeLeHo MCrno/ib30BaHMeE B paMKax:

1. TpoLeccoB, KOTOpble He NepeYncrieHbl MpK onpeaeneHnm
MCMOMb30BaHMA MO HAa3HAYEHUIO, M MPU KOTOPbIX BCaCbiBaeMbl BO34yX:
MMeeT UCKPbI, HarnprMep, BO3HWKLLIME B MpoLiecce WnndoBaHud, mpwu
3TOM UCKPbI B CBA3M C UX KOMTMYECTBOM M Pa3MepOM MOryT Bbi3BaTb
noBpexXaeHna GUNbTPYIOLLIEro MaTepmana U Ja)ke ero BocrniaMeHeHue,
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C XNOKOCTAMU N O6yCJ'IOBﬂeHHbIM MMW 3alrpd3HeHmMeM BO34yLLIHOIo
MOTOKaAa a3pO030J/1I9AMUN N MapaMU, cogepXallmMmM MacCro;

COOEPYKUT NErKo BOCMNaMEHSIOLLYIOCS UMW FOPHOYYIO Mblfb W/vniu
BelLleCTBa, KOTopble MOryT 06pa30BbiBaTh B3PbIBOOMACHbIE CMECU UMK
B3pPbIBOOMNACHYO aTMochepy;

CoOOEePXKUT OPYryto arpeCCmMBHYO U a6pa3v|BHy+o Mblfb, KOTOPaA BeOeT
K NoBpeXOgeHMo n3geind N NCrosiblyeMblX Cl)l/lﬂpry}OLLl,l/IX 2J1IEMEHTOB;

CoOepPXKUNT opraHn4yecCkKme, TOKCMYHble BELLLECTBA /‘-IaCTl/ILI,bI BeLLECTB,
KOTOpPble BblOeMAKTCA Npun pasgeieHnn Mmatepmarsa.

2. MecTa BHe noMeLlleHni, B KOTOPbLIX N3gerine noaBepraeTcd
aTMOCCbeprIM BO3OENCTBMAM, T. K. U30eNns a3peLllaeTcd
YCTaHaB/1MBaTb TOJIbKO B 3aKPbITbIX 3aHUNAX.

Npwn HaNM4YKMM Mogenm Us3nenmsa onga HaAPy>XXHOro NMpUMeHeHna ee
MOXHO YCTaHaB/1IMBaTb Mo OTKPbITbIM HeboM. Yy NTbIBanUTe, UTO ON4
YCTaHOBKMW MoO OTKPbITbIM HeboM MOTyT I'IOTpe6OBaTbCS:|
OOMNONHUNTESIbHbIE MPUHAONEXHOCTN.

3.6 MapKMpoOBKM U TabNIMYKK, YyCTaHAB/IMBAaEMbI€ Ha U3QeNnm

Ha mnsgennm pPasMeLlleHbl pa3/indiHble MapKNPOBKN N Tabnuukun. B cnydyae
nMx nogpexgeH1a nin yganeHmd Ha TOM e MecCTe CcJieayeT YCTaHOBUTb
TaKMe Xe HoBble CpeCTBa MapKMPOBKW.

3KCI_IﬂyaTaLI,l/IOHHl/IK 069a3aH npm HeO6XO,EI,I/IMOCTl/I Pa3MeLllaTb
OOMNONTHNTEJTbHYIO MapPpKNPOBKY U TabNUYKKM Ha mn3gesinn mn BOGIN3U HeToO.

Takre MapKMPOBKM U TabNMUYKKM MOTYT, HarMpuMep, Coaep»XaTb
MHPOPMaLMIO M NPeanMcaHMsa No NCMOMb30BaHUIO CPeaCTB
MHOMBWOYANbHOM 3aLLMThI.

N3rotoBUTENb MOXXET OOMNOJIHUTENIbHO NPefoCTaBUTb 3aKOHOOATENbHO
Tpe6yeMb|e B CTpaHe UCMOJIb30BaHMA YKa3aHWMA Mo TEXHUKE 6e3onacHoOCTU
N MNKTOIrpaMMbl.

3.7 OCTaTO4YHbIA PUCK

Hake npu cobntogeHnm Bcex npaBul TEXHMKM 6e30MacHOCTM BO BpeMsa
aKCMNyaTaumMm N3aenma CoOXpaHaTCsa OCTaTOUYHbIe PUCKU, U3MTOXKEHHble
nanee.

Bce cneumanmncTbl, paboTatoLlime ¢ usgenmeMm, 4oMKHbl 3HaTb 3TU
OCTaTOYHbIE PUCKM U clefoBaTb MHCTPYKLUMAM MO MpeaoTBPaLlleHMo
HeCYaCTHbIX CllyYaeB UM MaTepuarnbHOro yulepba, Bbi3bIBAEMOro 3TMMM
pUCKaMu.
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A NPEOAYNPEXOEHMUE

Cepbe3Haga OonacHOCTb MNOBPEXOEHMA OPraHOB AbIXaHWA M OblXaTeNbHbIX
nyTen - 06a3aTeNibHO HoLeHKe GUNbTPOBANTbHbIX 3aLLMTHbBIX MAaCoOK
knacca FFP2 nnu BblLwe.

KOHTaKT KOXXU C YacTMLLAaMKM CBApPOYHOIro AblMa MOXKET Yy nogen c
L-IyBCTBl/ITeﬂI:)HOl7I KOXXeW Bbl3BaTb PasapaxKeHne KOXXM — UCroJib30BaTb
3alUMTHYIO ogexay.

[Nepen Ha4yaloM CBapPKM y6eﬂ,MTbCQ, 4TO nagesine rnpaBmibHO HaAaCTPOEHO
N HaxXoOunTCHd B pa6oqu pexnme. CDl/lﬂpryPOLLLl/le 21eMeHTbl OO/TKHbI
OblTb KOMMIEKTHbI 1 HE UMETb I—IOBpe)+(,D,eHl/Il7I.

MoAKMOYEHHbIN COBMPAtOLLLMIN SMTIEMEHT OO/MKEH HAOEXKHO YyNaBNMBaTb
CBapPOYHbIN ObIM. [TpaBUTIbHOE PaCrooyKeHre ONMCaHO B AOKYMeHTaL MM
K cobupatoLeMy a/1eMeHTy.

ﬂpl/l 3aMeHe d)l/IJ'IpryI-OLLI,l/IX 2JTIEeMEHTOB BO3MOXEH KOHTAKT KOXW C
cernapmpoBaHHbIMM HaCTHULUaMWU MblJTA, a BCTeCTBME BbINMOJTHEHWNHA pa6OT
BO3MOXHO NMogHMMaHMe 4aCTuL, rNblJit B BO34OYX. |—|O3TOMy HoLweHune
cpeacCTB 3allnTbl OpPraHoOB AblXaHUA U 3aWMTHOWM ogexxabl ob69a3aTenbHoO.

Ouaru TneHna B GUNbTPYIOLLKMX DNEMEeHTaxX MOryT MPUBECTU K
BO3rOPaHMIO - BbIK/TIOUMNTE M3OeNne, 3aKPOMNTE OPOCCENbHYIO 3aCTOHKY
cobupatoLlero afieMeHTa, Npu ee Hanndnm, NPOKOHTPONMPYNTE
OCTbIBaHWe n3nenms.
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4 TpaHcnopTUpPOBKAa U XpaHeHUue

4.1 TpaHcnopTUpoBKa

A ONACHOCTb

OnacHoe O XXM3HW cOaBnmMBaHMeE Mpu NOrpy3Ke N TPaAHCMOPTUPOBKE
mnlgenual

B pe3ynbTaTte HeHaaNneXXawlero mogbemMa 1M HeHag1exkallemn
TPaHCMNOPTUPOBKU NCMONb3yEMbIN, MPW HEOOXOOAMMOCTU, MOAA0H C
M30enmMemM MOXKeT OMPOKMHYTbCSA M yNnacTb!
He cTtonTe nopf rpy3oM, MoABELLUEHHbIM Ha KPKOKE Mpy30nogbeMHOIro
ycTpowmcTea!

Cobntopante OOornyCctnMble Harpyskm Ha cpeanctBa TPaHCIMOPTUPOBKUN U
rpysonogbeMHble cpencTaal

CobntoganTe OencTByloLLMe NpaBuia TeEXHUKM 6e30MacHOCTU U
OoxpaHbl Tpyada.

hnga TPAHCMNOPTUPOBKN n3genmm Ha noggoHax I/ICI'IO}'IbByl;ITe noaxoadLyro
MEYy30rnogbeMHYO TENEXKY U BUTOYHbIN Mnorpysyvymk.

Macca n3genma ykasaHa Ha 3aBOACKOM Tabnunuke.

4.2 XpaHeHue

N3penune cnegyeT XpaHUTb B OPUTMHANbHOM YMNaKOBKE MNpu TeMnepaTtype
OKpy)KatoLlen cpefbl

oT —20°C go +50°C B CyxOM 1 YMCTOM MecCTe. YMaKOBKa He OO/MKHa
OKa3blBaTb HEMATMBHOE BO3OENCTBME Ha ApYyrne oObeKTbl.

Bce nsgenuna He nmetoT KPNTNHECKOIO CPOKa XpaHeEHN4A.
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5 MoHTaXx

YKa3aHud no 6930I'IaCHOMy MOHTaXy usaenue.

YKA3AHMUE

B criydae CaMOCTOATESIbHOIO MOHTa>Xa aKCrJ1lyaTalulMOHHMKOM MOHTa>X
OOJ1IXHbI BbINMOJTHATDb KBa}'IVICI)I/ILLl/IpOBaHHbIe pa6oqme.

Ona MOHTa)Xa nsgenug Tpe6yr0Tc¢|, KaK MMHUMYM, [1Ba HeJTOBEKa.

MeCTO MOHTaka U NCMNONb30BaHUA M3OeNNa OO/HKHO MMETb
OOCTAaTOYHYIO HECYLLYIO CNocobHOCTb U obecneymBaTb HeO6XO,EI,l/1MyI-O
yCTOl7IL-Il/IBOCTb n3geningd.

A ONACHOCTDb

Bo3MO)XXHbI onacHble ANnS YXU3HU TpaBMbl BcleaAcTBue
onpokKuabiBaHUA UNu NnageHuda yacrtemn!

OnpokuabiBaHWE UNK NageHne MPY30B BbI3bIBAET TAXEJ1ble TPaBMbl,
BMJioTb 4O CMEePTHOIo nMcxoaa.

Y4yuTbiBamTe o6LWLMMN BeC, TOUKWN CTPOMOBKMN N LLEHTP TAXECTU M'py3a.

BbinonHawmTe YKa3aHWMA Mo TPaHCMOPTUNPOBKE U y‘-H/ITbIBaPITe CNMBOJIbI
Ha TPaHCIMoOPTUNPYEMOM Ipy3e.

A NPEAYNPEXOEHMUE
B0O3MO)XXHbI onacHble A9 YXXU3HU TpaBMbl BcreacTteme
HeKayecTBeHHoro npuncoeguHeHusa!

K mogKto4veHMto nsgenmsa cnegyeT OonyCcKaTb TONTbKO
KBaJ'Il/IqDl/ILI,I/IpOBaHHbIX crieymanmcTtoB npu cobnogeHnmM HeobxoanMbIX
Mep NMpegoCTopoOXXKHOCTHN.

YKA3AHMUE

YUuTbiBaMTE, YTO OOPATHbLIM MPOBO/J CBAPOYHOM LM MeXay 3aroTOBKOM
1 CBAPOYHbIM arnmnapaToM MMeeT HU3KOoe COMPOTMUBIIEHME, MOSTOMY
HeobxooMMo n3beratb KOHTaKTa 3aroTOBKW C MU3Oe/MeM, YToObl
MCKTIOUMNTb BO3MOYXXHOCTb 06paTHOM Nogadm CBapOYHOro TOKa Ha
CBaPOYHbIM annapaT Mo 3allnUTHOMY MpoBoaY MU34enus.

YKA3AHUE

|_|pl/l MOHTa)Xe BO3MOXXHO MMEILLMXCA HAaBECHbIX M3OeTnn
pyKOBO,EI,CTByl;ITer npmnaraeMbiMmM MHCTRYKUMAMN.
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BazoBoe nsgenre NocrtaBngeTcsd roToBbIM K pa6OTe. Ona ncnonb3oBaHUSA
n3pgennd yoannmTe ero yrnakoBKY N HAaTAXHbIE JIEHTbI.

5.1 MoOHTaX pyKOATKMU ANA nepemMeLlleHus

Puc. 33: MOHTQ)K PYKOSITKM OIS MepeMeLleHNs

MNo3s. HauMeHoBaHue MNo3s. HauMeHoBaHue
1 PykoaTka ona nepemMeweHmna 3 Pe3bba M4
2 BUHT M4 (6 WwT.)

Tabn. 35: MOHTQ)K pPyKOATKU O/15 repemMelleHMs

CMOHTUPYINTE PYKOATKY A9 NepeMeLleHnd cneqyoLlmM ob6pasom:

1. TlpuKpyTUTE PYKOATKY O19 nepemMelleHns (No3s. 1) BUHTaMu (Mos. 2),

3aBEPHYB MX B UMetoLLMecs B U3oenmm pesbboBblie oTBepcTUd (Mos. 3).

A ONACHOCTDb

OnacHOCTb O19 XXU3HU UM NOBPEXXOeHNAa M30enma BCneacrtBme ero
nageHumal

PyKkoaTKa (Mo3. 1) CNy>XUT TONbKO ON4A NepeMeLleHmnsa nagenma.

Hukorna He nogBeLunBanTe n3genme 3a pPyKoaTky!
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5.2 MOHTaXX NOTKa ANl MHCTPYMEHTa (onuus)

Py

Puc. 34: MOHTQXK 10TKQ A/19 MHCTRYMEHTA (orums)

Mos. HanMeHoBaHue Mo3s. HaummMeHoOBaHUe

4 J1oTOK o019 MHCTpPYMEeHTa C 5 MardmTHaga rnosioca
oep»kateneM yawkum

Ta6n. 36: MOHTQXK JIOTKQA 4719 MHCTRYMEHTA (orums)

1. YCTaHOBWUTE NOTOK A9 MHCTPYMeHTa (Mo3. 4) Ha U3aenume, Kak NokasaHo
Ha PUCYHKe.

2. [1B€ MarHUTHbIX MoMoChkI (MN03. 5) aBTOMaTMYeCKMN GUKCUMPYIOT TOTOK A1
MHCTPYMEHTa (No3. 4).
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6 3KcnnyaTtauuda

Kaxkabiv pabounin, CBA3aHHbIW C aKCMNyaTaumen, TeXHUYECKMM
06CNy>XKMBaHUEM U PEMOHTOM M3OeNnNs, JO/XKEH BHUMATENTbHO
O3HAKOMUTbLCS M XOPOLLIO MOHMMaTb HAaCTosALLEeEe PYKOBOACTBO MO
aKCAyaTaumm, a TakXKe MHCTPYKLMKM BO3MOXXHbIX HABECHbIX M3OeNNIN U
NPUHAANEXXHOCTEMN.

6.1 KBanudukauumsa ob6cny)xmBaloLlero nepcoHana

DKCNyaTauMOHHMKY U3OENUS pa3peLlaeTca NpUBAeKaTb K
CaMOCTOATENbHOMY UCMOb30BaAHMIO M3OENNA TONTbKO MEPCOHar, KOTOPbIN
3HaKOM C BbIMOTHEHWMEM OaHHOWM 3a4a4M.

Mpn 3TOM NogpasyMeBaeTCsd, YTO 3TM ML MPOLUM MHCTPYKTaXX B
COOTBETCTBMW C TEXHUYECKMM 330aHMEM U 3HAKOMbI C PYKOBOACTBOM MO
3aKCMNyaTauMmM 1 C COOTBETCTBYIOLLMMU MPOM3BOACTBEHHBIMM YKa3aHUAMM.
I3genune paspellaeTcs MCMNOoMb30BaTb TO/IbKO 0OyYeHHOMY UMK
MPOUHCTPYKTUPOBAHHOMY MepcoHany. ToNbKO TakMM 06pa3om
obecneumBaeTca 6e3onacHada U HagexxHas paboTa Bcex COTPYAHMKOB.

6.2 OpraHbl yrnpaBneHuUs

Ha I_Iepeﬂ,Hel;I CTOPOHE N3geNMNd HaxXoOATCH OpPraHbl YrpaBJiIeHNH, a TaKXKe
rHe3ga NnogxKnr4YeHn4d:

Puc. 35: OpraHs! yrnpasieHus
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Mos. HauvMeHoBaHue YKa3aHue

1 USB rHe3go onga [1na 3apankn obbldHbIX USB-yCTponcTB
3apanKm

2 He3no OnuMoHHaga aBToOMaTKMKa MYCK-CTOrM, CM.
noaKto4eHUs pa3fgen 3anacHble 4YacTn U
AaT4ynKa nycka- npPUHaONeXXHOCTU
OCTaHOBa

3 3ByKOBOE CM. TaKKe pasfen YcTpaHeHune
CUrHanbHoe HeWCcrnpaBHOCTEN
YCTPOWCTBO ©

4 CBeTogmonHasa CuUrHanmsmpyeT Tekyllee paboyee
CUrHanbHaga namna COCTOSAHME

5 Lindposowm CUrHanmsnpyeT peryinmpoBKU, MapamMeTpbl,
CBETOOMOLOHbIN BENMNYUHbI MPOU3BOOUTENIBHOCTH,
yKasaTtenb yKasaHua 1 HEUCMNPaBHOCTU

6 MOBOPOTHbLIN BkritoyaeT u BblKtoYaeT nsgenue.

BbIK/1KOYaTE b
[NyTeM NoBoOpoOTa M NPUKOCHOBEHNS

MOXXHO OCYLLIECTBNATb HACTPOMKM U
3anpochl

Ta6n. 37: OpraHsel yripaBeHM1S

3BYyKOBOE€ CUIHaJ/IbHOE YCTPOMUCTBO (Mnos. 3)

YKA3AHMUE

Y IFA

Hape)xHoe yaaneHne CBapOYHbIX AbIMOB BO3MOYHO TO/TbKO Mpu
JO0CTaTOYHOM MOLLIHOCTU BbITAXXHOM cUCTeMbI. [To Mepe yBenndyeHus
3arpy3Ku dunbTpa MNbl/iblo BO3pacTaeT ero ConpoTUBEHME MOTOKY M
MPOV3BOAUTENBHOCTb BbITAXHOW CUCTEMbI NagaeT.

Korga MOLWHOCTb NagaeT HMXKe MUHKMManbHO OMYCTUMOIro 3Ha4YeHMs,
nogaeTcd 3ByKOBOl;1 CUIrHar.

Ecnuv BCTPOEHHOM O4NCTKM 6OonMblle HeJoCTaTOYHO, TO TpebyeTca 3aMeHa
dUNbTPa NN HEOBXOOMMO BKTHOUMNTb OMLMOHHYIO OYMNCTKY.

To »ke camoe npomncxoanT npm CUJ1IbHOM CHUMXEeHWN NMpomn3BoanNTESIbHOCTU
OTCOCa BCiegCTBMEe N3HOCa OTCacCblBatoLLero wmiaHra.

OTO MOYXHO YCTPaHUTb NyTEM MPOBEPKM 3aKYyMOPKM.

CBeToaMoaHas CUrHanbHas namna (nos. 4)
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CurHanbHble LiBETa MMEIOT crefytoLlee 3HaveHume:

3eneHbIn — CUrHanmanpyeT 6e30TKasHyto paboTy
6enbIf — MeHIOo - 3aMPOoChl M HACTPOMKU

NypPNypPHbIN - CUTHaNM3npyeT 06 OQHOM UM HECKOMbKUX
NpenynpeXxaeHnax (CM. pasgen «YcTpaHeHWe HEUCMPaBHOCTEN)

KPaCHbIN — CUTHaIM3MpPyeT O HEUCMPABHOCTU (CM. pa3gen «YCcTpaHeHune
HEeNCMPaBHOCTEWM)

LUndppoBon cBeToAMOAHDbIN YKa3saTesb (nos. 5)

LindpoBom cBeTOAMOOHbIN YKa3aTelb CUrHanM3npyeT 060 Bcex
PEerynmMpoBOYHbIX MapaMeTpax U NnokasaTenax Npon3BoaMTeIbHOCTH, a
TaK)Ke CoobLIaeT O HEMCMPABHOCTAX M YKa3aHUAX.

B BbIKNOYEHHOM COCTOAHMU LIMPPOBOM CBETOAMOOHbIM yYKa3aTe b
MoKa3blBaeT [- - -].

MoOBOPOTHLIN YKa3aTeNnb — BK/IIOYEeHUE U BbiKNIoYeHMe ycTponcTaa (nos.
6)

C NOMOLLBbIKO MOBOPOTHOIO BbIK/THOHATENA OCYLLIECTBIAIOTCS BCE 3aMpocChl U
HACTPOMKN MEHIO.

MOBOPOT = BbIGOP, BBOL,

MPUKOCHOBEHME = MOATBEPXKAEHME, KBUTUPOBAHUE

MpPK KpaTKOBPEMEHHOM Ha)kaTUM NMOBOPOTHOIO BbiKtoYaTensa (Nos. 6)
n3nenue 3anyckaeTcs M NPoUCXoauT perynmpoBaHmMe 0o OOCTMXKEHUS
nocnegHemn yCTaHOBNEHHOW MPOU3BOANTENBHOCTM BbITSXXKW. [Mpun
MOBTOPHOM HakaTWKM MOBOPOTHOIO BbIK/OUYaTENA U3AeNne Bblkto4aeTca.

Mocne npoLecca Nycka HEOBXOAMMYHO MPOU3BOANTEbHOCTb BbITAMXKM
MOYHO OTPErynmMpoBaTb C MOMOLLbKO MOBOPOTHOMO BbiKk/oUYaTena (Nos. 6).

6.2.1 MeHI0 — 3anpocbl U HACTPOUKM

rMocne Ha)kaTMa MOBOPOTHOIO Bbik/toYaTend (Mos3. 6) B TeueHre NpuMepHOo
3 cekyHO MpOonCXoamT Nepexomn B MeHio HacTPOoMKK 1 3anpoca. CUurHanbHada
cBeToAMOOHadA NaMna (MNo3. 4) ropuT 6eNbiM LIBETOM.

NyTeM NOBOPOTa MOBOPOTHOIO BblKAtOYaTENA (MO3. 6) MOXHO
OCYLLECTBAATb HAaBMIaLMIO B MyHKTax MeHo. [Mpn KpaTKOBPEMEHHOM
Ha)XaTMKM MOKa3blBaeTCH BENMMUYMHA COOTBETCTBYHOLLENO MYyHKTA MEHIO.
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MHankay HauvwmeHoBaHuel HawuvMmeHoBaHwue 2 Perynu
na Ha pyemas
aucnnee BeSINYM
Ha
DEL Delay Bpemga Bbibera aBToMaTUKa aa
MyCKa-OCTaHOBKM
OPH Operating hours Yumcno YacoB paboThl
HUS Hours Until Service Ywmcno yacos oo
Texobcny»kmBaHmMa
dP delta P OnddepeHumanbHoe gaBneHme
(kMa)
dPA Delta P Airflow [aBneHue namepeHme
obbeMHoro pacxoga (klMa)
tP torch Pressure Pa3pe)keHne BO BCacbIBaloLLEM
Tpybonposoae (klMa)
CLE Cleanings KonmnyecTBO O4YMCTOK
rEg regulation PerynmpoBaHue o6beMHOro
pacxoda akKTMBHO
usS 1=US,=0 [Moka3aHHaa egMHMLA
N3IMepeHnsa MeTpuyeckas nnm
MMepcKas
FR Frequency YacTtoTa aBuraTtens/ ymcno
obopoToB ABMraTend
Cur Current Tok aoBurarTeny
P Power MoLWHOCTb OaBuratend
CH °C Housing TeMnepaTypa KoMMNpeccopa ¢
OOKOBbIM KaHaNoM BHYTPWU
nsoenuns
CC °C CPU TeMnepaTypa CUCTEMbI
yrnpaBneHus
Li Limit PerynmpoBaTb orpaHunyeHmne na
obbeMHoro pacxoga (onuma,
BO3MOXXHa Mnpu
aKTUBMUPOBAHHOM
perynmpoBaHmMn)
SFC OuuncTtka 1=TNYyCK O4YNCTKM aa
O = oCTaHOBKa OYUNCTKMU
SEC Servicecode Kopn cepBuca na
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6.2.2 PerynmnpoBKa Npou3BoAUTENIbHOCTU BbITSXKKU

ABTOMaTUUYeCKoOe perysimpoBaHye NpousBoaAUTENIbHOCTU BbITAXXKU He
aKTUBHO

Ha cTaHOapTHOM M3Oennm aBToMaTUyecKkoe perynmpoBaHme
NPOU3BOOUNTENbHOCTU BbITAXXKWM BbIKMOYEHO Ha 3aBoe. [pn nageHunm
MnMponm3BOANTENTbHOCTU BbITAXKW, HarmpunMep, npm 3aCopeHnmn cbmanpa,
HeobxoaMMo BPYYHYIO OTperyimpoBaTb NPON3BOONTESTbHOCTb BbITAXKW C
MOMOLLLbIO MOBOPOTHOIO BblK/toYaTend. [1py NoBopoTe MOBOPOTHOIO
BbIK/tOYaTENA Ha OOHY CEKYHOY NMOABJIAETCH Heobxoaonmada
MPon3BOANTESIbHOCTb BbITAXKW, MOCSIe Yero OTO6pa)+(aeTC93| CbaKTl/IL-IeCKaQ
MPonM3BOANTESIbHOCTb BbITAXKWN.

ABTOMaTUUYECKOE peryimpoBaHMe NpousBoAUTENIbHOCTU BbITAXKKU
aKTUBHO

Ecnuv onuMoHHoEe perynmpoBaHmMe Npon3BoOaMNTENbHOCTM BbITAXKM
aKTUBMPOBAHO C MOMOLLLbIO KOAa pa3peLlleHns, To CUCTeMa HeMpepbIBHO
KOHTPONMPYET OTPEryMPOBaHHYO MPOM3BOONTENbHOCTb BbITAXKM. MNpKn
NageHuy MNPOMN3BOANTENbHOCTM BbITSXXKK, HANpUMep, NPM 3aCOpPeHmnm
dUnNbTPa, cMcTeMa ynpaBneHna aBTOMaTUYeCKM perynmpyeT YmMcno
060pOTOB KOMMpPEeccopa C 6GOKOBbIM KaHAMOM, TaK YTO Ha BbITSXXHOM
ropenke Bcerga obecnedymBaeTcs oTperynmpoBaHHasa MOLLHOCTb BbITAXKM.

6.2.3 Koabl akTuBaumm

LHononHuTenbHble beH KU MOXXHO aKTUBMNPOBATb NMyTEM BBOOa KOOOB
aKTBaLUWMWN.

Kofbl akTMBaLUKM MOXHO BBOAUTb MaKCMMyM 5 pa3 nogpsaa. O npaBuibHOM
KoOe CUTHaNMMU3npyeT MUraHme 3eN1eHOM CUrHaIbHOM f1aMbl, @ O
HenpaBMIbHOM KOOE — MUTaHMeE KPAaCHOM CUIMHaNbHOM flaMnbl (No3. 4). Mpwu
BBOJE HEBEPHOIro koaa 5 pa3 nogpsan npomncxoamT 610KMPOBKa BBOAA
Koga Ha 60 cekyHa. Toraa NyHKT MeHto «SEC» 60/blle HEBO3MOXHO
aKTUBMPOBATb. KaxkabI mocnenyoumim HeBepHbli BBOA ONATb 61OKMpyeT
Ha 60 ceKkyHA.

6.2.4 UHgukauuqa ID nspenua

[lna 3anpoca Tpex3Ha4vyHoro ld-HomMepa nsgenmsa HaXxxMmTe MOBOPOTHbLIN
BblKtoYaTeNb (MO3. 6) U yOAepXXMBaWTE ero HaXkaTbIiM ofblue 5 cekyHa.

ID-HOMep HeobxoamMMm, HanpuMep, ANg BBoAa KOOa akTMBaL UK.
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6.2.5 ABTOMaTUKa NyCKa-oCTaHOBKU

[Nocne nogknto4yeHMa MooyNa 3anycka-oCTaHOBA (OI_ILI,I/IFI) KrHe3ay
npmncoegmHeHnM4d (HO3. 2) mn3gesie BblKNtio4HaeTCHd M aBTOMaTUHECKN
nepexoaounT B CTapT-CTOI'IOBbIl;I pPeXXMM. B CTapT-CTOMOBOM pexxmme
cBeToaMoaHaA CUIrHallbHadA 1aMla MUIraeT 3eJ1IEHbIM LULBETOM.

MW aKTUBUPOBaHUKM MOOy4 3arMyCcKa-OCTaHOBa MPOL,EeCCOM CBapKM
MPOUCXOAMUT NYCK n3aenuda. Nocne oKoH4YaHWg NpoLiecca CBapKuM nsgenme
BbIK/TtO4aeTCH MO UCTEUYEHUU PeryimpyemMoro BpeMeHmn Bbibera
(ycTaHOBMNeHHoe BpeMd Bbibera 30 cekyHa).

6.2.6 OuucTKa (ToNbKO Usaennsa ¢ OMUCTKON GUNbLTPA)
HeKOTOpre BapWMaHTbl N3geind MMetoT PYHHYHO O4YUNCTKY cbvmpryrou_Lero
MnaTpoOHa.

Nocne gOoCTMKEHMA onpeneneHHOro HacblWeHUa UIbTPYIOLLEro NaTpoHa
Ha cBETOOAMOOHOM yKa3aTtese (no3. 5) nogasngetca nHamkauma «CLE».
TpebyeTca ouncTka dunbTpa!

DTOo ocyllecTBAgeTca creayoLlnM obpa3omMm:

3. HakmMamTe MoBOPOTHbLIM BbIKOYATE b (M03. 6) NPUMEPHO 3 CEKYHAbI
00 nogaBneHuna nHonkKaumnm «SFC».

4. Ha)XMUTe KOPOTKO MOBOPOTHbLIN BblK/ItOYaTEb 419 BbI30Ba
PErYNPOBKU OUNCTKMN.

5. MNoBepHUTE NOBOPOTHbLIW BbIKOYaTENb BNpaBo. Perynnpyemasa
Benn4mnHa namMmeHsaetcda ¢ O Ha 1 (1 = NyCK O4MCTKMK).

6. KomMnpeccop ¢ OOKOBbIM KaHaNOM CHUYKaeT npom3BoamTEesSIbHOCTb
BbITS)XKW, NMOCSIe Yero B TedeHme 15 cekyHO OCyLLeCTBNAeTCHd O4MNCTKaA. Ha
LI,l/ICprBOM CBeETOOMOOHOM YKa3aTesie NnpomncxogmT OTCHET BpeMeHMU
O4YUNCTKW.

7. Tpn NoBopoTe NOBOPOTHOMO Bbik/oYaTena (Mos. 6) BieBo BO BpeMd
OUMCTKM, MPOLLECC OYMUCTKM HEMEOIEHHO OCTaHaBIMBaeTCa U U3genme
CHOBa MepekK/toYaeTca Ha YCTaHOBEHHYIO paHee NpPomM3BOONTENNbHOCTb
BbITAXKW.

6.3 BBopa B aKcnlyaTauuio

A NPEOAYNPEXOEHMUE

OnacHOCTb, O6yCJ'IOB}'IeHHaFl HeWnCrpaBHbIM COCTOAHMEM N3OCTTNA.
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I'IepeJ:l, BBOOOM B 3KCrulyaTauMto MOHTaXX n3aoeinmgd OoJHKeH ObITb

MONHOCTbLIO 3aBepLleH. Bce oBepu OOMKHbI ObITb 3aKpPbITbl K BCE
HeobxooMMble NoAKNKYEHMA BbliMO/HEHbI.

1. CoeguHuTe ceTeBOM Kabenb M3OENNA C TIEKTPUYECKOM CeTbIO.
BkrtounTe nsgenune HaxkatueM nepektodatens Brn./Bbik.

BkntoyaeTca BEHTUNATOP, U 3e/1eHas CMrHanbHaa namna
nepeknoyaTensa Bkn./Bbiki. curHanmsmpyeTt o 6e30TkasHom paboTe.

B cnyyae HemcnpaBHOCTM CM. pa3aen «YcTpaHeHMe HeUcrnpaBHOCTE M.
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7 Copep)XaHue B UCMPABHOCTU

YKazaHua, M3N0oXKeHHbIe B HAaCTOALLEW rNaBe, cneayeT paccMaTpmBaTb Kak
MUHWUManNbHbIM Habop TpeboBaHWM. B 3aBUCUMOCTK OT YCITOBUM
aKCMyaTauMm MOXET MoTpeboBaTbCA BbIMOMHEHWE OOMONHUTENbHbIX
MHCTPYKLUMI N9 nooaep»XaHusa n3genma B onTMManbHOM paboyem
COCTOAHUMN.

PaboTbl Mo TEXHNYECKOMY O6Cﬂy)+(MBaHl/IPO N PEMOHTY, ONMMCaHHbIE B aTOM
rnmaBe, OO/IXHbl BbIMO/THATbCAH TOJ1bKO CrieymajibHO O6yL-IeHHbIM
TEXHNYECKNMM MepCOHa/TIOM SKCIi/1yaTalMOHHMKa.

HeobxoarMble 3anacHble YaCcTW OO/I»KHbl COOTBETCTBOBATb TEXHUNYECKUM
Tpe6OBaHl/I$3|M N3roToBUTENA.

[NoaTOMYy peKoOMeHOyeTCHa Bcerga Mcnosib3oBaTh Cbl/l PMeHHbIE 3alMnacHbIe
4acCTun.

HeobxoammMo obecneumnTb 6e3onacHyto U 6e3BpeOHyto A9 OKpY KatoLlem
cpenbl YTUAM3aLUMIo SKCMyaTaUMOHHbBIX MaTepurarnoB 1 3an4yacTen.

Mpun NpoBefeHnK PaboT No TEXHUYECKOMY 0B6CY»KMBaHMIO HEO6XOOAMMO
cobntoaaTh YKasaHMa No TeXHMKe 6e30MacHOCTU, U3MOXKEeHHbIe B JaHHOM
PYKOBOOCTBE MO 3KCrayaTaumm.

7.1 Yxon

Yxopn 3a nagenmem, Kak npaBuio, orpaHMYmMBaeTcad OUMCTKOM BCEX
MOBEPXHOCTEWM OT MblTIN U OPYIrMX OTIOXKEHWMMN, @ TAaKXKE NPOBEPKOMN
PUNBTPYIOLLMX 21EMEHTOB (MPW HaNnn4mn).

Heobxogmmo cobntogath NpeaynpeanTenbHble YKa3saHug, MpuBeaeHHbIe B
rnaBe «YKasaHna Nno TexHuKe 6e30MacHOCTM MPU PEMOHTE U YCTpaHeHUM
HeuncnpaBHOCTEN U3OENUNA».

YKA3AHMUE

OumMCTKa M30enmsa CxKaTbiM BO34yXOM 3anpeuiaeTtcq! OTO MOXKET BbI3BaTb
noragaHme 4actumu, I'IbIJ'Il/I/ NI YacCtuny rpa3n B Opr)KaI-OLLl,l/ll;I BO34YyX.

CoOTBETCTBYIOLLMI yXOm NO3BOMSAET NoaaePXKMBaTb U3denme B paboyem
COCTOAHMM Ha MPOTIKEHUM OTUTENbHOIO BPpEMEHMW.

ExxemMecayHo TwaTenbHO o4uMLLanTe nagenume.

BHelWwHME NOBEPXHOCTM M3AENMA MOXHO O4YMLLLATb COOTBETCTBY LM
MPOMBbILLUMTIEHHbBIM MbISTIECOCOM Kacca YMCTOTbl H mnm npotmpaTth
B1aXXHOW candeTKowW.
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7.2 TexHUYecKoe obcny)xmBaHue

Peryn;Ipru?l KOHTPOJTb N TEXHNYECKOE O6Cﬂy)+(l/IBaHl/Ie OKa3blBaloT
nonoXxXumTtesyibHoe BIIMdHME Ha HadeXXHOCTb CI)yHKLI,l/IOHl/IpOBaHl/IFI n3genngd.

MU PEMOHTE U yCTpaHeHWM HencnpaBHoOCTeN HeobxoanMo cobntoaaThb
npenynpennTenbHble YKaszaHUs, MpuBeAeHHble B rnaBe «5e3omnacHOCTb.

yXO,EI,/TeXO6Cﬂy)KMBaHl/Ie mnageningd orpaHnM4YmBaeTCcd B OCHOBHOM CJTMBOM
KOHOEeHCaTa U3 pe3epBYyapa CO CKaTblIM BO3YyXOM, KOHTPOJIEM
YCTaHOBJIEHHbIX 3Ha4YEeHUN, BMN3YyaJiIbHbIM KOHTPOJSIEM OTCYTCTBUA
ﬂOBpe)Kﬂ,eHl/llZ nyTeyek, a TakxKe OYNCTKOM HaPYy>XHbIX I_IOBerHOCTeVI.

A NPEOQYNPEXOEHUE

[P KOHTaKTE KOXXM CO CBAPOYHbIM ObIMOM U T. M. Y nogen c
L—IyBCTBl/ITeJ'IbHOl;1 KOXeWn MOXXeT BO3HWMKHYTb pa3gpaxxeHune.

Cepbe3Hasd OMacHOCTb MOBPEXOEHUNA OPraHOB AblIXaHWS M ObIXaTebHbIX
nyTen!

Bo n3bexxaHme KoHTaKTa C YHacCTnuUaMU b1t U UX BObIXaHWNA l/ICI_IOJ'IbByI;ITe

Pa3oBble 3alLlMTHbIE PYKaBULIbl M OOHOPAa30BbIE PeECNMPATOPbI K/1aCCa
FFP2.

Mpun ouncTke cnepyeT n3beraTb BbICBOOOXKOEHMA OMaCHbIX YacTULL Mbln
019 UCKTIoYEeHUa NPpUYMHEHWa Bpeda 300p0Bbio NepcoHana,
BbIMOHAOLLEro gpyrmue paboThbl.

YKA3AHMUE

OuncTKa n3genms CxaTbliM BO3OYyXOM 3anpeLllaeTCcd. OTO MOXKET BbI3BaTb
nornagaHne 4Yactmy, nbolJin B Opr)KaI-OLLI,I/Il;I BO34YyX.

Bcerpga obecneymBamTe 0OCTaTOMHOE OCBELLEHWNE U BEHTUNALMIO MPU
BbIMOTHEHMM PABOT NO TEXOOCYXKMBaHMIO U yxoay!

7.2.1 NMpoBepkKa /3aMeHa Nbllec60pHMUKa

B cOOTBETCTBUU C YCTOBUAMU MUCMOMb30BaHUS, OQHAKO HE pexke pa3a B
Mecal, HeoBXO0OMMO KOHTPOIMPOBaTb YPOBEHb MbISIM B MblNecbopHUKe U
NPV HEOBXOOUMOCTHU (3arofiHeH Ha 2/3) 3aMeHdTb MbiNecbopHMK.

VIHTepBasnbl 3aMeHbl MbliecbopHKMKa 3aBUCAT OT BUAA U KONMTMYECTBa
obpasytloLlencsa nbinv. Bo nsbexkaHue nepenonHeHua nbinecbopHmKa

SKCMNyaTaUMOHHWK JOMKEH PerynsapHO BPYYHYHO NPOBEPATb YPOBEHb ero
3anonHeHus.

Bo nsbeykaHue 3arpasHeHns oKpy»KatoLLle cpeabl NblNecbopHMK
NoO/1IeXUT CBOEBPEMEHHOW 3aMeHe!
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[Npun 3aMeHe UM NpoBepKe YPOBHA 3arno/iIHeEHNA HeobxoOMMO 3aMeHdTb
MNPOoOOYKT.

Puc. 36: 3ameHa rbis1Iec60pHUKA

MNos. HaummeHoBaHUue MNo3s. HammeHoBaHue
1 MblNnecbopHUK 3 BWHT C HaKaTaHHOWM roJIOBOM
(2 wT)
2 KpblwkKa ons
Texobcny»KmBaHMs

Ta6n. 39: MNo3nuyum Ha usneanm

MNopaaoK 3aMeHbl MbllecOopHUKa:

1. BbIKIOUYNTE YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO MOBOPOTHOMO BbiKtoYaTend.
2. BbIKIOUMTE YCTPOMCTBO NYyTEM BbITAMMBAHUA BUMKW LLIHYPA U3 PO3ETKU

ceTwn.
3. MpurotoBbTe HOBbLIM MblIEeCOOPHUK (MO3. 1) U NakeT ANga yTunmsaunu.

4. [leMOHTUPYMTE KPbILLKY A8 TeXO0bCny»KMBaHMa (No3. 2) nytem
OTKPYYMBaHMA BUHTOB C HAKaTaHHOM rofloBKon (nos. 3).

42,0410,2735-01; 1502950-01 -134 -



Puc. 37: 3ameHQa rbinecbopHMKA

5. V3BneKkuTe nbinecbopHUK (No3s. 3) U3 n34enma U OCTOPOXKHO, He
MoOHUMAA MblNIN, YIOXKUTE €ro B MeLLOK A9 YTUIM3aLmm.

6. NlepMeTUYHO 3aKpoV1Te MeLlWoK Ond YTUian3aumnm N yTmiamin pyl7|Te eroB
cooTBeTCTBMM C ,D,el;1CTByI-OLLI,l/IMl/I MOOXKEHNAMMN.

7. YCTaHOBWTE B U3Oe/IMe HOBbIM MbliecbopHMK (No3. 1) n 3admKcnpymnte
KPbILWKY 019 TeXxobcny»>XMBaHMa (Mo3. 2) BUHTaMM C HaKaTaHHOM
rOSIOBKOW (M03. 3).

8. CHoBa BBeAMTe nsgenune B aKCrayaTaumto. (CM. Takxke pasfen Beoa B
SKCnyaTaymo)

7.2.2 3aMeHa PUNbTpYyIOLLEro XOJiICTa OXJIAXXAeHUA ABUraTens
B cooTBeTCTBUMMU CyCcnnoBUNAMUM NCTTOJNTb3OBaHWA, OHAKO HE peXXe Ppa3a B

Mecs L, HeOBXOAMMO 3aMeHATb GUbTPYIOLLIMI XONCT BEHTUNATOPA
oxnakgeHus.
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Puc. 38: 3amMeHa ¢puIbTPYIOLEro XO/ICTA OX/IAXKAEHMS ABArATe 1S

Mos. HauMeHOBaHue Mo3s. HaummMeHoOBaHUe

1 BeHTMnaumoHHada pewetka - 2 DUNbTPYOLWMK XONCT
oxnaxaeHwe aBuratens (Ha
MarHuTe)

Tab6r. 40: 3amMeHa puIbTPYIOLIEro XO/ICTA OX/IAXKAEHMS ABArATe 1S

3aMeHy GUNIbTPYHIOLLEro XOCTa MPOoM3BOAAT CNeayoLMM 06pa3oM:

1.

2.

BbikntouumTe yCTpOPICTBO C NMOMOLLBKO MOBOPOTHOIO BbIK/TKOYAaTES 4.

OTcoeanHUTE BEHTUNALMOHHYIO pelleTKy (no3.1) oT aepykaTtens,
MOTAHYB ee 3a NaMenu.

N3BNeKnTe 3arpa3HeHHbIN QUALTPYHOLLKMI XONCT (M03. 2) U3 aepxkatensd
N YTUNM3MPYWTE ero B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLWMMM TpeboBaHUAMMN.

4, YCTaHOBUTE B Aepx<aTefib HOBbIM GUABTPYOLWMK MaT (MO3. 2).

YcTtaHoBuUTE BEHTUTAUMNOHHYIO peLlleTKY B Aep>aTesjlb Ha N3aesinn.

CHoBa BBeaoUTe n3aenme B aKCnnyaTaumto. (CM. TakxKe pasaen Beoa B
aKCnayaTaumo)

7.2.3 3aMeHa bunbTpa — YyKa3aHUSA MO TeXHMKe 6e30MNacHOCTHU

Cpok cny>6bbl PUNbTPYOLLMX 21€MEHTOB 3aBUCUT OT TUMA M KONMYecTBa
cenapupoBaHHbIX YacTULL,

Mo Mepe yBenmyeHma nNblieBon Harpyskun dunbTpa Bo3pacTaeT
COMPOTUBIEHME MOTOKY U MPOM3BOAUTENBHOCTb M3OENNA CHIMKAETCS.
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Hake B n3genmsax ¢ aBToMaTU4eCKOM O4YNCTKOM d)Vlﬂpra CTOVKME
OTNOXEHWNA MblJTM MOTYT MPMNBECTU K CHUXEHUIO MPOoOnN3BOONTESTbHOCTH.

TpebyeTca 3aMeHa dunbTpal

A NPEAYNPEXAOEHUE

YacTuLbl CBApPOYHOIro gbiMa oMnacHbl 449 300P0BbA.

He BObIXaTb CBAPOYHYO I_Iblﬂb/CBapOL-leIlZ ObiM! Cepbe3sHada onacHOCTb
noBpexaeHMd opraHoB AblXaHWNA N OblXaTeJTbHbIX I_IyTel;l!

CBapOL-IHbIlZ OblM COOePXUT Cy6CTaHLI,l/Il/I, KOTOpble MOryT Bbl3BaTb pak!

NPV KOHTaAKTE KOXXW C YaCcTUL,aMKM CBAPOYHOIo AbiMa ymon,eﬁl C
L-IyBCTBl/ITeﬂbHOl7I KOXeWn MOXXeT BO3HWKHYTb pa3fpa>xxeHune.

Bo n3bexkaHMe KOHTaKTa C Mbl/1bio U ee BObIXaHUSA, HOCUTE crieloaexay
Pa30BOro NUCMOJ/1b30BaHUS, 3aLLMNTHbIE OYKW, MePYATKU U
COOTBETCTBYIOLLYIO GUABTPOBANbHYO 3aLLMTHYKO Macky kKiacca FFP2
corfnacHo ctaHgapTty EN 149.

A NPEOAYNPEXAOEHUE

OuuncTtka (bl/U'Ipry}OLLI,MX 21IEMEHTOB KaTeropm4yecKkKmn saripeLleHa. 2TO
Hen3beXxHo npmBoaONT K MOBPEXOEHUNIO c|>v|anpy+ou_|,ero 2/1IEMEHTa, UTO
aenaeT pa60Ty CIDI/IJ'Ipra HEBO3MOXXHOW, M OMNacHble BellecTBa nonagatoT
B BO34yX.

MpPW BbINOTHEHUK PAabOT, ONMUCAHHbIX HUYKE, 0COboe BHUMaHMe
HeobxoaMMo obpallaTh Ha YMOTHEHME OCHOBHOIO GUbTpa. Bbicokad
cTerneHb OYUCTKM obecrnedymBaeTcsa TONTIbKO NPU He NOoBPEXXAeHHOM
YMANOTHEHUMN. [TO3TOMY OCHOBHOM GUMBLTP C MOBPEXKOEHHbBIM
YMNOTHEHUMEM NOANEXMT 0ba3aTeNIbHOM 3aMeHe.
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YKA3AHUE

Y IFA

N3penua c paspelleHmnemM IFA B COOTBETCTBUU C TPeOOBaHUAMM Knacca
cBapoyHoro abiMa W3/IFA. (cM. pasgen TexHUYecKkme gaHHble)

PaspelweHue IFA cTaHOBUTCA HEAEMUCTBUTESIbHbIM B crlyvae:

He ueneBoOro Mcrnonb3oBaHUY, a TaKXKe N3MEeHEHUA KOHCTPYKLIMN
n3gening.

Mcrnonb3oBaHMA He OPUTrMHal1bHbIX 3aracCHbIX yacTten, He
COOTBETCTBYHOLLNX CI_IeLI,l/ICbMKaLI,l/Il/I.

V|CI'IO}'Ib3yl7ITe TOJ1IbKO OpUTMHal1bHbI€ 3aracHble Cbl/lflepbl, MOTOMY HYTO
OHW MaPaHTUNPYIOT BaM HeO6XO,EI,l/IMyI-O crerneHb O4HNCTKN U
COOTBETCTBYIOT N3O0eJTNHO N TEXHNYECKNMM XaPaKTEPUNCTUKaM.

Bblkto4yanTe msgenme ¢ moMoLbto OBYXMNMO3NMUMOHHOIO BbIK/THOYATESTH.

McKkntoumTe HenpegHaMepeHHoe BKITtoYeHMeE, BbITAHYB BUITKY CETEBOIO
LLIHYpa U3 PO3ETKM.

Ecnm nogkntoyeHo, oTcoegunHunTe nagenme ot MHEBMOCKUCTEMbI A
C6pOCbTe OaB/1ieHne C NMOMOLLbIO KiarlriaHa CJliMBa KOHAOEeHCaTa.

7.2.43aMeHa rnaBHoro punbTpa

3aMeHy rMaBHOro GubTPa NPOM3BOOAT CledyoLLM 06pPa3oM:

1.

2.

Bbiknto4yuTe yCTpOl;1CTBO C NMOMOLLbIO MOBOPOTHOIO BbIK/TKOYATE 4.

OTcoegmHUTE yCTpOl;ICTBO OT CeTU NyTeM BbITATrMBaHNA BUITKN LLUHYPa L3
PO3EeTKN CeTHN.

B 3aBMCVMOCTM OT YPOBHSA MbIN PeKOMeHayeTca CHavyana 3aMeHuTb
MblnecbopHMK (Mo3. 3). CM. pasaen «Texobcny>KmBaHmer.
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Puc. 39. OTKpbITHE KPBILLKW O/ TEXHUYECKOIrOo O6C/TY>KNBAHMS

MNo3s. HammeHoBaHue MNo3s. HammeHoBaHue

1 KpbllWwKa on4a 3 MblNnecbopHUK
Texobcny)KmBaHmMa

2 3awenka (2 wr.)

Ta6r. 41: JocTyr K riAaBHOMY pUiIbTpy

4. [1eMOHTUPYNTE KPbILWKY A9 TeX00Cny>XmMBaHMaA (No3. 1) nyTeM OTKPbITUSA
OBYX 3aLllenok (nos. 2).

5. HaknoHuTe nsgenue, Kak MokasaHoO Ha PUCYHKE, U MOTOXUTEe ero Ha
non. MNpw 3TOM KpblLlLKa gaa Texobcny>kmpaHma (no3. 1) ¢
Mbl1ecOoOPHMKOM (M03. 3) NeXXUT Ha 3eM/e.
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Puc. 40: 3ameHa punbTpa

MNos. HaummeHoBaHue NMos. HaumMeHoBaHue

1 Kpblwka ons 4 DUNbTPYOLWMM NATPOH
Texobcny)kKmBaHms

2 3awenka (2 wr.) 5 BUHT C LWeCcTurpaHHom

ronoBkow ¢ U-ob6pasHom
LLanBOM M CTOMNOPHOM
Lambom

3 MblnecbopHMK

Ta6n. 42: MNo3numm Ha nsgenmm

6. MNoaroToBbTe CMEHHbIN GUNBTPYIOLLMM MATPOH U MEeLLOK a4
YTUAMN3AUMM N3 KOMMIEKTA MOCTaBKM.
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Puc. 41: IeMOHTAXX puAbTpyroLIEro NATPOHA

7. OEeMOHTUPYWNTE BMHT C LLECTUTPAHHOWM rofoBkon, U-o6pa3Hyto Wwanby m
CTOMOPHYIO Wamby (nos. 5).

8. OCTOPOXXHO HageHbTe MeLLOK ANga yTUimM3aumnm, He nogHMMasa nbolfin, Ha
3arpAa3HeHHbIM NAaTPOH dUnbTpPa (No3. 4).

9. BblTallMTe MELOoK ANnsg yTUAamM3aumm ¢ 3arpsa3HeHHbIM MaTPOHOM
dunbTpa (No3. 4) U3 nsgenma.

10. FTepMeTUYHO 3aKpoMnTe MeLLIOK ANA YTUNM3aumMn 1 YTUNM3NPpYyNTe ero B
COOTBETCTBUW C AEUCTBYIOLLMMU MOMOXKEHUAMU YTUNU3ALINN.

Puc. 42. YCTQHOBKQ HOBOIro pu/ibTRYOLLEro NaTpoHa
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1. YcTaHOBUTE HOBbIV GUNLTPYOLWMNI MaTPOH (M03. 4) N 3adUKCUPYUTE ero
MOCPEeaCTBOM LLUECTUTPAHHOW ramKKn, yNIOTHUTENbHOM Wanbom u
CTOMOPHOW Wanbon (Mo3. 5), KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

Puc. 43: 3aKpbiTHE KPbILLIKM A/19 TEXOOCTYXKUBAHMNS

12. YcTaHoBUTE n3genme B paboyee nonoxeHue n 3adnKCcupymTe KpblLLKY
ana texobcny>kmBaHua (nos. 1) AoByMa 3allenkamm (nos. 2).

13. CoeHUTe MU3Oenmne C CeTbio, BCTaBMB BUIIKY LLIHYPa B PO3ETKY.

14. CHOBa BBeOUTE M3genme B aKCnyaTaumio. (CM. Takxke pasgen Beoa B
SKCnyaTaumio).

7.3 YcTpaHeHue HeucrnpaBHoOCTEN

YcTpaHeHue MpuunHa YKasaHue
HeucnpaBHoOCTe

7

N3oenve He OTcyTCTBYET CeTeBOE NNopy4yunTe aNeKTPUKY
BKItOHaeTca HanpsHKeHne npoBepUTb
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BcacbiBaeTcd He
BE€Cb OblM

MoLWHOCTb
BbITAXKN
C/TULLKOM
HU3Kaa/oTCyTCTB
yeT

Co CTOPOHBDI
4YMCTOro BO34yxa
BbIXOOAUT Mblfb

N3penue/
dUnNbTP He
ocyllecTBndaeT
OYMNCTKY

3pgenune
BbIK/TlOYaeTCy

Pa3pgaeTcq
3BYKOBOW CUIHars

42,0410,2735-01; 1502950-01

JaTUMK «MNyCK-CTOM»
(oNUMOHHOE OCHalleHme)
noacoeanHeH, ogHaKo
CBApPOYHbIN TOK He
obHapy>XmBaeTcA.
[Mpouecc cBapKu eLle He
HauaT

CKBO3HAK

HeBepHO oTperynmpoBaHa
MOLLIHOCTb BbITHMXKM

dunbTpyoLWwme NaTPOoHbI
3a6UThl

3acopeHa cBapoYHas
ropenka

DunbTpytoLlMe NaTPOHbI
NnoBpPeXaeHbl

OTcyTCTBYeT cHab)keHue
CXKaTbIM BO34YXOM
Jasnenwne/ pacxon
BO3[yXa HeJoCTaTOUHbIM

CnuMLLIKOM BblCOKas
TemMnepaTypa Kakoro-To
KOMMOHEHTa YCTPOMNCTBA

CNMWKOM HM3Kaga
NpPon3BOOUNTENBHOCTb
BbITIXKKU

HadaTb npoLuecc cBapku

M36eramte CKBO3HAKOB

MpoBepbTe BEMUUYUNHY
MOLLIHOCTU BbITAXKKU U
oTperynupymnTe ee

3aMeHuTe dUnbTpyloLlmve
MaTPOHbI

OuumcTnTe CcBapoY HYO
ropenky

3aMeHunTe dunbTpyoLme
MaTPOHbI

(ToNbKO Ha M3QEeNUax C
dUNBTPOM A9 OYNCTKM)

CM. pasgen: Kogpbl
HeuncnpaBHOCTEN —
LUMdpOoBOM CBETOOAMOOHDIN
yKasaTesnb

MogoxaounTte, Noka
mn3genune oxnagutca

3aMeHunTe GUNbTPYOLWNI
naTpPOH

OQUNCTUTE CBAPOYHYIO
ropenky

3anycTuTte O4YUNCTKY

(TonbKo Ha M3genuax c
pPOTaLUMOHHOM POPCYHKOMN
M GUNBTPOM OS19 OUMCTKMN)

Ta6bn. 43: YcTpaHeHne HemcrnpaBHOCTEMN
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Puc. 44: 2neMeHT yripaBrieHMs
Mos. HaunMeHoBaHue MNos. HaummMeHoBaHue
1 USB rHe3go ongd 3apaaku 4 CBeToamoaoHasa cUrHanbHasa
nlamMna

2 [He300 noakItyvYeHma 5 LindpoBom cBeTOAMOOHbIN
[daTyMKa MyCKa-oCTaHOBA yKasaTenb

3 3BYKOBOE CUTHanbHoe 6 NHOYKTUBHOE yrnpaBneHune ¢
YCTPOWCTBO OQHOW roSI0OBKOM

(MOBOPOTHbLIW BbIKOYATEDb)

Tabn. 44: SneMeHT yripaBaeHu s

LindpoBom cBeTOoOAMOOHbIN YKa3aTesnb (M03. 5) CNy»XMUT ana oTobparkeHna
HEeMCNPaBHOCTEM M KOOOB YKa3aHUN. [1pn 3TOM pasnmyatoT Mexay:

KoaamMu HemcnpaBHOCTeMN: B criydae HencnpaBHOCTU nsgenue
HeMeOneHHo BbiktovaeTca. CUrHanbHaa cBeTogMoaHada namna (nos. 4)
FOPUT KPacHbIM LBETOM. HeobxoamMbl Mepbl A9 yCTpaHeHnsd
HEeWCMPaBHOCTMU

Koaamu npeaynpexaeHus: B cnydae npenynpexxaeHusa nsnenme
npopomkaeT paboTaTb. CUrHanbHaa cBeTogmMoaHaa namna (nos. 4)
MUFaeT NypPrypPHbIM LIBETOM U CNYCTS 5 MUHYT NofaeTcs 3ByKOBOW
npenynpeanTenbHbliY CUrHan. B onpeaeneHHbiX yCnoBuax GyHKLMM
n3nenmnsa 6onblie He aKTUBHbI. ECIM aKTUBHbI HECKOTbKO KOJ0B
npenynpexXaeHns, TO OHKM NoodepeaHo MHONLUMPYTCH Ha LMbPOBOM
CcBeTOOMOOHOM yKa3saTene. [ocne MHOMKaUMM BCex KoaoB
npenynpexXaeHmMim oHM crycTsa 5 MUHYT CHOBa MOABAAOTCSH Ha
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yKaszaTtene. lNpepynpexageHmsa MOXXHO Bbl3BaTb NyTeEM MOBOPOTA U
HaXKaTWg NOBOPOTHOIO BblKto4YaTeNs (No3. 6) M Ha 5 MUHYT CKPbLITh.
7.4 Kopabl HeucnpaBHocTen — ULMPPOBOMN CBETOANOAHDbIN
YKa3aTeJlb

Kona NMpuuunHa Peakuusqa YKa3aHue

Heucnp HeucrnpaBHOCTMU CUCTEMbI

aBHOCT ynpaBrnieHuda

7]

FO1 CBepPXTOK N3oenve NpoBepUTb
npeobpa3oBaTensd BbIKtOYaeTco SNeKTponuTaHme
4aCTOThl

FO2 [NepeHanpsaxeHue N3penue [NpoBepUTb
npeobpa3oBaTensa BblK/1tOYaeTcoa SNeKTponuTaHme
4acCTOThl

FO3 NoHM»KeHHOoe N3penue [NpoBepUTb
Hanps»xeHne BbIK/1tOYaeTcAa SNeKTponuTaHme
npeobpa3oBaTensa
4aCTOThl

FO4 lNeperpes N3oenve [NpoBepUTb
npeobpa3oBaTtens BblK/1tOYaeTcoa SNeKTponuTaHme
4acTOoThl

FeO BHyTpeHHAda N3oenve CB¢3aTbCea CO
HeMCcnpaBHOCTb BbIK/TtOYaeTCA cny>x6owm cepBuca
npeobpa3oBaTend
4acCTOThl

F 90 OTcyTCcTBME CBA3U C CB¢3aTbCea CO
npeobpa3oBaTenem cny>x6om cepBuca
4acCTOThl

FO1 CNnuMLLKOM BbICOKa4 N3oenve NogoxxauTe, MokKa
TeMnepaTypa ABMraTens BblKO4YaeTCs mnlgenue

oxnagunTcs

F92 CnMWKOM BblCOKad N3penve MoooxauTe, Noka
TeMrnepaTypa CUCTEMbI  BbIK/1KOYaETCH mnlgenue
yrnpaBneHua oxnaaunTcs

Ta6n. 45: Koabl HeucrpasHoOCTEN
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7.5 Kopabl npepynpexapeHum — umdpoBoun cBeToanOaHbIN
yKasaTesb

Kon

SEr
(AO1)

CLE
(AO2)

AO2

AO3

AO5

AO6

AO7

NMpuuunHa

Heobxoaoumm cepBuUC

CNMLWKOM BbICOKOE
anddepeHuymanbHoe
naBneHue

CNULWKOM BbliCOKOE
paspexxeHre Bo
BCacCblBatoLLEM
TpybonpoBoae

HencnpaBHOCTb OaTyMKa
N3IMepeHmd o6beMHoro
pacxona

HepooctaTtoyHas MOLLHOCTb
BbITAXKWN.

Heobxoaounmas
Nnpon3BoOaUNTENBHOCTb
BbITSXXKW ONA
npuncoeanHeHHOM BbITSXHOW
ropenkn He OOCTUraeTcs

[NoBbllLEHHAA TeMMepaTypa
cucTteMbl ynpasneHumsa (15 °C
HUMYXe rpaHnLbl
BbIK/TtOUEHMA)

[NoBbllLEHHAA TeMMepaTypa
ycTpomncTBa (15 °C HmKe
FPAHMLLbI BbIKItOYEHMS)

YkazaHue

BbimonHUTb cepBunC

OcyLecTBUTb OUYUCTKY (CM.
Paznen «Texobcny>xmBaHme»)

MpoBepuTb 3acopeHmne
BCacblBatoLLLEero Tpybonposoaa

Ha undpoBOM CBETOOANOOHOM
yKa3aTesie nokasaHa 4acToTa
BpalleHUa aBuraTend, CBA3aTbCs
Co cny»xbol cepBKCa

@
v IFA AKTMBHO 3BYKOBOE

CUIMHalibHOEe yCTpOl;ICTBO

MpoBepuTb 3acopeHmne
BbITAXXHOWM rOpenku.

3aMeHUTb GUNbLTP.

Hukakune Mepbl He TpebytoTcs

Hukakune Mepbl He TpebytoTcs

Tabn. 46: Kogbl npeaynpexxgeHus

YKA3AHUE

3awmTa OT neperpysKu

Ecnu pa3spelleHmne BO BcacbliBatoLleM TpybonpoBoae npesblillaeT 22000
Ma, n TeMnepaTypa yCTPOMCTBA NPEBbILLIAET onpefeneHHoe NoporoBoe
3HayeHWe, TO U3genine aBTOMaTUYECKUM CHIKAET NPOUN3BOAUTENbHOCTb
BbITSOKKU N9 UCKTIOYEHUS Meperpy3kn n3genms.

42,0410,2735-01; 1502950-01

- 146 -



@ Py

YKA3AHMUE

NP HEBO3MOXHOCTU YCTPAHUTb HEUCTMPABHOCTb CaMOCTOATENTbHO
O6paTl/ITer B cny>+<6y cepBMCa N3roToBUTESH.

7.6 ABapuMHbIe npoueaypbl
B Cliydae rnoxapa mnagesingd ninm ero MMeroLWmMxXcd yraBliMBatroOLLIMX
271eMeHTOB HeO6XO,£I,l/IMO caenaTtb cnegyroLlee:

1. 1o BO3MOX»XHOCTU OTCOEeOUHUTb n3genme ot 3ﬂeKTpl/IL-IeCKOl7I ceTn nyrtem
n3pred4eHM4d BUITKN N3 PO3ETKN.

MepekpownTe Nogady CXKaTtoro Bosayxa (Mpu Hanmumm).
MoTyLWmTe oyar noxkapa o0bblUHbIM MOPOLLKOBbIM OrHETYLLIUTENEM.

ﬂpl/l HeO6XO,EI,l/IMOCTl/I Bbl3OBUNTE MECTHYIO NMOXapHYKO KOMaHAY.

A NPEAYNPEXAOEHUE

He oTKpbIiBalTe N3aenusa C ABepbio ONg Texobcny>KmMBaHna. BO3MOXXHO
obpa3oBaHMe BbIOPOCOB rniamMmeHm!

B cnydae BO3ropaHma HU npu Kakmx obcToaTeNnbCcTBax He MPMKacCaTbCH K
yCTpOVICTBy 6e3 HaaneXalmx 3alnTHbIX nepyatok. OnacHoCTb o)cora!
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8 YTunusauumq

A NPEOAYNPEXOEHMUE

MPU KOHTAKTE KOXXWM CO CBAPOYHbIM AbIMOM U T. M. Yy NOAEN C
UYBCTBUTENbHOM KOXeM MOXXeT BO3HWKHYTb pa3gpaxkeHue!

PaboTbl Mo OEMOHTaXXy N3gefingd pa3pellaeTCd BbIMOJTHATb TOJTbKO
KBa}'Il/ICI)l/ILI,l/IpOBaHHbIM N YNOJTIHOMOYEHHDbIM CrneunanncCTtamM rnpu
CO6J‘IFO,D,eHl/IM l/IHCprI-(LI,Ml;l Mo TEXHUKe 6e30MacHOCTU U ,D,el;ICTByI-OLLI.l/IX
HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB MO OXpPaHe pr,u,a!

Cepbe3Hasd OMacHOCTb MOBPEXOEHUNA OPraHOB AblIXaHWUSA U ObIXaTelbHbIX
nyTen!
Bo n3bexkaHne KOHTaKTa C Mbl/1bio M BObIXaHUS YaCcTUL, Mbln

l/ICI'IOJ'Ib3yl;1Te 3alLMTHYIO oaexay, 3alllTHble NMep4YaTKn N CUCTeEMY
I'Ipl/IHy,EI,MTeJ'IbHOl;I nogayum sosnyxa!

[Npwv BbINOTHEHMW OEMOHTaXKHbIX pa6OT He ,EI,OI'IyCKal;ITe BblOe/1eHNA
OMacHbIX YacTUL, MblSIN BO N3beXkaHue npnynMHeHM4d Bpeda 300Pp0BbIO
nepcoHarsia, Haxogduwerocd Mno6nn30CTn.

A OCTOPOXHO

[Npwn BbINONTHEHWM o6 bIX pa6OT C U3genvem m Ha Hem cobnoganTe
3aKOHOOaTE/IbHbIE Tpe6OBaHV]FI no npegoTBpalleHnNo BO3HNMKHOBEHUNA
OoTX0O0B N X Haas1exalwemMy l/lCI'IOJ'Ib3OBaHl/HO/yTl/IJ'Il/BaLI,l/IM.

8.1 MNMnacrmMaccobl

MNcrnonb3oBaHHble, NpU HeO6XO,D,VIMOCTl/I, nMnacTMacchbl HEO6XoaMMO
MaKCMMabHO TLLATENbHO OTCOPTUPOBATbL. YTUNM3aUMa nnacTMacc AOIHKHA
OCYLLECTB/IATbCHA C cobnogeHmnemM Tpe6OBaHMl;I 3aKOHOOaTeTbCTBa.

8.2 MeTannbl

Ncrnonb3oBaHHble, NpU Heobxoau MOCTW, MeTaJl/lbl HeobxoaMMo Pas3neninTb
N YTUITN3NPOBATD.
YTUnmsaymsa OOSIKHA OCYLLLECTBNATLCA CrneLmanmcTtaMm aBTOpl/I3OBaHHOl;1

dUpMbI.

8.3 OunbTpyloWwmne 3/1EMEHTDI

YTUnun3aumsa ncrnonb3lyeMbix Mpu HeobXxoamMMoCT GUNbTPYIOLLMX
3M1eMeHTOB OO/MKHa OCYLLLEeCTBNATLCA C cobntoaeHreM TpeboBaHUM
3aKoHodaTeNnbCcTBa.
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9 TlMpuno)XeHue

9.1 OJeknapauunga cooTBeTCcTBUA TpeboBaHUaM EC

O6o3HaveHue: OunbTpytoWwmMii Nprnbop ANg CBapOYHOro AbiMa
Cepwus: Exento HighVac
Tun: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970

(NpY HEOBXOOMMOCTM OTIMYAlOLLMECH HOMepPa apTUKYOB APy X
BapMaHTOB M34enna)
NoeHTndmkaumoH CM. dUPMEHHYIO TabnMuKy B NMepBOM YacTu AaHHOIo PYKOBOACTBA
HblM N2 MalUMHbI; Mno akcnayaTaunm
M3genve pa3paboTaHo, CKOHCTPYMPOBAHO M M3FOTOB/IEHO B
COOTBETCTBMU C gmpekTmBamum EC
2006/42/EG - OupexTtusa EC B OTHOLLEHUM MaLLWH

KpoMe Toro, nsgenme cCooTBETCTBYET MOSOXKEHMAM

2014/30/EU - OUpeKTVBbI 06 3/1eKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTH
2014/29/EU - OnpeKTUBa B OTHOLLEHUU cocynos, paboTatolmx nop
OaBreHnemM

2014/35/EU - IUpEeKTVBa B OTHOLLUEHUWN HN3KOBOJIBTHOTO
obopynoBaHuMs

MNon cobCTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb
KOMMaHUu: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

YUUTbIBaNMUCh criegytolime rapMoHU3NPOBaHHbIE CTaHOAPTbI:

EN ISO 12100:2010 Be3onacHOCTb MallMH - O6LMe MPUHLMMNbI NMPOEKTUPOBaHUA
EN ISO 13857:2019 be3onacHOCTb MaLlWH - be3onacHble pacCTOAHUS

EN ISO 13854:2019 Be3onacHOCTb MallMH - MUHKMMaSbHble PacCTOAHMA

EN ISO 4414:2010 Be3zonacHOCTb MHEBMAaTUYECKMX CUCTEM

EN ISO 21904-1:2020 OxpaHa Tpyada U 3allMTa 3000P0Bbs MpPK CBapKe

EN IEC 61000-6-2:2019 2neKkTpoMarHMTHas COBMeCTMMOCTb - [1OMexoyCTOMYMBOCTb
EN IEC 61000-6-4:2019 2n1eKTpoMarHMTHag COBMeCTUMOCTb - M3nydeHmre nomex

EN 60204-1:2018 Be3onacHOCTb MalUWH - dneKTpudeckoe obopyaoBaHume

EN ISO 13849-1:2015 Be3onacHOCTb MallKH - CUCTeMbl yrpaBieHuma

MONHbIN NepeYeHb MPUMEHEHHbIX CTaHOaPTOB, AMPEKTUB U creundUuKaLmnm HaxoauTca y
M3roToBUTENA. PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLUMmM U3OeNna MMeeTCa B Haln4Ynn.
[JononHutenbHaa MHoOpPMaLUUS:

[eknapaumna cooTBETCTBMA yTpavmMBaeT CU/Y B Cllydae HeHaaiexallero npMMeHeHus, a
TaKXXe KOHCTPYKTUBHOIO M3MEHEHMA MallMHbI, OCYLLIECTBIEHHbIX 6&3 MMCbMEHHOro
cornacus U3roToBuTens.

Vreden, 30.06.2022 YnpaBnatoLwmm
HaHHble o nuLue, noanmcaBsLUeM
MecTo, faTta B. KEMPER OOKYMEeHT
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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9.3 TexHU4yeckKkue AaHHble
O603Ha4YeHune Tun
dunbTp 42,0510,0416 42,0510,0417
42,0510,0418,930
42,0510,0419,970
CTyneHn O4nNCTKM 1
MeTon dunbTpaumnm OunaemMbi GUNbLTP
MeTon OUUMCTKM -
Mnowanb dmnbTPa, M2 [A1MMbI?] 6,7 [10.385]
KonnyecTtBo GUMIbTPYHOLLMX 1
21EMEHTOB
O6Laa nnowaab dunbTpa, M? 6,7 [10.385]
[atomMbl?]
Tun dunbTpa DuUNbTPYOLWMK NATPOH
DOuUNbTPpyOWMN MaTepmarn ePTFE-MeMbpaHa
2PPeKTUBHOCTb GUIbTpaUnM = % 99,9
Knacc cBapO4HOro abiMa W3
CtaHOapT ucnbitaHma IFA DIN EN ISO 21904-1+2
Knacc ¢ounbTpa/ Knacc nbinm M
OcHOBHbI€ AaHHble
MpOn3BOAUNTENBHOCTb BbITSXKMU, 160 [94,17] 170 [100,006]
M3/4 [Ky6. dyT/M]
Pa3pexxeHue, Na [aomrmMbl BOA,. 24 000 [96,35] 31 000 [124,406]
cTon6a]
MoLwHOCTb ABMraTens, KBT [n.c] 1,5 [2,04] 2,2 [2,99]

Hanpsi»keHune ceTU/HOMUHaNbHbIM
Tok/BmA 3awmTbl/ kKnacc 1ISO

HonyctnMaga tTemnepartypa
oKpy>katoLlen cpeapl, °C [°F]

OnuTenbHOCTb BKIoYeHUa, %

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBneHus,
nb(A)

CHabykeHune cxkaTbiM BO3OyXOoM, 6ap
[PyHTbI/KB. AonM]

MoTpebHOCTb B CxaToM Bo3ayxe/
K/acc cykaToro Bo3ayxa
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Pa3Mepbl OCHOBHOIO ycTpomncTea LU CM. rabapuTHbIN YepTexx
XBxTl

Bec OCHOBHOIO YCTPOWMCTBA, KI 65,0 [143,3]

[DYHTbI]

OdononHutenbHaa nuHoopMauumd

Tun BeHTUNATOPA KoMnpeccop ¢ 6OKOBbIM KaHaloM
PerynmpoBaHMe MOLLHOCTM BPYYHYO/ ONUMOHANbHO
BbITAXKM

MakKc. BbICOTa pa3MeLlleHnsa Hag 1500 [59055]

YPOBHEM MOPS, M [A0NMbl]

Tabn. 47: TexHu4eckue AaHHbIe

9.4 Na6apUTHDbIN YepTeXx

7 3
. v T T ==
..,mo =D = =0 =D
Ty T—p T—yp T—7v
.

T
[
Puc. 45: FTab6apUTHbIV YepTexx
CumMmBon Pasmep CumBon PasmMmep
A 1°182 mm [46,5 inch] E 450 mm [17,7 inch]
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B 594 mm [23,4 inch] F @ 63 mm [2,5inch]/

@ 45 mm [1,8 inch]
C 627 mm [23,7 inch] K @ 63 mm [2,5inch]
D 450 mm [17,7 inch]

Tab. 48: Tabnnua pasmepoB
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1 Aspetos gerais

1.1 Introducao

Este manual de instrucdes € uma ajuda essencial para o funcionamento
correto e sem perigos do produto.

O manual de instrucdes contém indicacdes importantes para o
manuseamento do produto de forma segura, correta e econdmica. O seu
cumprimento ajuda a evitar perigos, reduzir custos de reparagao e
periodos de imobilizacao e a aumentar a fiabilidade e vida util do produto.
O manual de instrucdes tem de estar sempre disponivel e tem de ser lido e
aplicado por cada pessoa que estiver incumbida de realizar trabalhos no e
com o produto.

Entre outros, fazem parte disso:
a operacao e eliminacao de falhas durante o funcionamento,
a conservagao (tratamento, manutenc¢ao),
o transporte,
a montagem,
a eliminacao.

Reservado o direito a alteracdes técnicas e possibilidades de erros.

1.2 Indicagdes sobre os direitos autorais e direitos de
propriedade industrial

Este manual de instrucdes tem de ser tratado de forma confidencial. Ele
deve ser acessivel apenas a pessoas autorizadas. Ele s6 pode ser entregue a
terceiros com autorizacao por escrito da KEMPER GmbH, adiante
designada por fabricante.

Todos os documentos estao protegidos nos termos da lei relativa aos
direitos de autor. A divulgacao e reproducao de documentos, mesmo que
parcial, bem como uma utilizacao e informacao do seu conteddo nao sao
permitidas. A nao ser que isto seja explicitamente autorizado por escrito.

Violacdes sao puniveis e acarretam indemnizacao. Todos os direitos para o
exercicio dos direitos de propriedade industrial estdao reservados ao
fabricante.

1.3 Indicacdes para a entidade operadora

O manual de instrucdes é parte integrante do produto.
A entidade operadora tem a responsabilidade de dar a conhecer este
manual de instrucdes ao pessoal operador.

O manual de instrucdes tem de ser completado pela entidade operadora
no que diz respeito as instrucdes de utilizacao, devido aos regulamentos
nacionais para a prevencao de acidentes e a protecao do meio-ambiente,

42,0410,2735-01; 1502950-01 - 156 -



oriiag .

incluindo as informacdes em relacao aos deveres de supervisao e de
comunicagao para a consideracao de particularidades operacionais como,
por exemplo, em relagao a organizacao do trabalho, sequéncias de
trabalho e pessoal utilizado. Além do manual de instrucdes e dos
regulamentos validos no pais de utilizacao, bem como no local de
utilizacao, relativamente a prevencao de acidentes, devem ser respeitadas
ainda as regras técnicas reconhecidas para um trabalho seguro e correto.

A entidade operadora nao pode efetuar quaisquer alteracdes,
complementos e transformacdes no produto, que possam interferir na
seguranca, sem autorizacao do fabricante! As pecas sobresselentes a
serem utilizadas devem corresponder aos requisitos técnicos estabelecidos
pelo fabricante. No caso de pecas sobresselentes originais, isto estara
sempre assegurado.

Apenas pessoal formado ou instruido pode ser incumbido da operacao, da
mManutencao e do transporte do produto. Determinar claramente as
responsabilidades do pessoal em relagcao a operacao, manutencao e
transporte.
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2 Seguranca

2.1 Generalidades

O produto foi construido e desenvolvido segundo a tecnologia atual e as
regras técnicas de seguranca reconhecidas. Durante a operagao do
produto podem surgir perigos técnicos para o operador ou danos no
produto, bem como de outros valores materiais, se este:

nao for operado por pessoal formado ou instruido,
nao for corretamente utilizado e/ou

for conservado incorretamente.

2.2 Indicacdes sobre sinais e simbolos

A PERIGO

Este simbolo em ligacao com a palavra de sinalizacao “Perigo” identifica
um perigo iminente. A inobservancia da instrucao de segurancga provoca
ferimentos muito graves ou mesmo a morte.

A AVISO

Este simbolo em ligacdo com a palavra de sinalizacao “Aviso” identifica
uma possivel situagao de perigo. A inobservancia da instrucao de
segurancga pode provocar ferimentos muito graves ou mesmo a morte.

A CUIDADO

Este simbolo em ligacao com a palavra de sinalizacao “Cuidado”
identifica uma possivel situacao de perigo. A inobservancia da instrucao
de seguranca pode provocar ferimentos leves ou moderados.

Também podem ser utilizados para avisos de danos materiais.

INDICAGCAO

As indicacdes gerais sao informacdes adicionais simples que nao avisam
contra ferimentos ou danos materiais.

1. As enumeracdes de passos de atuacao estao identificadas com
NnUmeros com ponto, Nos quais a ordem é importante.

Com o ponto visualmente atraente sao identificadas listagens de pecas
numa legenda ou para instrucdes, nas quais a sequéncia nao &
importante.

42,0410,2735-01; 1502950-01 -158 -



oriiag .

2.3 Marcacoes/placas a afixar pela entidade exploradora

E da responsabilidade da entidade exploradora afixar, se necessario, outras
marcacgdes e placas no produto e no seu ambiente circundante.

Tais marcacdes e placas podem referir-se, por exemplo, ao uso obrigatdrio
de equipamentos de protecao individual.

2.4 Instrucoes de segurang¢a para o pessoal de operacao

Antes da utilizacao, o operador do produto tem de ser instruido, por meio
de informacao, instrucao e formagao sobre o manuseamento do produto,
bem como sobre os materiais e meios auxiliares para utilizacao.

O produto s6 pode ser utilizado em perfeito estado técnico, bem como de
acordo com a utilizacao a que se destina, de forma consciente em relacao a
seguranca e aos perigos, tendo em consideracao este manual de
instrucdes! Todas as falhas devem ser imediatamente eliminadas,
especialmente aquelas que podem prejudicar a seguranca!

Qualquer pessoa incumbida da colocacao em funcionamento, operagcao ou
conservacao tem de ter lido e compreendido este manual de instrugoes.
Durante a utilizacao no trabalho sera tarde demais. Isto aplica-se
especialmente ao pessoal encarregue de trabalhar com o produto
ocasionalmente.

O manual de instrucdes tem de estar sempre acessivel na proximidade do
produto.

Nao assumimos qualquer responsabilidade por danos e acidentes que
ocorram devido a nao observacao do manual de instrucdes.

Os regulamentos relevantes sobre a prevencao de acidentes, bem como as
outras regras de técnica de seguranca e de medicina no trabalho
geralmente reconhecidas tém de ser cumpridas.

As competéncias para as diferentes atividades no ambito da manutencao e
conservacao tém de ser claramente determinadas e cumpridas. Apenas
assim, sao evitadas acdes incorretas, especialmente em situacdes de
perigo.

A entidade operadora tem de obrigar o pessoal de operacao e manutencao
a usar o equipamento de protecao individual. Isso inclui em especial
sapatos de seguranca, 6culos de protecao e luvas.

Nao usar cabelos compridos soltos, roupa folgada ou joias! Existe
basicamente o perigo de ficar preso em algum ponto ou de ser recolhido
ou arrastado por pegcas moveis!

42,0410,2735-01; 1502950-01 -159 -



oriiag .

Caso se detetem quaisquer alteracdes relevantes para a seguranga no
produto, interromper imediatamente o processo de trabalho e comunicar
O processo ao servico/pessoa responsavel!

Os trabalhos no produto podem ser executados apenas por pessoal de
confianca formado. Observar a idade legal minima!

Pessoal que se encontra em formacao, a aprender, a ser instruido ou no
ambito de uma formacao geral pode trabalhar no produto apenas sob
supervisao de uma pessoa experiente!

2.5 Instrucoes de seguranca sobre a conservacao/eliminacdo
de avarias

As portas de servico e de manutencao tém de permanecer acessiveis em
qualquer altura.

Os trabalhos de reequipamento, manutencgao e reparagao, bem como a
eliminacao de avarias apenas podem ser realizados com o produto
desligado.

Nos trabalhos de manutencao e reparacao, apertar sempre as unides
aparafusadas soltas! Se prescrito, apertar bem os parafusos previstos com
uma chave dinamomeétrica.

Proteger especialmente as ligacdes e unides roscadas, no inicio da
manutencdo/reparacdo/conservacao, contra a sujidade ou produtos de
tratamento.

Cumprir os prazos prescritos ou indicados no manual de instrug¢des para
verificacdes/inspecdes recorrentes.

Antes da desmontagem, marcar as pec¢as no que diz respeito ao conjunto a
que pertencem.

2.6 Indicacoes sobre tipos de perigos especiais
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Perigo devido a choque elétrico!

Os trabalhos no equipamento elétrico do produto sé podem ser
realizados por um eletricista ou por pessoal de operacao instruido sob
vigilancia de um eletricista segundo os regulamentos eletrotécnicos!

Antes de abrir o produto, retirar a ficha da tomada, se existir, para evitar
uma nova ligagcao involuntaria.

Em caso de falhas na alimentacao de energia elétrica do produto,
desligar imediatamente o bot&o de ligar/desligar do produto e retirar a
ficha elétrica, se existir!

Utilizar apenas fusiveis de origem com poténcias prescritas!

Os componentes elétricos, nos quais sao realizados trabalhos de
inspecao, manutencao e reparacao tém de estar isentos de tensao. Travar
0S Meios operacionais, que serviram para desbloquear, de modo a evitar
uma nova ligagao automatica ou involuntaria. Verificar os componentes
elétricos desbloqueados primeiro quanto a isencao de tensao, depois
isolar componentes vizinhos sob tensao. Durante as reparacdes, prestar
atencao para que as caracteristicas construtivas nao sejam alteradas
reduzindo a seguranca.

Verificar os cabos regularmente quanto a danos e, se necessario,
substitui-los.

A ATENCAO
Choque elétrico por falta de ligagao a terra!

Caso os aparelhos nao estejam ligados a terra ou essa ligacao tenha sido
executada incorretamente, existe o risco de ferimentos graves ou de
morte em caso de contacto com partes expostas ou a carcaca do
aparelho devido a presenca de tensdes elevadas.

A ATENCAO
Choque elétrico em caso de ligacdao a uma alimentacao elétrica
inadequada!

Em caso de ligacdao a uma alimentacao elétrica inadequada, as pecas nao
isoladas podem estar sob tensao perigosa. O contacto com a tensao
perigosa pode causar ferimentos graves ou a morte.

Consultar os dados da ligacao elétrica na placa de caracteristicas do
produto
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A ATENCAO
Perigo devido a queda durante o transporte!

O produto pode inclinar-se e tombar ao ser movimentado. Devido ao seu
elevado peso proprio, pode causar ferimentos a pessoas.

Antes de movimentar o produto, destravar os rolos direcionadores.

Movimentar e posicionar o produto apenas em pavimentos planos e
lisos.

Movimentar o produto apenas com a pega de empurrar.

Nao usar a pega de empurrar para levantar o produto.

A ATENCAO
Perigo para a saude devido a particulas de fumo de soldadura!

Nao inale poeiras/fumo de soldadura! Risco de danos graves para a salde
Nos Orgaos respiratorios e nas vias respiratorias!

O fumo de soldadura contém substancias que podem provocar cancro!

O contacto da pele com o fumo de corte e soldadura, etc. pode provocar
irritacdes na pele em pessoas sensiveis!

Os trabalhos de reparacao e de manutenc¢ao no produto podem ser
executados apenas por técnicos formados e autorizados, tendo em conta
as instrucdes de seguranca e as prescri¢cdes de prevencao de acidentes
em vigor!

Para evitar o contacto e a inalagcao de particulas de po, use vestuario de
protecao, luvas e um sistema de protecao respiratoria!

A libertacao de particulas de p6 nocivas deve ser evitada durante os
trabalhos de reparacao e manutencao, para nao prejudicar as pessoas,
gue nao foram incumbidas da tarefa.

A CUIDADO
Perigo para a saude devido a ruido!

O produto pode produzir ruido, devendo relativamente a isso consultar
as informacdes nos dados técnicos. Em conjunto com outras maquinas
e/ou devido as condicdes locais pode surgir um nivel de presséo sonora
mais elevado no local de utilizagdao do produto. Nesse caso, a entidade
operadora é obrigada a disponibilizar o respetivo equipamento de
protecao ao pessoal de operacao.
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A AVISO

Os trabalhos no acumulador de ar comprimido, bem como nas tubagens
de ar comprimido e nos componentes sé podem ser executados por
pessoas que possuam conhecimentos técnicos de pneumatica.

Antes de realizar os trabalhos de manutencao e reparacao, o sistema
pneumatico tem de ser separado da alimentacao de ar comprimido
externa e despressurizado!
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3 Dados do produto

3.1 Descricao das funcoes

O produto é um aparelho de filtragem de fumos de soldadura compacto,
gue aspira, durante a soldadura, os fumos de soldadura e os elimina com
um nivel de eficiéncia de 99 %.

O ar aspirado e contaminado é limpo através de um processo de filtragem
de 1 nivel e depois é reintroduzido no local de trabalho. Alternativamente,
este também pode ser direcionado para o exterior através de uma
mMangueira ou sistema de tubagens opcional.

O produto pode ser operado com tochas de extracao de fumos de
soldadura adequados ou com um bocal tipo funil.

O produto é produzido em duas variantes:
. Versao - Filtro acumulador sem limpeza

. Versao - Filtro passivel de limpeza por meio de separador rotativo

(A
/8

- [
)

/[

@/,

EEC

Fig. 46: Descri¢cdo das fungdes — Produto
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Pos. Designacao Pos.

1 Pega de empurrar 10

2 Grelha de saida de ar com 11
ligacao DN 63

3 Elemento de comando 12
Caixa do filtro 13

5 Ligacgao para tubo de 14
aspiracao DN 45
Tampa de manutencao 15
Fecho de aperto 16
Grelha de ventilagao 17

9 Grelha de ventilagdao com

esteira de pré-filtragem

Designacgao
Roda traseira

Tampa de manutencao,
recipiente coletor de po

Placa de caracteristicas

Ligacao pneumatica (apenas
Nno caso do produto com
limpeza)

Interface de comunicacgao

Cabo de ligacao com ficha
Suporte de cabos

Tabuleiro de ferramentas
com porta-copos (opcional)

Tab. 49: Posicées no produto

Fig. 47: Ligac¢bes

3.2 Caracteristica de distingcdo - W3/testado pelo IFA

O produto é produzido em duas versoes:
. Versao - nao testada pelo IFA
. Versao - testada pelo IFA
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A este respeito, consultar o capitulo "Dados técnicos": Classe de fumos de
soldadura e norma de ensaio do IFA.

A versao padrao do produto foi testada pelo IFA.

Isso significa que o produto cumpre os requisitos da classe de eliminacao
de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA. A conformidade com esta
norma foi verificada pelo IFA (Instituto de Seguranca no Trabalho do
Seguro de Acidentes Oficial Alemao).

Para simplificar, isso € identificado a seguir neste manual de instrucdes
com um logotipo indicativo IFA.

O logotipo indicativo IFA remete para importantes indicacdes e
informacdes, que estao relacionadas com o produto IFA.

Identificagdo no Significado/Explicaciao Logotipo
produto indicativo
IFA Modelo testado pelo IFA em

&
conformidade com v IFA

norma de ensaio - ver capitulo
"Dados técnicos"

Tab. 50: Marcag¢do do IFA

A versao IFA é identificada no produto com o simbolo de teste DGUV, bem
como com uma W3/testada por IFA (identificacdo da classe de fumo de
soldadura) em forma de autocolante.

3.3 Utilizacao prevista

O produto foi concebido para aspirar e filtrar os fumos de soldadura, que
ocorrem na soldadura de materiais metalicos, no local de origem.
Basicamente, o produto pode ser utilizado em todos os processos de
trabalho, em que sao libertados fumos de soldadura. No entanto, deve

certificar-se de que nao sao aspiradas quaisquer faiscas incandescentes
para dentro do produto.

Nos dados técnicos encontram-se as dimensodes e outras informacdes
relativas ao produto que tém de ser cumpridas.
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NOTA

Y IFA

NOTA

Ao soldar acos ligados ou de alta liga com mais de 5% de cromio/niquel
de material de adicao sao libertadas substancias CMR (cancerigenas,
mutagénicas, reprotdxicas). De acordo com as normas oficiais em vigor
na Alemanha, a aspiragao destas particulas de fumo prejudiciais para a
saude so pode ser efetuada com produtos testados e homologados para
esta finalidade, segundo o denominado processo de recirculagao do ar.

Apenas os produtos que cumprem os requisitos da classe de eliminagao
de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA podem ser utilizados para os
processos de soldadura atras referidos no processo de recirculacao do ar!

Ao aspirar o fumo de soldadura com componentes cancerigenos por
exemplo cromatos, oxidos de niquel e outros, os requisitos da norma
TRGS 560 (regras técnicas para substancias perigosas) e TRGS 528
(trabalhos técnicos de soldadura) tém de ser cumpridos.

NOTA

As indicagdes no capitulo "Dados técnicos" tém de ser observadas e
rigorosamente cumpridas.

A utilizacao prevista também inclui o cumprimento das indicacdes
relativas

a segurancga,
a operacao e ao comando,
a conservacao e manutencao,

gue estao descritas neste manual de instrucdes.

Uma utilizacao diferente ou para além do ambito descrito € considerada
contraria a utilizacao prevista. A entidade operadora do produto € o unico
responsavel por danos dai resultantes. Isto aplica-se igualmente a
alteracdes no produto por iniciativa propria.
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3.4 Requisitos gerais de acordo com a norma DIN EN ISO
21904

AVISO

Ligacao de tubagens, bracos de aspiracao e mangueiras.

As tubagens, mangueiras e os bracos de aspiracao ligados ao produto
podem causar uma queda de pressao e tém de ser levados em
consideracao no projeto do sistema ou pelo utilizador.

Os componentes ligados tém de ser adequados ao produto e garantir o
fluxo volumétrico minimo (poténcia de aspiragcao) necessario.

E possivel solicitar ao fabricante opcdes para a disposicao da canalizacio.

Os componentes ligados devem ser regularmente inspecionados para
verificar o encaixe correto e quanto a presenca de eventuais fugas ou
obstrucoes.

A poténcia de aspiracao necessaria deve ser verificada no elemento de
recolha.

AVISO

Reconducao do ar para a atmosfera do local de trabalho

Em alguns paises, a reconduc¢ao do ar para a atmosfera do local de
trabalho é desaconselhada ou proibida. Pode ser necessaria uma
canalizagao para conduzir o ar de exaustao para o exterior.

3.5 Ma utilizacao razoavelmente previsivel

Desde que o produto seja utilizado conforme previsto, ndao existe a
possibilidade de ma utilizacao razoavelmente previsivel que possa
provocar situacdes perigosas e ferimentos.

Nao é permitida a operacao do produto em setores da industria sujeitos ao
cumprimento de requisitos de protecao contra explosoes.

Além disso, € proibida a operacao para:

1. Processos nao incluidos na utilizagcao prevista e em que o ar aspirado
esteja misturado com:

faiscas, por exemplo, de processos de soldadura, que podem causar
danos no material filtrante ou até incéndio, dependendo do seu
tamanho e quantidade;
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liquidos e, por conseguinte, o fluxo de ar esteja contaminado com
vapores contendo aerossois e 6leo;

poeiras e/ou substancias facilmente inflamaveis e combustiveis que
podem formar misturas ou atmosferas explosivas;

outras poeiras agressivas ou abrasivas, que possam danificar o produto
e os elementos de filtro utilizados;

substancias/teor de substancias organicas e toxicas, que sdo libertadas
Nna separacao da pecga.

2. Locais nas quais o produto € exposto a condi¢cdes meteoroldgicas
adversas,
visto que o produto sé pode ser instalado em edificios fechados.
Se houver uma variante Outdoor do produto, esta pode ser instalada no
exterior. Ter em conta que para a instalacao no exterior sao necessarios
eventualmente outros acessorios.

3.6 Marcacoes e placas no produto

No produto estao apostas diversas marcacdes e placas. Se estas ficarem
danificadas ou sairem, devem ser imediatamente substituidas por novas
no mesmo lugar.

E da responsabilidade da entidade exploradora afixar, se necessario, outras
marcacoes e placas no produto e no seu ambiente circundante.

Tais marcacdes e placas podem referir-se, por exemplo, ao uso obrigatoério
de equipamentos de protecao individual.

O fabricante pode disponibilizar avisos de seguranca e pictogramas
adicionais que possam ser necessarias no pais de utilizagao de acordo com
a legislacao em vigor.

3.7 Risco residual
Mesmo cumprindo todos os regulamentos de segurancga ainda persiste,
durante a utilizacao do produto, um risco residual descrito em seguida.

Todas as pessoas que trabalham no e com o produto tém de conhecer este
risco residual e cumprir as instrucdes, que evitam que estes riscos causem
acidentes ou danos.
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A ATENCAO

Possibilidade de danos graves nos 6rgaos respiratorios e nas vias
respiratdrias — usar protecao respiratoria da classe FFP2 ou superior.

O contacto com a pele de particulas de fumo de soldadura pode causar
irritacdes cutaneas em pessoas sensiveis — usar vestuario de protecao.

Antes do inicio do processo de soldadura, garantir que o produto esta
devidamente ajustado e em funcionamento. Os elementos filtrantes tém
de estar completos e ndao apresentar danos.

O elemento de recolha ligado tem de recolher os fumos de soldadura de
forma segura. O posicionamento correto deve ser consultado na
documentacgao do elemento de recolha.

Durante a substituicao dos elementos filtrantes pode ocorrer o contacto
da pele com as particulas de po recolhidas e também € possivel que
partes das particulas de po sejam levantadas pelos trabalhos. Por isso,
tém de ser usados protecao respiratoria e vestuario de protecao.

Focos de combustao nos elementos filtrantes podem possivelmente
conduzir a um incéndio de combustao lenta - desligar o produto, se
existir fechar a valvula de regulacao no elemento de detecao e deixar o
produto arrefecer de forma controlada.
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4 Transporte e armazenamento

4.1 Transporte

A PERIGO

Sao possiveis esmagamentos com perigo de morte ao carregar e
transportar o produto!

Se for incorretamente elevada e transportada, a palete eventualmente
existente com o produto pode tombar e cair!

Nunca permanecer sob cargas suspensas!

Respeitar a carga maxima admissivel dos equipamentos de transporte
e elevacao!

Observar as normas de prevencao de acidentes e de seguranga no
trabalho em vigor.

Para o transporte de produtos com palete, usar uma empilhadora ou um
porta-paletes adequados.

O peso do produto pode ser consultado na placa de caracteristicas.

4.2 Armazenamento

O produto deve ser armazenado na sua embalagem original, num local
seco e limpo e a uma temperatura ambiente entre -20 °C e +50 °C. A
embalagem nao podera receber carga de outros objetos.

O tempo de armazenamento nao é problematico em nenhum dos
produtos.
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5 Montagem

Indicagdes para a montagem segura do produto.

AVISO

A entidade exploradora do produto s6 pode incumbir pessoal instruido
de efetuar a montagem auténoma do produto.

Para a montagem do produto sao necessarios pelo menos dois
colaboradores.

E necessario assegurar que o local de montagem e utilizacdo do
produto tenha capacidade de carga suficiente e boa estabilidade.

A PERIGO

Risco de ferimentos potencialmente fatais devido ao tombamento ou
a queda de componentes!

Cargas tombadas ou caidas provocam lesdes graves ou mortais.

Respeitar o peso total, os pontos de fixacao e o centro de gravidade da
carga.

Respeitar as indicacdes de transporte e os simbolos colocados nos
produtos transportados.

A ATENCAO
Risco de ferimentos graves devido a ligag¢ao incorreta!

Deve cumprir com as protecdes necessarias e permitir que apenas um
técnico especializado e devidamente formado possa estabelecer as
ligacdes.

NOTA

Deve certificar-se de que a via de retorno da corrente de soldadura, entre
a peca e a maquina de soldadura, tem baixa resisténcia e que as
conexdes entre a peca e 0 produto sao evitadas para que, eventualmente,
a corrente de soldadura nao possa voltar para a maquina de soldadura
através do condutor de protecao do produto.

NOTA

Seguir as instrucdes em anexo durante a montagem de eventuais
produtos complementares existentes.

O produto basico é fornecido pronto a funcionar. Para o efeito, remover a
embalagem exterior e as cintas de fixacao do produto.
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5.1 Montagem da pega de empurrar

Fig. 48: Montagem da pega de empurrar

Pos. Designacgao Pos. Designacao

1 Pega de empurrar

2 Parafuso M4 (o)

3 Rosca M4

Tab. 51: Montagem da pega de empurrar

Montar a pega de empurrar como se segue:
1. Aparafusar a pega de empurrar (pos. 1) com os parafusos (pos. 2) a rosca

prevista (pos. 3) no produto.

A PERIGO
Perigo em caso de queda ou danificacao do produto!
A pega de empurrar (pos. 1) serve exclusivamente para empurrar/puxar o

produto.
Nunca levantar o produto pela pega de empurrar!
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5.2 Montagem do tabuleiro de ferramentas (opcional)

Fig. 49: Montagem do tabuleiro de ferramentas (opcional)

Pos. Designacao Pos. Designacao

4 Tabuleiro de ferramentas 5 Fita magnética
com porta-copos

Tab. 52: Montagem do tabuleiro de ferramentas (opcional)

1. Montar o tabuleiro de ferramentas (pos. 4) no produto, conforme

ilustrado na figura.
2. As duas fitas magnéticas (pos. 5) fixam automaticamente o tabuleiro de

ferramentas (pos. 4).
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6 Utilizacao

Qualquer pessoa que se ocupa da utilizagao, manutenc¢ao e reparacao do
produto tem de ter lido minuciosamente e compreendido este manual de
instrucdes, bem como as instrugdes de eventuais produtos
complementares e acessorios.

6.1 Qualificacao do pessoal de operacao

A entidade operadora do produto apenas pode incumbir pessoas, com a
montagem autonoma do mesmo, que estejam familiarizadas com esta
tarefa.

Estar familiarizado com esta tarefa significa que o pessoal em causa foi
devidamente instruido para a execucao das tarefas e conhece o manual de
instrucdes, bem como as instru¢des operacionais relevantes.

O produto sé deve ser utilizado por pessoas formadas ou instruidas.
Apenas deste modo é possivel obter um trabalho com consciéncia da
seguranca e dos perigos para todos os colaboradores.

6.2 Elementos de comando

Na parte da frente do produto encontram-se elementos de comando, bem
como opgdes de ligagao:

<> /
"I?{’F D ‘/’,;r
(1 /

7

II
b/

Fig. 50: Elementos de comando
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Pos. Designacao Nota
1 Porta USB Para carregar dispositivos USB comuns
2 Tomada de ligagao Sistema automatico Start/ Stop opcional,

do sensor Start/Stop  consultar o capitulo "Pecas sobresselentes
e acessorios"

3 Buzina de alarme Consultar também o capitulo "Eliminagao
de avarias".
o
W’ IFA
4 Luz sinalizadora LED Indica o estado operacional atual
5 Visor digital LED Indica configuracdes, parametros, valores

de desempenho, avisos e falhas
6 Botao rotativo Liga/desliga o produto

Rodando o premindo o botao, € possivel
efetuar configuracdes e consultas

Tab. 53: Elementos de comando

Buzina de alarme (pos. 3)

NOTA

Y IFA

A captagao segura dos fumos de soldadura so é possivel com uma
poténcia de extragao suficiente. A medida que aumenta a saturacao de po
do filtro, a sua resisténcia ao fluxo aumenta e a poténcia de extracao
diminui.

Assim que descer abaixo de um valor minimo, soara a buzina de alarme.

Se a limpeza integrada ja nao for suficiente, serd necessario substituir o
filtro ou iniciar a limpeza opcional.

O mesmo acontece, se a poténcia de extracao for demasiado reduzida,
devido a obturacao do tubo flexivel de extracao.

Para resolver o problema, verificar se existem obstrucoes.

Luz sinalizadora LED (pos. 4)

As cores de sinalizagao sao:

Verde - indica o funcionamento sem falhas
Branco - Menu - Consultas e Configuracdes

Magenta - indica um ou mais avisos (ver o capitulo "Eliminacao de falhas")
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Vermelho - indica uma falha (ver o capitulo "Eliminacao de falhas")

Visor digital LED (pos. 5)

O visor digital LED indica todos os valores de ajuste, parametros e valores
de desempenho, bem como possiveis falhas e informacgodes.

Quando esta desligado, o visor digital LED indica [- - -].

Botao rotativo - Ligar/ desligar o produto (pos. 6)

O botao rotativo permite efetuar todas as consultas e configuragcdes no
menu.

Rodar = selecionar, introduzir
Tocar = confirmar

Assim que o botao rotativo (pos. 6) € premido brevemente, o produto
arranca e regula a ultima poténcia de extracao ajustada. Premindo
novamente o botao rotativo, o produto volta a desligar-se.

Apos 0 processo de arranque, € possivel regular qualquer poténcia de
extracao desejada com o botao rotativo (pos. 6).

6.2.1 Menu - Consultas e Configuracoes

Assim que o botao rotativo (pos. 6) € premido por aprox. 3 segundos, ocorre
a mudanca para o menu de configuragdes e consultas. A luz sinalizadora
LED (pos. 4) acende-se na cor branca.

No menu, € possivel alternar entre pontos do menu rodando o botao
rotativo (pos. 6). Premindo brevemente, é indicado o valor do respetivo
ponto de menu.
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Indicagd Designagaol Designacao 2 Valor

o ho de

visor ajuste

DEL Delay Tempo de funcionamento por sim
inércia do sistema automatico
Start/Stop

OPH Operating hours Horas de funcionamento

HUS Hours Until Service Horas até a manutencgao

dP delta P Pressao diferencial do filtro
(KPA)

dPA Delta P Airflow Pressao da medicao do fluxo
volumeétrico (kPA)

tP torch Pressure Vacuo na tubagem de aspiracao
(KPA)

CLE Cleanings Numero de limpezas

rEg regulation Regulacao do fluxo volumétrico
ativada

us 1=US,=0 Indicacao de unidades métricas
ou imperiais (US)

FR Frequency Frequéncia/velocidade do
motor

Cur Current Corrente do motor

P Power Poténcia do motor

CH °C Housing Temperatura do compressor do
canal lateral no interior do
produto

CC °C CPU Temperatura do comando

Li Limit Ajustar o limite do fluxo sim

volumeétrico (opcional, s6 é
possivel com a regulagao
ativada)

SFC Limpeza 1=limpeza comecga sim
O = limpeza termina

SEC Servicecode Cddigos do servico de sim
assisténcia

Tab. 54: Menu
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6.2.2 Ajuste da regulacao da poténcia de extracao

Regulagdo automatica da poténcia de extracdao nao ativada

Na versao padrao do produto, a regulagcao automatica da poténcia de
extracao vem desativada de fabrica. Em caso de diminuicao da poténcia de
extracao, por exemplo, devido a saturacao do filtro, € necessario proceder a
correcao manual da poténcia de extracao no botao rotativo. Ao rodar o
botao rotativo, aparece durante um segundo a poténcia de extracao
nominal e, em seguida, a poténcia de extracao efetiva.

Regulacao automatica da poténcia de extracao ativada

Se a regulacao automatica da poténcia de extracao, disponivel como
opcao, tiver sido ativada por meio do cédigo de desbloqueio, o comando
controla constantemente a poténcia de extragao. Em caso de diminuicao
da poténcia de extracao, por exemplo, devido a saturacao do filtro, o
comando regula automaticamente a velocidade de rotagcao do compressor
do canal lateral, de modo a garantir sempre a poténcia de extracao
regulada na tocha de extracao.

6.2.3 Cédigos de desbloqueio

E possivel ativar funcdes avancadas mediante a introducdo de cédigos de
desbloqueio.

Os codigos de desbloqueio podem ser introduzidos, no maximo, 5 X
seguidas. A luz sinalizadora (pos. 4) pisca a verde se o codigo estiver correto
e a vermelho se o codigo estiver errado. Caso seja introduzido um cédigo
errado 5 x seguidas, a introducao do cddigo fica bloqueada durante 60
segundos. Nesse caso, nao € possivel ativar o ponto de menu "SEC". Se
voltar a ser introduzido um cédigo errado, a introducao fica bloqueada por
mais 60 segundos.

6.2.4Indicar o ID do produto

Para consultar o numero ID de trés digitos do produto, manter o botao
rotativo (pos. 6) premido por mais de 5 segundos.

O ID € necessario, por exemplo, para introduzir os codigos de desbloqueio.

6.2.5 Sistema automatico Start/Stop

Assim gque o mddulo Start/Stop (opcional) é ligado a tomada de ligacao
(pos. 2), o produto desliga-se e muda automaticamente para modo
Start/Stop. No modo Start/Stop, a luz sinalizadora LED verde pisca.
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Quando o mddulo Start/Stop é ativado por um processo de soldadura, o
produto arranca. Uma vez concluido o processo de soldadura, o produto
desliga-se apds um tempo de funcionamento por inércia ajustavel. (Tempo
de funcionamento por inércia predefinido: 30 segundos)

6.2.6 Limpeza (apenas no caso de produtos com limpeza do
filtro)

Algumas variantes do produto possuem uma func¢ao de limpeza manual
do cartucho do filtro.

Quando o cartucho do filtro atinge um certo grau de saturacao, surge no
visor LED (pos. 5) a indicacao "CLE". E necessario proceder a limpeza do
filtro!

Para o efeito, proceder da seguinte forma:

3. Premir o botdo rotativo (pos. 6) por aprox. 3 segundos, até surgir a
indicacao "SFC".

4. Premir o botdo rotativo brevemente para aceder a configuracao de
limpeza.

5. Rodar o botao rotativo para a direita. O valor de ajuste muda de O para 1.
(1=inicio da limpeza)

6. O compressor do canal lateral reduz a poténcia de extracao, seguindo-
se a limpeza durante aprox. 15 segundos. No visor digital LED é indicada
a contagem decrescente do tempo de limpeza.

7. Se o botao rotativo (pos. 6) for rodado para a esquerda durante a
limpeza, esta € imediatamente interrompida e o produto volta a
poténcia de extracao anteriormente regulada.

6.3 Colocacao em funcionamento

A ATENCAO
Perigo devido a estado defeituoso do produto.

Antes da colocacao em funcionamento, a montagem do produto deve
estar completamente concluida. Todas as portas tém de estar fechadas e
as necessarias ligacdes devem ter sido estabelecidas.

1. Ligar o cabo de ligacao a rede elétrica do produto a rede elétrica local.
Ligar o produto, pressionando o interruptor Ligar/Desligar .

3. O ventilador arranca e a luz sinalizadora verde do interruptor
Ligar/Desligar sinaliza o funcionamento sem falhas.
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Em caso de falha, consultar o capitulo "Eliminacao de falhas".
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7 Conservacgao

As instrucdes descritas neste capitulo devem ser entendidas como
requisitos minimos. Dependendo das condi¢cdes de operacao, podem ser
necessarias mais instrucdes para manter o produto num estado ideal.

Os trabalhos de manutencao e reparacao descritos nestes capitulos
apenas podem ser executados por pessoal de reparacao especialmente
treinado pela entidade operadora.

As pecas sobresselentes necessarias para a utilizacao tém de cumprir os
requisitos técnicos definidos pelo fabricante.

No caso de pecgas sobresselentes originais, isto estara necessariamente
assegurado.

Garanta a eliminagao segura e ecoldgica dos materiais de operacao, bem
como das pecgas de substituicao.

Nos trabalhos de conservacao, € necessario respeitar as instrucdes de
segurang¢a mencionadas neste manual de instrugdes.

7.1 Cuidados

O tratamento do produto limita-se basicamente a limpeza de todas as
superficies do produto, bem como ao controlo dos elementos filtrantes,
caso estes existam.

Observar os avisos apresentados no capitulo “Instrucdes de seguranca para
a conservacao e eliminacao de avarias no produto”.

AVISO

Nao pode utilizar ar comprimido na limpeza do produto! Caso contrario,
podem ser libertadas particulas de pé/ou de sujidade para o ar ambiente.

Um tratamento adequado ajuda a manter o produto perfeitamente
funcional durante mais tempo.

Limpar bem o produto uma vez por més.

As superficies exteriores do produto podem ser limpas com um
aspirador industrial apropriado da classe de pd H ou, em alternativa,
com um pano humido.

7.2 Manutencao

Um controlo e uma manutencao regulares tém uma influéncia positiva na
seguranca de funcionamento do produto.
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Devem ser respeitados 0s avisos sobre a conservacao e eliminacao de
falhas que constam do capitulo “Seguranca”.

A conservacdo/manutencdo do produto estd, essencialmente, limitada a
descarga do condensado do reservatdrio de ar comprimido, a verificacao
dos valores de ajuste, ao controlo visual quanto a danos e fugas, bem como
a limpeza de superficies externas.

A ATENCAO

O contacto da pele com particulas de po, etc. pode provocar irritagcdes na
pele em pessoas sensiveis.

Risco de danos graves para a saude nos 6rgaos respiratorios e nas vias
respiratorias!

Para evitar o contacto e a inalagao das particulas de po, devem ser
usadas luvas descartaveis e mascaras de protecao contra po descartaveis
da classe FFP2 ou de qualidade superior.

Durante a limpeza, deve evitar-se a libertacao de particulas de po
perigosas, de modo a nao prejudicar as pessoas que se encontram nas
proximidades.

NOTA

Nao limpar o produto com ar comprimido. Caso contrario, podem ser
libertadas particulas de pd para o ar ambiente.

Garantir sempre uma boa iluminacao e ventilacao durante os trabalhos
de conservacao!

7.2.1 Verificar/substituir o recipiente coletor de pé

Dependendo do uso, mas pelo menos uma vez por més, € necessario
verificar o nivel de enchimento do recipiente coletor de po6 e substitui-lo, se
necessario (cheio até cerca de 2/3 da capacidade).

O intervalo de mudanca do recipiente coletor de pd depende do tipo e da
guantidade de particulas de po6 existentes. Por esta razao, o operador deve
verificar regularmente o nivel de enchimento de forma manual para evitar
o transbordo do coletor de po.

O recipiente coletor de po tem de ser sempre mudado atempadamente
para evitar a contaminacao do meio ambiente!

O produto tem de ser desligado, quando for feita uma substituicao ou
verificacdo do nivel de enchimento.
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Fig. 51: Mudar o balde coletor de po

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Recipiente coletor de po 3 Parafuso recartilhado (2)
2 Tampa de manutencao

Tab. 55: Posi¢c6es no produto

Proceder a mudanca do recipiente coletor de pé como se segue:

1. Desligar o produto no botao rotativo.

2. Separar o produto da rede elétrica, puxando a ficha da tomada.

3. Preparar um novo recipiente coletor de po (pos. 1) e um saco de
eliminacao.

4. Desmontar a tampa de manutencao (pos. 2) soltando os parafusos
recartilhados (pos. 3).
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Fig. 52: Mudanca do recipiente coletor de po

5. Retirar o recipiente coletor de po (pos. 3) do produto e coloca-lo, com
cuidado e sem levantar po, no saco de eliminacao.

6. Fechar o saco de eliminacao hermeticamente e elimina-lo de acordo
com os regulamentos em vigor.

7. Inserir o novo recipiente coletor de po (pos. 1) no produto e voltar a
fechar a tampa de manutencao (pos. 2) com os parafusos com
recartilhados (pos. 3).

8. Colocar o produto novamente em funcionamento. (Ver também o
capitulo Colocagao em funcionamento)

7.2.2 Troca da esteira filtrante do radiador do motor

Dependendo do uso, mas pelo menos uma vez por més, € necessario
substituir a esteira filtrante do radiador do ventilador.

42,0410,2735-01; 1502950-01 -185 -



Ny«
& (A | &

Fig. 53: Troca da esteira filtrante do radiador do motor

Pos. Designacao Pos. Designacao

1 Grelha de ventilagcao - 2 Esteira filtrante
radiador do motor
(magnético)

Tab. 56: Troca da esteira filtrante do radiador do motor

Proceder a troca da esteira filtrante como se segue:
1. Desligar o produto no botao rotativo.

2. Soltar a grelha de ventilacao (pos. 1) do suporte, puxando pelas frestas
de ventilacao.

3. Retirar a esteira filtrante suja (pos. 2) do suporte e elimina-la de acordo
com os regulamentos em vigor.

4. Colocar uma esteira filtrante nova (pos. 2) no suporte.
5. Colocar a grelha de ventilagao no suporte do produto.

6. Colocar o produto novamente em funcionamento. (Ver também o
capitulo Colocacao em funcionamento)

7.2.3 Substituicao do filtro - Indica¢bées de segurancga

A vida util dos elementos filtrantes € determinada pelo tipo e quantidade
de particulas recolhidas.

A medida que aumenta a saturacdo de po dos filtros, a resisténcia ao fluxo
aumenta e a poténcia de extracao do produto diminui.
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Mesmo no caso de produtos eventualmente equipados com limpeza
automatica dos filtros, pode verificar-se uma reducao da poténcia de
extracao devido a depdsitos aderentes.

E necessaria uma substituicdo do filtro!

A ATENCAO
Perigo para a saude devido a particulas de fumo de soldadura

Nao inale poeiras/fumo de soldadura! Risco de danos graves para a saude
Nos Orgaos respiratdrios e nas vias respiratorias!

O fumo de soldadura contém substancias que podem provocar cancro!

O contacto das particulas de fumo de soldadura com a pele pode
provocar irritagcdes cutaneas em pessoas sensiveis.

Para evitar o contacto e a inalagao de particulas de po, deve usar um
macacao descartavel, dculos de protecao, luvas e uma mascara de filtro
adequada para a protecao respiratoria da classe FFP2 segundo EN 149.

A ATENCAO

Nao é permitida a limpeza dos elementos filtrantes. Isso provoca
inevitavelmente danos no elemento filtrante, afetando a func¢ao do filtro
e permitindo a entrada de produtos perigosos no ar de respiracao.

Nos trabalhos descritos a seguir, ter especial atencao a estanquidade do
filtro principal. Apenas uma vedacao nao danificada permite o alto nivel
de eficiéncia do produto. Por isso, um filtro principal com vedacao
danificada tem de ser sempre substituido.
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NOTA

Y IFA

Produtos com aprovacao IFA de acordo com os requisitos da classe de
eliminacdo de fumos de soldadura W3/testada pelo IFA. (Ver capitulo
"Dados técnicos")

A aprovacédo IFA cessa nhos seguintes casos:

Utilizagao incorreta do produto, bem como em caso de alteracdes
construtivas do produto.

Utilizacao de pecas sobresselentes ndao originais, de acordo com a lista
de pecas sobresselentes.

Utilizar apenas filtros sobresselentes originais, visto que estes garantem
o nivel de eficiéncia necessario e estao adaptados ao produto e aos
dados de poténcia.

Desligar o produto no botdo Lig./Desl.

Impedir a reinicializacao involuntaria, removendo a ficha da tomada.
Desligar a alimentacao de pressao, se existente, e deixar que o ar
comprimido existente no produto saia através da valvula de descarga
do condensado.

7.2.4 Substituicao do filtro principal

Proceder a substituicao do filtro principal como se segue:

1.

2.
3.

Desligar o produto no botao rotativo.
Separar o produto da rede elétrica, puxando a ficha da tomada.

Dependendo do nivel de enchimento, recomenda-se substituir primeiro
o recipiente coletor de pd (pos. 3). (Ver capitulo "Manutencao")
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Fig. 54: Abrir a tampa de manutengdo

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Tampa de manutencao 3 Recipiente coletor de pd

2 Fecho de aperto (2 x)

Tab. 57: Acesso ao filtro principal

4. Abrir a tampa de manutencao (pos. 1) rebatendo os dois fechos de
aperto (pos. 2).

5. Inclinar o produto com cuidado, conforme ilustrado na figura, e pousa-lo
no chao. A tampa de manutencao (pos. 1) com o recipiente coletor de po
(pos. 3) fica deitado no chao.
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Fig. 55: Substituicdo do filtro

Pos. Designacao Pos. Designacao

1 Tampa de manutencgao 4 Cartucho dofiltro

2 Fecho de aperto (2 x) 5 Parafuso sextavado com
arruela plana e arruela
dentada

3 Recipiente coletor de po

Tab. 58: Posi¢cbes no produto

6. Preparar um cartucho do filtro de reposicao e o saco de eliminagao
fornecido.

42,0410,2735-01; 1502950-01 -190 -



Fig. 56: Desmontar o cartucho do filtro

7. Desmontar o parafuso sextavado, a anilha e a arruela dentada (pos. 5).

8. Enfiar o saco de eliminagcao com cuidado, sem levantar poeira, sobre o
cartucho do filtro contaminado (pos. 4).

9. Retirar o saco de eliminagcao com o cartucho do filtro (pos. 4) com
cuidado do produto.

10. Fechar o saco do lixo de forma estanque e elimina-lo de acordo com os
regulamentos.

Fig. 57: Colocar um novo cartucho do filtro
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1. Introduzir o novo cartucho do filtro (pos. 4) e monta-lo com o parafuso
sextavado, a anilha e a arruela dentada (pos. 5), conforme ilustrado na

figura.

Fig. 58: Fechar a tampa de manutengdo

12. Colocar o produto na vertical e voltar a fechar a tampa de manutencao
(pos. 1) com os dois fechos de aperto (pos. 2).

13. Ligar novamente o produto a rede elétrica, inserindo a ficha na tomada.

14. Colocar o produto novamente em servico. (Ver também o capitulo
"Colocagao em funcionamento")

7.3 Eliminacao de falhas

Falha Causa Nota

Produto nao Falta de tensao Mandar verificar por

arranca eletricista qualificado
Sensor Start-Stop Iniciar processo de
(equipamento opcional) soldadura

ligado, mas nao foi
detetada corrente de
soldadura. Processo de
soldadura ainda nao
iniciado

Corrente de ar Evitar correntes de ar
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Nem todos os
fumos sao
detetados

Poténcia de
extracao
demasiado
baixa/nao
disponivel

Saida de p6 do
lado do ar limpo

O produtoffiltro
nao efetua a
limpeza

O produto
desliga-se

A buzina de
alarme soa

Poténcia de extragao mal
regulada

Elementos filtrantes
saturados

Tocha de soldadura
entupida

Elementos filtrantes
danificados

Sem alimentacao de ar
comprimido. Pressdo/
qguantidade de ar
comprimido insuficiente

Temperatura excessiva de
um componente do
produto

Poténcia de extracao
demasiado baixa

Verificar a poténcia de
extragcao necessaria e
corrigir

Substituir elementos
filtrantes

Limpar tocha de soldadura

Substituir elementos
filtrantes

(apenas no caso de
produtos com filtro
passivel de limpeza)

Ver capitulo: Codigos de
erro — Visor digital LED

Deixar o produto arrefecer

Substituir elemento
filtrante

Limpar tocha de soldadura
Iniciar a limpeza

(apenas no caso de
produtos com bico
giratorio + filtro passivel de
limpeza)

Tab. 59: Eliminag¢do de falhas
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Fig. 59: Elemento de comando

Pos. Designacao Pos. Designacao
1 Porta USB 4 Luz sinalizadora LED
2 Tomada de ligagao do 5 Visor digital LED

sensor Start/Stop

3 Buzina de alarme 6 Comando indutivo de botao
unico (botdo rotativo)

Tab. 60: Elemento de comando

No visor digital LED (pos. 5) s&o indicados erros e cédigos de aviso. E feita

uma distingao entre:

« Coédigos de erro: em caso de erro, o produto desliga-se imediatamente.
A luz sinalizadora LED (pos. 4) acende-se na cor vermelha. Sao
necessarias medidas para eliminar o erro

« Coédigos de aviso: em caso de coédigos de aviso, o produto continua a
funcionar. A luz sinalizadora LED (pos. 4) pisca na cor magenta e,
passados 5 minutos, soa um sinal sonoro de aviso. Eventualmente,
algumas funcgdes do produto deixam de estar ativas. Caso estejam
ativos varios codigos de aviso, estes sao indicados sucessivamente no
visor digital LED. Depois de todos os codigos de aviso terem sido
indicados, sao apresentados novamente apos 5 minutos. Rodando e
premindo o botdo rotativo (pos. 6), € possivel consultar os avisos e
oculta-los durante 5 minutos.

7.4 Coédigos de erro - Visor digital LED

Codigo Causa do erro Reacdo do Nota
de erro comando
FOI1 Excesso de corrente do O produto desliga- Verificar a
conversor de frequéncia se alimentacao de
tensao
FO2 Sobretensao do O produto desliga- Verificar a
conversor de frequéncia se alimentacao de
tensao
FO3 Subtensao do conversor O produto desliga- Verificar a
de frequéncia se alimentacao de
tensao
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FO4 Excesso de temperatura
do conversor de
frequéncia

Fe60 Erro interno do
conversor de frequéncia

F 90 Sem comunicagao com
o0 conversor de
frequéncia

FO1 Temperatura do motor
demasiado alta

F92 Temperatura do

comando demasiado
alta

O produto desliga-
se

O produto desliga-
se

O produto desliga-
se

O produto desliga-
se

Tab. 61: Codigos de erro
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7.5 Cédigos de aviso - Visor digital LED

Cdédigo Causa

Nota

SEr Servigco necessario Realizar o servico

(AQT1)

CLE Pressao diferencial Efetuar uma limpeza (ver o

(AO2) demasiado alta capitulo "Manutencao")

AO2 Excesso de vacuo na Verificar a tubagem de aspiracao
tubagem de aspiracao quanto a eventuais obstrucdes

AO03 Erro do sensor da medicao No visor digital LED € indicada a
do fluxo volumétrico frequéncia do motor, entrar em

contacto com o servico de
assisténcia técnica

AO5 Poténcia de extracao @
insuficiente. IFA Buzina ativa
A poténcia de extragao Verificar a tocha de extracao
necessaria para a tocha de quanto a eventuais obstrucdes.
extracao [igada nao ¢ Proceder a substituicao do filtro.
alcancada

AOG Temperatura do comando Nenhuma medida necessaria
aumentada (15 °C abaixo do
limite de desativacao)

AQO7 Temperatura do aparelho Nenhuma medida necessaria
aumentada (15 °C abaixo do
limite de desativacao)

Tab. 62: Codigos de aviso
NOTA

Protecao contra sobrecarga

Se o0 vacuo na tubagem de aspiracao exceder 22 000 Pa e a temperatura
no produto subir acima de um determinado valor-limite, o produto
regula automaticamente uma poténcia de extracao mais baixa, a fim de

evitar uma sobrecarga do produto.

NOTA

Se a falha nao puder ser resolvida pelo cliente, deve contactar o servico
de assisténcia técnica do fabricante.
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7.6 Acoes de emergéncia
Em caso de incéndio do produto ou dos seus eventuais elementos de
recolha, tém de ser dados os seguintes passos:

1. Desligar o produto, se possivel, removendo a ficha da tomada da
alimentacao de corrente.

Se existente, desligar a alimentacao de ar comprimido.

Combater o foco de incéndio com um extintor de pd disponivel
comercialmente.

4. Eventualmente informar os bombeiros locais.

A ATENCAO

Nao abrir produtos com porta de manutengao. Formagao de labaredas
de fogo!

Em caso de incéndio, nunca se pode tocar no produto sem luvas de
protecao. Perigo de queimaduras!
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8 Eliminacao
A ATENCAO

O contacto da pele com o fumo de soldadura, etc. pode provocar
irritacdes na pele em pessoas sensiveis!

Os trabalhos de desmontagem no produto podem ser executados
apenas por técnicos formados e autorizados, tendo em conta as
indicacdes de seguranca e as hormas de prevencao de acidentes em
vigor!

Risco de danos graves para a saude nos 6rgaos respiratorios e nas vias
respiratorias!

Para evitar o contacto e a inalagao de particulas de po, use vestuario de
protecao, luvas e um sistema de protecao respiratorial

A libertacao de particulas de pd nocivas durante os trabalhos de
desmontagem deve ser evitada, para que pessoas na area Nao sejam
prejudicadas.

A CUIDADO

Em todos os trabalhos no e com o produto tem de respeitar os deveres

legais relativos a reducado de residuos e a reciclagem/eliminacéo correta.

8.1 Plasticos

Os plasticos eventualmente utilizados devem, na medida do possivel, ser
separados. Os plasticos devem ser eliminados, tendo em conta as
exigéncias legais.

8.2 Metais

Os metais eventualmente utilizados tém de ser separados e eliminados.
A eliminacao tem de ser realizada por empresas autorizadas.

8.3 Elementos de filtro

Os elementos de filtro eventualmente utilizados devem ser eliminados,
tendo em conta as exigéncias legais.
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9 Anexo

9.1 Declaracao CE de conformidade

Designacgao: Aparelho de filtragem de fumos de soldadura

Série: Exento HighVac

Tipo: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(eventualmente numero de artigo divergente noutra variante do
produto)

ID da maquina: Consulte a placa de caracteristicas na parte da frente deste

manual de instrucdes

O produto foi desenvolvido, construido e fabricado em
conformidade com as diretivas da CE

2006/42/CE - Diretiva Maquinas

O produto cumpre ainda as disposi¢cdes da

2014/30/UE - Diretiva "Compatibilidade eletromagnética"
2014/29/UE - Diretiva "Recipientes sob pressao"
2014/35/UE - Diretiva "Baixa tensdo"

Da exclusiva responsabilidade de
Empresa: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Sdo aplicadas as seguintes normas harmonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguranga de maquinas - Principios gerais de concec¢ao
EN ISO 13857:2019 Seguranga de maquinas - Distancias de seguranga

EN ISO 13854:2019 Seguranca de maquinas - Distancias minimas

EN ISO 4414:2010 Seguranga de sistemas pneumaticos

EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

EN IEC 61000-6-2:2019 Compatibilidade eletromagnética - Imunidade a
interferéncias

EN IEC 61000-6-4:2019 Compatibilidade eletromagnética - Emissao de interferéncias
EN 60204-1:2018 Seguranca de maquinas - Equipamento elétrico

EN 13849-1:2015 Seguranga de maquinas - Comandos

Uma lista completa das normas, diretivas e especificacdes aplicadas esta a disposicdo
junto do fabricante. O manual de instrucdes relativo ao produto esta disponivel.
Informacao adicional:

A declaracao de conformidade perde a validade em caso de utilizagao incorreta, bem
como em caso de alteragdes construtivas que nao tenham sido autorizadas, de forma
escrita, por nds, como fabricante.

GCerente
Dados sobre o signatario

Vreden, 30.06.2022
Local, data
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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9.3 Dados técnicos
Designacao Tipo
Filtro 42,0510,0416 42,0510,0417
42,0510,0418,930
42,0510,0419,970
Niveis de filtragem 1
Processo de filtragem Filtro de limpeza
Processo de limpeza -
Superficie filtrante m? [inch?] 6,7 [10.385]
Numero de elementos filtrantes 1
Superficie filtrante total m?2 [inch?] 6,7 [10.385]
Tipo de filtro Cartucho filtrante
Material do filtro Membrana ePTFE
Grau de retencao 2 % 99,9
Classe de fumo de soldadura W3
Norma de ensaio do IFA DIN EN ISO 21904-1+2
Classe de filtro/classe de p6 M
Dados basicos
Poténcia de aspiracdo m?3/h [cfm] 160 [94,17] 170 [100,006]
Vacuo Pa [inch wc] 24.000 [96,35] 31.000 [124,46]
Poténcia do motor kW [hp] 1,5 [2,04] 2,2 [2,99]

Tensdo de ligacao/corrente
nominal/classe de protecdo/classe
ISO

Temperatura ambiente autorizada
OC [OF]

Duracao de ligacao %
Nivel de pressao sonora dB(A)

Alimentacao de ar comprimido bar
[psi]

Necessidade de ar
comprimido/classe de ar
comprimido

Dimensodes do produto basico L x A
x P

42,0410,2735-01; 1502950-01

Consultar placa de caracteristicas

0 até 35 [+32 até +95]

100
75,0 77,9
6-8[87 -116]

400 NI/min/ 2:4:2 1ISO 8573-1

Consultar folha de dimensodes
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Peso produto basico kg [lbs] 65,0 [143,3]
Informacoes adicionais

Tipo de ventilador Compressor de canal lateral
Regulacao da poténcia de extracao manual/opcional
Altitude maxima de instalacao 1.500 [59055]

acima do nivel de referéncia NN m

[inch]

Tab. 63: Dados técnicos

9.4 Folha de dimensoes

7 3
. v T T ==
..,mo =D = =0 =D
Ty T—p T—yp T—7

_J &
I
Fig. 60: Folha de dimensées
Simbolo Dimensao Simbolo Dimensao
A 1°182 mm [46,5 inch] E 450 mm [17,7 inch]
B 594 mm [23,4 inch] F @ 63 mm [2,5inch]/
@ 45 mm [1,8 inch]
C 627 mm [23,7 inch] K @ 63 mm [2,5inch]
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D

450 mm [17,7 inch]

Tab. 64: Tabela de dimensées
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1 Genel bilgiler
1.1 Giris
Bu kullanim kilavuzu, drunun dogru ve guvenli bir sekilde kullaniimasi icin

onemli bir yardimcidir.

Kullanim kilavuzunda Urunu guvenli, usuline uygun ve ekonomik bir
sekilde kullanmaya yonelik dnemli notlar yer almaktadir. Bu notlara
uyulmasi tehlikelerden kacinmaya, onarim masraflari ve ariza surelerini
onlemeye, Urunun guvenilirligini ve kullanim dmrunu uzatmaya yardimci
olur. Kullanim kilavuzu daima hazir bulundurulmali ve Urlun Uzerinde veya
urunle yapilacak islerde gdrevlendirilen herkes tarafindan okunmali ve
uygulanmalhdir.

Bu isler arasinda sunlar bulunur:
kullanim ve isletim sirasinda ariza giderme,
periyodik bakim (koruma, bakim),
tasima,
montaj,
bertaraf etme.

Teknik degisiklik ve hata yapma hakki saklidir.

1.2 Telif haklarn ve korunan haklara iliskin notlar

Bu kullanim kilavuzu gizli tutulmalidir. Yalnizca yetkili kisilerin erisimine
sunulmalidir. Yalnizca bundan boéyle Uretici olarak anilacak olan KEMPER
GCmbH tarafindan yazili onay verilerek Ucuncu taraflara verilebilir.

Tum belgeler, telif hakki kanunuyla korunmaktadir. Belgelerin kismen de
olsa baskalarina verilmesi ve ¢cogaltilmasi, iceriginin kullanilmasi ve
paylasiimasi yasaktir. Eger yazili olarak ve acik¢ca onay verilmemisse.

AyKkiri davraniglar cezayi gerektirir ve tazminat yukumlulugu olusturur.
Ureticinin korunan ticari haklarini kullanmaya iliskin tum haklari saklidir.

1.3 isletmeciye yonelik notlar

Kullanim kilavuzu, Urunun ayrilmaz bir parcasidir.
Isletmeci, kullanici personelin bu kilavuzu okumasini saglar.

isletmeci tarafindan kullanim kilavuzuna érnegdin is organizasyona, calisma
sureclerine ve gorevlendirilen personele iliskin isletmeye 6zgu hususlar da
g6z 6nunde bulundurularak verilecek gozetim ve bildirim
yukumlultklerine dair bilgiler de dahil olmak Uzere kazalarin onlenmesine
ve cevre korumaya yonelik ulusal yonetmelikleri esas alan isletme
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talimatlari eklenecektir. Kullanim kilavuzunun ve kullanimin gerceklestigi
Ulkede ve kullanim yerinde gecerli baglayici kanunlar ve duzenlemeler
yaninda guvenli ve usuline uygun calisma konusunda kabul edilmis teknik
kurallara da uyulmalidir.

isletmeci, Ureticinin izni olmadan Urun Gzerinde guvenligi olumsuz
etkileyebilecek herhangi bir degisiklik, eklenti ve tadilat yapamaz!
Kullanilan yedek parcalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik
gereksinimleri karsilamasi gerekir. Orijinal parcalar bu gereksinimleri
daima karsilar.

Urdnun kullanimi, bakimi ve tasinmasi icin sadece egitilmis ve
bilgilendirilmis kullanici personel géreviendirilmelidir. Kullanici personelin
kullanim, bakim ve tasima konularindaki sorumluluklari acik bir sekilde
belirlenmelidir.
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2 Guvenlik

2.1 Genel bilgiler

Urdn, en gelismis teknolojiye ve kabul edilmis guvenlik kurallarina uygun
sekilde uretilmistir. Asagidaki durumlarda Uranun ¢alismasi sirasinda
kullanici personele yénelik teknik tehlikeler ortaya cikabilir veya Urun
olumsuz etkilenebilir:

egitilmemis ve bilgilendirilmemis kullanici personel tarafindan
kullaniimasi,

amacina aykiri bir sekilde kullanilmasi ve/veya

usullne uygun olmayan sekilde bakim yapilmasi halinde.

2.2 isaretlere ve sembollere iliskin notlar

A TEHLIKE

Bu sembol, "Tehlike" uyari sdzcugu ile birlikte dogrudan karsi karsiya
kalinan mutlak bir tehlikeye isaret eder. GUvenlik notlarina uyulmamasi,
can kaybina veya cok agir yaralanmalara yol agar.

A UYARI

Bu sembol, "Uyari" sézcuguyle birlikte olasi bir tehlikeli duruma isaret
eder. GUvenlik notlarina uyulmamasi, can kaybina veya cok agir
yaralanmalara yol acabilir.

A DIKKAT

Bu sembol, "Dikkat" uyari sézcUguyle birlikte olasi bir tehlikeli duruma
isaret eder. Guvenlik notlarina uyulmamasi, hafif veya kicuk
yaralanmalara yol acabilir.

Bu sembol, maddi hasara yénelik uyari notlari icin de kullanilir.

NOT

Genel notlar, insanlarin veya maddi varliklarin gdérecegdi zararlara karsi
uyarmayan, aciklayici basit bilgilerdir.

1. Sirasi dnemli olan islem adimlarinin listelendigi yerler noktali sayi olarak
isaretlenmistir.
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Madde imi ise siranin dnemli olmadigy, bir seklin aciklamasinda yer alan
parca listelerini veya talimatlari tanimlar.

2.3 isletmeci tarafindan asilmasi gereken etiketler/levhalar

Isletmeci, gerektiginde Urlne ve cevresine baska isaretler ve levhalar
asmakla yakumludur.

Bu isaretler ve levhalar érnegin kisisel koruyucu donanim kullanmaya
yonelik yénerge hakkinda olabilir.

2.4 Kullanici personele yonelik glivenlik notlari

Uygulamadan énce Urunun nasil kullanilacagi ve kullanilan malzemeler ve
yardimci maddeler hakkinda bilgilendirme yapilarak, talimatlar ve egitim
verilerek Urunun kullanicisina is gosterilmelidir.

Urdn, yalnizca teknik olarak sorunsuz durumda, isbu kullanim kilavuzuna
uyularak amacina uygun, guvenlik ve tehlikeler konusunda bilingli bir
sekilde kullaniimalidir! Ozellikle de glvenligi olumsuz etkileyebilecek
arizalar olmak Uzere tum arizalar derhal giderilmelidir!

isletime alma, kullanim veya periyodik bakim ile géreviendirilen herkes bu
kullanim kilavuzunun tamamini okumus ve anlamis olmalidir. Bu husus
ozellikle de arada sirada Urunde gdrevlendirilen kullanici personeli¢in
gecerlidir.

Kullanim kilavuzu daima Urunun yakininda el altinda bulunmalidir.

Kullanim kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan zararlardan ve
kazalardan dolayi sorumluluk kabul edilmez.

Gecerli kaza 6nleme yonetmeliklerine, genel kabul gérmus guvenlik
teknigi ve is sagligi kurallarina uyulmalidir.

Bakim ve periyodik bakim cercevesinde yapilacak farkli islerden kimlerin
sorumlu oldugu acik bir sekilde belirlenmeli ve buna uyulmalidir. CUnku
boylelikle &zellikle de tehlikeli durumlarda olmak Uzere hatali davranislar
onlenir.

Isletmeci, kullanici personeli ve bakim personelini kisisel koruyucu
donanimi kullanmakla yakumld kilar. Bu donanima ozellikle de guvenlik
ayakkabilari, koruyucu gézIlUuk ve eldiven dahildir.

Uzun saclar acik olmamali, bol kiyafetler giyilmemeli veya taki
takilmamalidir! Temel olarak bir yere takilma, hareketli parcalara kapilma
veya birlikte suruklenme tehlikesi vardir!

Urdnde guvenlik acisindan énem arz eden degisiklikler oldugunda derhal
calisma sureci durdurulmali, emniyete alinmali ve islem yetkili
merciye/kisiye bildirilmelidir!
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Urdn Uzerinde yalnizca gavenilir, egitilmis kullanici personel calisabilir.
Yasal olarak izin verilen asgari yasa uyulmalhdir!

Egitilecek, ogretilecek, bilgilendirilecek veya genel meslek egditimi gdren
personel sadece deneyimli bir kisinin strekli gézetimi altinda olmak sartiyla
urun Uzerinde calisabilir!

2.5 Periyodik bakima/ariza gidermeye iliskin glivenlik notlari

Servis ve bakim kapilarina erisim daima acik olmalidir.

Donatim, bakim, onarim ve ariza giderme calismalari yalnizca urun kapall
haldeyken yapilmaldir.

Bakim ve onarim calismalari sirasinda gevsetilen vida baglantilari daima
sikilmahdir! Gerekli olmasi halinde dngorulen vidalar bir tork anahtariyla
sikilmahdir.

Ozellikle de baglantilar ve vida baglantilari, bakim/onarim/koruma
calismasina baslarken kirlenmeye veya bakim maddelerine karsi
korunmalidir.

Periyodik kontrollere/muayenelere yonelik 6ngorulen veya bakim
kilavuzunda belirtilen surelere uyulmalhdir.

Sékmeden 6nce parcalarin nereye ait olduklari isaretlenmelidir.

2.6 Ozel tehlike tirlerine iliskin notlar
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A TEHLIKE
Elektrik carpmasi tehlikesi!

10

Urdnun elektrikli donanimlarinda yapilacak calismalar, elektroteknik
sistemlere yonelik ydnetmelikler uyarinca uzman bir elektrikgi veya
uzman bir elektrik¢inin idaresi ve gdzetimi altinda bilgilendirilmis
kullanici personel tarafindan yapilmalidir.

Urdn acilmadan énce Urinun yanhslikla tekrar acilmasini dnlemek icin
ornegin fisi cekilerek gerilim beslemesi kesilmelidir.

Urdnun elektrik enerjisi beslemesinde ariza olmasi halinde derhal
acma/kapama salterinden Urun kapatilmali ve varsa fisi cekilmelidir!

Sadece dngorulen akim degerlerine sahip orijinal sigortalar kullanin!

Muayene, bakim ve onarim calismalarinin yapildigi elektrikli parcalarin
gerilimi kesilmelidir. Gerilimin kesilmesinde kullanilan anahtarlama
elemanlarini yanlislikla veya kendiliginden tekrar acilmaya karsi emniyete
alin.

Gerilimi kesilen elektrikli parcalarda dnce gerilim olup olmadigini kontrol
edin, ardindan gerilim bulunan yanindaki parcalari yalitin. Onarim
calismalari sirasinda yapisal 6zelliklerin guvenligi azaltacak sekilde
degistiriimemesine dikkat edin.

Kablolarda hasar olup olmadigini duzenli olarak kontrol edin ve
gerekiyorsa degistirin.

A UYARI
Topraklama olmamasi nedeniyle elektrik ¢arpabilir!
Cihazlarin koruyucu iletken baglantisinin yapilmamasi veya hatali bir
sekilde yapilmasi halinde aciktaki parcalarda veya muhafaza

bolumlerinde temas edildiginde agir yaralanmalara ya da can kayina yol
acabilecek yuksek gerilimler olabilir.

A UYARI

Uygun olmayan bir gii¢ kaynagi baglanmasi nedeniyle elektrik
carpabilir!

Uygun olmayan bir gu¢ kaynaginin baglanmasi, temas edilebilen
parcalarda tehlikeli gerilim olmasina neden olabilir. Tehlikeli gerilimle
temas etmek agir yaralanmalara veya can kaybina yol acabilir.

Elektrik baglantisi verileri, Granun tip etiketindedir.
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A UYARI
Uriiniin devrilmesi nedeniyle tehlike

Hareket ettirilirken Urdn takilabilir ve devrilebilir. Urinun kendi agirhginin
yuksek olmasi nedeniyle yaralanmalar gerceklesebilir.

Hareket ettirmeden 6nce (varsa) doner tekerleklerin frenlerini ¢cézun.

Urlnu sadece duz, purtzsiuz zemin kaplamalari Gzerinde hareket
ettirin ve park edin.

UrdnU sadece itme tutamaci ile hareket ettirin.
itme tutamacini Urand kaldirmak icin kullanmayin

Urdnan Gzerine oturmayin veya ¢cikmayin.

A UYARI

Kaynak dumanindaki parcaciklar sagliga yénelik tehlikeye neden
olur!

Kaynak tozunu/dumanini solumayin! Solunum organlari ve solunum
yollari ciddi derecede zarar gorebilir!

Kaynak dumani, kansere neden olabilecek maddeler icerir!

Cilde kesme ve kaynak buhari vb. temas etmesi, hassas kisilerde cildin
tahris olmasina yol acabilir!

Urdn Gzerinde yapilacak onarim ve bakim calismalari, yalnizca egitilmis
ve yetkili uzman personel tarafindan guvenlik notlari ve gecerli kaza
onleme yonetmelikleri dikkate alinarak yurutulmelidir!

Toz parcaciklarina temasi ve bunlarin solunmasini dnlemek icin koruyucu
kiyafetler, eldivenler ve fanli bir solunum koruma sistemi kullanin!

Bu isle gdrevlendirilmemis kisilerin zarar gérmemeleri icin onarim ve
bakim calismalari sirasinda tehlikeli toz parcaciklarinin yayilmasindan
kacinilmalidir.

A DIKKAT
Gurilta nedeniyle saglhiga yonelik tehlike!

Urdn garaltd olusturabilir; daha ayrintili bilgiler teknik verilerde
bulunabilir. Diger makinelerle birlikte ve/veya yerel kosullar nedeniyle
urunun kullanildigi yerde yuksek bir ses basinci seviyesi ortaya cikabilir.
Bu durumda isletmeci kullanici personele ilgili koruyucu donanimi temin
etmekle yukumludur.
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A UYARI
Basinc¢li hava uyarisi!

Basing¢li hava tankinda, basing¢li hava hatlarinda ve bilesenlerde yapilacak
calismalar yaralanmalara yol agabilir.

Calismalar, yalnizca pnomatik konusunda uzmanlik bilgisine sahip kisiler
tarafindan yapilmalidir.

Pndmatik sistemi, bakim ve onarim calismalarindan dnce harici basingli
hava beslemesinden ayrilmali ve basinci tahliye edilmelidir!
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3 Urian bilgileri

3.1 Fonksiyon aciklamasi

Urdn, kaynak sirasinda ortaya cikan kaynak dumanlarini emen ve %99'un
Uzerinde bir ayirma derecesiyle ayiran, kompakt bir kaynak dumani
filtreleme cihazidir.

Emilen, zararli maddeler iceren hava, 1 kademeli bir filtreleme islemiyle
temizlenir ve tekrar calisma odasina iletilir. Bunun yerine bu hava opsiyonel
bir hortumla veya boru hatti sistemiyle acik havaya da iletilebilir.

Urdn, uygun kaynak dumani emici torclarla veya hunili puskdrtme agziyla
calistirilabilir.

Urdn, iki farkl cesitte Gretilmektedir:

. Temizleme yapilmayan tank filtresine sahip model
. Doéner ayiricl ile temizleme yapilan, temizlenebilir filtreye sahip
model

iy,

i

Sek. 61: Fonksiyon agiklamasi — drdn
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Poz. Tanim Poz. Tanim
1 itme tutamaci 10 Arka tekerlek
2 2 63 baglanti bulunan hava |l Bakim kapag, toz toplama
cikisl 1zgarasi haznesi
3 Kumanda elemani 12 Tip etiketi
Filtre muhafazasi 13 Basin¢li hava baglantisi
(sadece temizleme bulunan
drunde)
5 Emme hortumu icin @ 45 14 lletisim ara birimi
baglanti
Bakim kapagdi 15 Fisli baglanti kablosu
Germe kilidi 16 Kablo tutucu
Havalandirma izgarasi 17 Fincan askisi bulunan alet

tepsisi (opsiyonel)

9 On filtre kecesi bulunan
havalandirma i1zgarasi

Tab. 65: Urtindeki pozisyon numaralari

Sek. 62: Baglantilar

3.2 Farkh kilan 6zelligi - W3/IFA onayli

Urdn, iki farkl cesitte Uretilmektedir:

. IFA onayli oilmayan model

42,0410,2735-01; 1502950-01 -215-



@ TR

. IFA onayli model

Bu konuda bakiniz Teknik veriler bolumu: Kaynak dumani sinifi ve IFA test
standardi.

Urdnun standart modeli IFA onayldir.

Bu, Urinun W3/IFA onayli kaynak dumani ayirma sinifi icin gerekli sartlar
sagladigi anlamina gelir. Bu standarda uyup uymadigi IFA (Alman Sosyal
Kaza Sigortasi is Saghgi ve Guvenligi EnstitUsu) tarafindan test edilmistir.

Kolaylik saglamasi icin bu kullanim kilavuzunda bundan béyle bu husus bir
IFA bilgi logosuyla belirtilecektir.

IFA bilgi logosu, IFA urunuyle ilgili 6nemli notlara ve bilgilere isaret eder.

Urin Gzerindeki Anlami/aciklamasi Bilgi logosu
etiket
IFA Model tasarimi test standardi

&
uyarinca IFA onayli - Bakiniz v IFA

Teknik veriler bolumu
Tab. 66: [FA etiketi

IFA modeli, trun Uzerinde DGUYV test isaretiyle ve ¢ikartma seklindeki bir
W3/IFA onayll (kaynak dumani sinifi etiketi) ifadesiyle belirtilir.

3.3 Amacina uygun kullanim

Urdn, metal malzemelerin kaynadi sirasinda ortaya c¢ikan kaynak
dumanlarinin ortaya ciktiklari yerde emilmesi ve filtrelenmesi icin
tasarlanmistir. Esas olarak Urun kaynak dumanlari aciga ¢ikan tum calisma
yontemlerinde kullanilabilir. Ancak Urunun icine kizgin kivilcimlar
cekilmemesine dikkat edilmelidir.

Teknik verilerde urune iliskin, dikkate alinmasi gereken &lculer ve diger
bilgiler yer alir.
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NOT

Y IFA

NOT

%5 Uzerinde krom/nikel kaynak katkisiyla alasimli veya yUksek alasimli
celiklerin kaynagdi sirasinda kanserojen CMR maddeler (ing. carcinogenic,
mutagenic, reprotoxic) aciga cikar. Resmi ydnetmelikler geregdi saglga
zararlh bu duman parcacilarinin emilmesi icin Almanya'da sadece test
edilmis ve bu is icin onaylanmis Urunler hava sirkulasyonuyla
kullanilabilir.

Sadece W3/ IFA onayl kaynak dumani ayirma sinifinin gerektirdigi sartlari
saglayan urunler hava sirkulasyonuyla yukarida belirtilen kaynak islemleri
icin kullanilabilir!

Ornegdin kromatlar, nikel oksitleri ve baska kanserojen bilesenler iceren
kaynak dumanlarinin emilmesi konusunda TRGS 560 (tehlikeli maddelere
yoénelik teknik kurallar) ve TRGS 528 (kaynak calismalari) gereksinimlerine
uyulmalidir.

NOT

"Teknik veriler" bolUmunde verilen bilgiler dikkate alinmali ve bunlara
mutlaka uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzunda ac¢iklanan,
guvenlige iliskin,
kullanim ve kumanda etmeye iliskin,
periyodik bakima ve bakima iliskin

notlara uyulmasi da amacina uygun kullanim kapsamindadir.

Bundan baska veya bunun otesinde bir sekilde kullanilmasi, amacina
aykiri kullanim olarak kabul edilir. Bundan kaynaklanan hasarlarda
yalnizca urUnun isletmecisi sorumludur. Bu husus, urunde yapilan izinsiz
degisiklikler icin de gecerlidir.
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3.4 DIN EN ISO 21904 uyarinca genel gereksinimler

NOT

Boru hatlarinin, emme kollarinin ve hortumlarin baglanmasi.

Urtne bagli boru hatlari, emme kollari ve hortumlar basincin dismesine
yol acabilir ve tesisin planlamacisi veya kullanici tarafindan géz onunde
bulundurulmalidir.

Baglanan bilesenlerin Urine uygun olmasi ve gerekli minimum hacimsel
debiyi (emmme gucu) saglamasi gerekir.

Kanal tasariminin mdmkun olup olmadigi Ureticiye sorulmalidir.

Baglanan bilesenlerin dogru bir sekilde yerine oturup oturmadigi, kacak
veya tikaniklik olup olmadigi duzenli olarak kontrol edilmelidir.

Gerekli emme gucunun saglanip saglanmadigi toplama elemaninda
kontrol edilmelidir.

NOT

Havanin calisma yeri atmosferine geri iletilmesi

Bazi devletlerde havanin calisma yeri atmosferine geri iletilmesi
onerilmez veya yasaktir. Atik havanin kanallar Uzerinden disariya
iletilmesi gerekebilir.

3.5 Ongérulmesi makul hatali kullanim

Kullanim amacina uyulmasi halinde Urinun insanlarin zarar gorebilecegdi
tehlikeli durumlara yol acacak, 6ngdrulmesi makul hatali bir sekilde
kullanilmasi mumkun degildir.

Urlnun patlama korumasina yonelik gereksinimlerin saglanmasi gereken
endustriyel alanlarda ¢alistirilmasina izin verilmez.

Ayrica asagidaki amaclarla ¢alistirilmasi da yasaktir:

1. Amacina uygun kullanim bdélumunde belirtiimeyen ve emilen havanin
asagidakileri icerdigi islemler:
ornegin taslama isleminden kaynaklanan, buyuklukleri ve sayilari
nedeniyle filtre maddesinin zarar gérmesine veya yanmasina yol
acabilecek kivilcimlar;

sivilar ve bunlardan kaynaklanan, hava akimini kirleten, aerosol ve yag
iceren buharlar;
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kolay alev alan, yanici tozlar ve/veya patlayici karisimlar veya ortamlar
olusturabilen maddeler;

urdne ve kullanilan filtre elemanlarina zarar verebilecek baska agresif
veya asindirici tozlar;

malzemenin ayrilmasi sirasinda ortaya ¢ikan, organik, toksik
maddeler/madde oranlari.

2. Urlnun yalnizca kapali binalarda kurulmasina izin verildiginden dolayi
urunun hava kosullarinin etkilerine maruz kaldigi acik havadaki yerler.
Urdnun dis mekana yoénelik bir cesidi varsa dis mekanda bu cesidi
kurulabilir. Dis mekanda kurulum icin baska aksesuarlar
gerekebilecegine dikkat edin.

3.6 Urundeki etiketler ve levhalar
Urdnde cesitli etiketler ve levhalar bulunmaktadir. Bunlarin hasar gérmesi
veya ¢cilkmasi halinde derhal ayni yere yenisi asilmalidir.

isletmeci, gerektiginde Grdne ve cevresine baska isaretler ve levhalar
asmakla yakumludur.

Bu isaretler ve levhalar 6rnegin kisisel koruyucu donanim kullanmaya
yonelik ydénerge hakkinda olabilir.

Urdnun kullanildigi tlkede Uretici tarafindan gecerli yasalara gore gerekli
ilave guvenlik notlari ve piktogramlar temin edilebilir.

3.7 Artik risk

Tum guvenlik kurallarina uyulsa dahi Urdnun calismasi sirasinda asagida
aciklanan artik risk ortaya cikar.

Urdn Uzerinde ve UrUnle calisan herkes bu artik riski bilmeli ve bu artik
riskin kazaya veya hasara yol agcmasini dnleyen talimatlara uymalhdir.
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A UYARI

Solunum organlari ve solunum yollari ciddi derecede zarar gorebilir; FFP2
sinifi veya daha iyi kalitede solunum korumasi kullaniimalidir.

Cilde kaynak dumani parcaciklari temas etmesi, hassas kisilerde cildin
tahris olmasina yol acabilir.

Kaynak islemine baslamadan énce Urunun dogru ayarlanmis ve isletimde
oldugundan emin olun. Filtre elemanlari eksiksiz ve hasarsiz durumda
olmalidir.

Baglanan toplama elemani, kaynak dumanlarini guvenli bir sekilde
toplamalidir. Nasil dogru konumlandirilmasi gerektigi, toplama
elemaninin belgelerinde bulunabilir.

Filtre elemanlari degistirilirken ayrilan toz parcaciklari cilde temas edebilir
ve yapllan calismalarla toz parcaciklarinin bazi bolimleri havaya
kalkabilir. Bu nedenle solunum korumasi ve koruyucu kiyafetler
giyilmelidir.

Filtre elemanlarindaki sicak noktalar dumansiz yangina yol acabilir; Grunu

kapatin, varsa toplama elemanindaki kisma klapesini kapatin ve tUrunu
kontrollU bir sekilde sogumaya birakin.
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4 Tasima ve depolama

4.1 Tasima

A TEHLIKE

Urinun yuklenmesi ve tasinmasi sirasinda can kaybi tehlikesine neden
olan ezilmeler gerceklesebilir!

UsulUne uygun olmayan sekilde kaldirilmasi ve tasinmasi nedeniyle
urunun bulundugu palet devrilebilir ve dusebilir!

Asla asili yuklerin altinda durmayin!

Tasima ve kaldirma gereclerinin izin verilen yuk kapasitelerini dikkate
alin!

Gecerli kaza 6nleme ve is guvenligi yonetmeliklerini dikkate alin.

Paletli drunlerin tasinmasi icin uygun bir palet tasiyici veya forklift kullanin.

Urinun adirhdi tip etiketinde veya teknik verilerde bulunabilir.
4.2 Depolama
Urdn orijinal ambalaji icinde, -20°C ila +50°C [68°F ila 122°F] ortam

sicakliginda, kuru ve temiz bir yerde depolanmalidir. Depolama sirasinda
baska nesneler ambalaja yuk olmamalidir.

Depolama suresi hicbir Urunde kritik 6neme sahip degildir.
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5 Montaj

Uriiniin gavenli bir sekilde monte edilmesine yénelik notlar.

NOT

Urdnun isletmecisi, yalnizca kendisine egditim verilmis uzman personeli
montajl kendi basina yapmakla gorevilendirebilir.

UrdnUn montaji icin en az iki calisan gerekir.

Urdnan montaj ve kullanim yerinin yeterli tasima kapasitesine sahip
oldugundan ve dengeli bir durus sagladigindan emin olunmalidir.

A TEHLIKE

Devrilen veya disen parcalar hayati tehlikeye sahip yaralanmalara
neden olabilir!

Devrilen veya dusen yukler, agir ve 6lumcul yaralanmalara yol acgar.

Toplam agirligl, baglama noktalarini ve yukun agirlik merkezi dikkate
alinmalhdir.

Tasinan malzeme Uzerinde bulunan tasima notlari ve semboller
dikkate alinmalidir.

A UYARI
Hata baglanti agir yaralanmalara neden olabilir!

Gerekli sigortalar dikkate alinmali ve Urunun baglantisi yalnizca bu
konuda egitim almis bir uzmana yaptirilmalidir.

NOT

Is parcasi ve kaynak makinesi arasindaki kaynak akimi geri iletiminin
dusuk bir dirence sahip olmasina ve kaynak akiminin Grindeki koruyucu
iletken Uzerinden kaynak makinesine geri dénememesi icin is parcasi ve
urdn arasinda baglanti olmasindan kacinmaya dikkat edilmelidir.

NOT

Olasi eklenti urunler monte edilirken birlikte gelen kilavuzlara
uyulmahdir.

Temel Urun calismaya hazir halde teslim edilir. Bunun i¢cin drunun ambalaji
ve sabitleme bantlari ¢cikarilmahdir.
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5.1 itme tutamacinin montaji

Sek. 63: [tme tutamacinin montayji

Poz. Tanim Poz. Tanim
1 itme tutamaci 3 M4 vida disi
2 M4 (6 x) civatalar

Tab. 67: itme tutamacinin montaji

itme tutamaci su sekilde monte edilir:
1. itme tutamacini (Poz. 1) civatalarla (Poz. 2) GrUn Gzerindeki éngérilen
vida disine (Poz. 3) vidalayin.

A TEHLIKE

Urinun dismesi veya hasar gérmesi tehlikesi vardir!
itme tutamaci (Poz. 1) Urind itmek/cekmek icindir.

Urdnu asla itme tutamacindan tutarak kaldirmayin!
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5.2 Alet tepsisinin (opsiyonel) montaji

Sek. 64: Alet tepsisinin (opsiyonel) montaji

Poz. Tanim Poz. Tanim
4 Fincan askisi bulunanalet 5 Manyetik bant
tepsisi

Tab. 68: Alet tepsisinin (opsiyonel) montaji

1. Alet tepsisini (Poz. 4) sekilde gdésterildigi urtne takin.
2. iki manyetik bant (Poz. 5), alet tepsisini (Poz. 4) kendiliginden sabitler.
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6 Kullanim

Urtnun kullanimi, bakimi ve onarimiyla ilgilenen herkes bu kullanim
kilavuzunu, olasi eklenti Urunlerin ve aksesuarlarin kilavuzlarini iyice
okumus ve anlamis olmalidir.

6.1 Kullanici personelin kalifikasyonu

Urdnan isletmecisi, yalnizca bu isi bilen kisileri GrinU kendi basina
kullanmakla gorevlendirebilir.

Bu isi biliyor olmalk, ilgili Kisilerin isin tanimina uygun bir sekilde
bilgilendirilmis olmalarini, kullanim kilavuzunu ve olasi isletme talimatlarini
bilmelerini de icerir.

Urdn sadece egitilmis ve bilgi verilmis kullanici personel tarafindan
kullanilmalidir.

Yalnizca bu sekilde tum calisanlarin guvenlik ve tehlikeler konusunda
bilincli bir sekilde ¢calismasi saglanabilir.

6.2 Kumanda elemanlari

Urdnun 6n tarafinda kumanda elemanlari ve bagdlanti olanaklari bulunur:

(e

\ )

oo

i’J
5 |

Sek. 65: Kumanda elemanlari
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Poz. Tanim Not
1 USB sarj yuvasi Piyasada yaygin bulunan USB cihazlarini
sarj etmek icindir
2 Baslama ve durma Opsiyonel otomatik baslama ve durma
sensoru baglanti sistemidir.
yuvasi Bakiniz "Yedek parcalar ve aksesuarlar"
3 Sinyal dudugu Ayrica bakiniz "Ariza giderme" boliumu
@
W7 |FA
4 LED sinyal lambasi O siradaki isletim durumunu gosterir
5 Dijital LED gosterge  Ayarlari, parametreleri, guc¢ degerlerini,

notlari ve arizalari gosterir
6 Doéner dugme UranG acar/kapatir

DonduUrerek ve basarak ayarlar ve sorgular
yapilabilir

Tab. 69: Kumanda elemanlari

Sinyal dudugu (Poz. 3)
NOT

Y IFA

Ancak emmme gucu yeterli oldugunda kaynak dumani guvenli bir sekilde
toplanabilir. Filtredeki toz yukUnun artmasiyla birlikte akim direnci yukselir
ve emme gucu duser.

Minimum degerin altina indiginde sinyal dudugu oter.

Entegre temizlemenin artik yeterli olmamasi halinde filtrenin degistiriimesi
veya opsiyonel temizlemenin ¢alistiriimasi gerekir.

Emme hortumunun asinmasi nedeniyle emme gucunun fazla dusmesi
halinde de ayni sey olur.

Tikaniklik olup olmadigini kontrol etmek ¢6zUm saglar.

LED sinyal lambasi (Poz. 4)

Sinyal renkleri sunlardir:

Yesil — sorunsuz bir sekilde calistigini gosterir

Beyaz - Sorgular ve ayarlar menusu

Fusya - bir veya daha fazla uyari oldugunu gdésterir (bakiniz ariza giderme
bolumu)
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Kirmizi - ariza oldugunu gosterir (bakiniz ariza giderme bélumu)

Dijital LED gosterge (Poz. 5)

Dijital LED gésterge, tUum ayar, parametre ve guc¢ degerlerini, olasi arizalari
ve bilgi notlarini gésterir.

Dijital LED goésterge, kapali haldeyken [- - -] isaretlerini gosterir.

Doéner digme - GUriunlu agma/kapatma (Poz. 6)

Doner dugmeyle tum menu sorgulari ve ayarlar yapilir.
Dondurme = secme, giris yapma
Basma = onaylama

Doner dugmeye (Poz. 6) kisaca basildiginda urun calisir ve en son
ayarlanmis olan emme gucune ayarlar. Doner dugmeye bir kez daha
basildiginda Urun kapanir.

Baslatma isleminin ardindan doner dugmeden (Poz. 6) istenen emme
gucu ayarlanabilir.

6.2.1 Sorgular ve ayarlar menusu
Doner dugmeye (Poz. 6) yaklasik 3 saniye basildiktan sonra ayar ve sorgu
menusune gecis yapllir. LED sinyal lambasi (Poz. 4) beyaz yanar.

Doner dugme (Poz. 6) dondurulerek menudeki menu maddeleri arasinda
gecis yapilabilir. Kisaca basildiginda ilgili ment maddesinin degeri
goéruntulenir.
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Ekranda 1.tanim 2. tanim Ayar
ki degeri
goruntu
DEL Delay Otomatik baslama ve durma evet
sistemi ilave calisma suresi
OPH Operating hours Saat cinsinden calisma suresi
HUS Hours Until Service Saat cinsinden bakima kalan
sure
dP delta P Filtre basing farki (kPA)
dPA Delta P Airflow Hacimsel debi olcumu basinci
(KPA)
tP torch Pressure Emme boru hattindaki alcak
basing (kPA)
CLE Cleanings Temizleme sayisi
rEg regulation Hacimsel debi kontrolu devrede
us 1=US,=0 Gosterilen birimler metrik veya
ABD
FR Frequency Motor frekansi/motor devir
saylsl
Cur Current Motor akimi
P Power Motor gucu
CH °C Housing Uranun icindeki kanal
kompresorunun sicakligi
CcC °C CPU Kumanda sicakhgi
Li Limit Hacimsel debi sinirini ayarlama evet

(opsiyoneldir, sadece kontrol
devredeyken mumkundur)

SFC Temizleme 1=temizlemeyi baslat evet
2 =temizlemeyi durdur

SEC Servicecode Servis kodlari evet

Tab. 70: Menu

6.2.2 Emme gucu kontrolinu ayarlama

Otomatik emme glici kontroll devrede degil

Standart drinde otomatik emme gucu kontrolu fabrika cikisi olarak devre
disidir. Ornegin filtre doygunlugda ulastiginda emme glcinun dismesi
halinde emme gucunun manuel olarak déner dugmeden duzeltilmesi

42,0410,2735-01; 1502950-01 - 228 -



@ TR

gerekir. Doner dugme donduruldugunde bir saniyeligine nominal emme
gucuy, ardindan da gercgek fiili emme gucu ekrana gelir.

Otomatik emme glici kontrolili devrede

Opsiyonel emme gucu kontrolUnun etkinlestirme kodu ile devreye alinmis
olmasi halinde kumanda surekli olarak ayarlanan emme gucunu denetler.
Ornegin filtre doygunluga ulastiyinda emme glclinun dusmesi halinde
emici torgta daima ayarlanan emme gucu saglanacak sekilde kumanda
tarafindan otomatik olarak yan kanal kompresdrunun devir sayisi duzeltilir.

6.2.3 Etkinlestirme kodlari

Gelismis fonksiyonlar, etkinlestirme kodlari girilerek devreye alinabilir.

Etkinlestirme kodlari arka arkaya en faz 5 kez girilebilir. Kodun dogru
oldugu sinyal lambasinin (Poz. 4) yesil renkte yanip sdnmesiyle, kodun
yanlis oldugu ise kirmizi renkte yanip sonmesiyle gosterilir. 5 kez arka
arkaya yanlis kod girildiginde kod girisi 60 saniyeligine bloke edilir. Bu
durumda "SEC" menU maddesi devreye alinamaz. Bundan sonraki her
hatali giris, bir 60 saniye daha bloke eder.

6.2.4Urun kimligini géruntileme
Uc haneli Urdn kimlik numarasini sorgulamak icin déner dugmeyi (Poz. 6) 5
saniyeden uzun bir sure basili tutun.

Kimlik, 6rnegin etkinlestirme kodlari girilecegi zaman gerekir.

6.2.5 Otomatik baslama ve durma sistemi

Baslama ve durma modulu (opsiyonel), baglanti yuvasina (Poz. 2)
baglandiktan sonra Urun kapanir ve kendiliginden baslama ve durma
moduna gecer. Baslama ve durma modunda LED sinyal lambasi yesil
renkte yanip soner.

Baslama ve durma modulu bir kaynak islemiyle devreye alindiginda urun
calisir. Kaynak islemi sona erdikten sonra Urun ayarlanabilen bir ilave
calisma suresinin ardindan tekrar kapanir. (bnceden ayarlanan ilave
calisma suresi 30 saniye)

6.2.6 Temizleme (sadece filtre temizleme bulunan urunler)

Bazi Urun cesitlerinde filtre kartusu manuel olarak temizlenir.

Filtre kartusu belirli bir doygunluga ulastiginda LED géstergede (Poz. 5)
"CLE" notu go&sterilir. Filtrenin temizlenmesi gereklidir!
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Bunun icin asagidaki adimlar izlenmelidir:

3.

"SFC" yazisi gosterilene kadar déner dugme ye(Poz. 6) yaklasik 3 saniye
basin.

4. Doner dugmeye kisaca basarak temizleme ayarini agin.

Doner dugmeyi saga cevirin. Ayar degeri O iken 1 olarak degisir. (1 =
temizlemeyi baslat)

Yan kanal kompreséri emme gucunu dusurur, ardindan yaklasik 15
saniye boyunca temizleme gerceklesir. Dijital LED gostergede
temizleme zamani geri sayar.

Temizleme sirasinda doner dugme (Poz. 6) sola cevrilirse temizleme
derhal durur ve Urun yeniden daha énce ayarlanmis olan calisma emme
gucune gecger.

6.3 isletime alma

A UYARI

Urinun hatall durumda olmasi tehlikeye neden olur.

isletime almadan énce UrinUn montajinin tamamen bitmis olmasi

gerekir. Tum kapilar kapali ve gerekli tum baglantilar yapilmis olmalidir.

Urdnun elektrik sebekesi baglanti kablosunu kullanim yerine ait elektrik
sebekesine baglayin.

2. Acma/kapama salterine basarak Grdnu acin.

3. Fan calisir ve acma/kapama salterindeki sinyal lambasinin yesil renkte

olmasi sorunsuz bir sekilde calistigini gosterir.

Ariza durumunda bakiniz "Ariza giderme" bolumu.
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7 Periyodik bakim

Bu bélumde aciklanan talimatlar, asgari gereksinimler olarak goérulmelidir.
Isletim kosullarina bagli olarak Urdnun en iyi durumda tutulmasi icin baska
talimatlar gerekebilir.

Bu bolumde aciklanan bakim ve onarim calismalari, yalnizca isletmecinin
Ozel olarak egitilmis onarim personeli tarafindan yapilmalhdir.

Kullanilmasi gereken yedek parcalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik
gereksinimleri karsilamasi gerekir.

Orijinal parcalar bu gereksinimleri esas olarak karsilar.

isletim maddelerinin ve degistirilen parcalarin gavenli ve cevre dostu bir
sekilde atilmasina 6zen gdsterilmelidir.

Periyodik bakim calismalari sirasinda bu kullanim kilavuzunda belirtilen
guvenlik notlari dikkate alinmalidir.

7.1 Koruma

Urdnun korunmasi, esas olarak Urldn ylzeylerinin temizlenmesi ve varsa
filtre elemanlarinin kontrol edilmesinden ibarettir.

"Periyodik bakima ve ariza gidermeye iliskin guvenlik notlar1" bolumunde
belirtilen uyari notlari dikkate alinmalidir.

NOT

Urdn basingli hava ile temizlenmemelidir! Basingli hava, toz
parcaciklarinin/kir parcaciklarinin ortam havasina karismasina neden
olabilir.

Makul bir seviyede korumalk, urinun islevselliginin uzun stre korunmasina
yardimci olur.

Urln ayda bir iyice temizlenmelidir.

Urdnan dis yuzeyleri, toz sinifi H olan, endustriyel bir elektrik
supurgesiyle temizlenebilir veya bunun yerine nemli bir bezle silinebilir.

7.2 Bakim

Duzenli araliklarla kontrol ve bakim yapmak, Urinun guvenli bir sekilde
calismasini olumlu etkiler.

"Guvenlik" bolumunde periyodik bakima ve ariza gidermeye iliskin
belirtilen uyari notlari dikkate alinmalhdir.
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Urdanan korunmasi/bakimi, esas olarak basincli hava haznesinde biriken
yogusma suyunun bosaltilmasindan, ayar degerlerinin kontrol
edilmesinden, hasar ve kacak olup olmadiginin gorsel olarak kontrol
edilmesinden ve dis yuzeylerin temizlenmesinden ibarettir.

A UYARI

Cilde toz parcaciklari vb. temas etmesi, hassas kisilerde cildin tahris
olmasina yol acabilir.

Solunum organlari ve solunum yollari ciddi derecede zarar gorebilir!

Toz parcaciklarina temasi ve bunlarin solunmasini onlemek icin tek
kullanimlik eldivenler ve FFP2 sinifi veya daha iyi kalitede tek kullanimlik
maskeler kullaniimahdir.

Cevrede bulunan kisilerin zarar gormemesi icin temizlik sirasinda tehlikeli
toz parcaciklarinin yayilmasindan kaciniimalidir.

NOT

Urdn basingli hava ile temizlenmemelidir. Basingl hava, toz
parcaciklarinin ortam havasina karismasina neden olabilir.

Periyodik bakim calismalari sirasinda daima yeterli aydinlatma ve
havalandirma saglanmalidir!

7.2.1 Toz toplama haznesini kontrol etme/degistirme

Toz toplama haznesinin dolum seviyesi ayda en az 1 kez olmak Uzere
kullanima goére kontrol edilmeli ve gerektiginde (yaklasik 2/3'G
doldugunda) degistirilmelidir.

Toz toplama haznesi degistirilene kadar gececek sure, ortaya ¢ikan toz
parcaciklarinin tUrune ve miktarina baglidir. Bu nedenle toz toplama
haznesinin asiri dolmasini dnlemek icin dolum seviyesi isletmeci tarafindan
duzenli araliklarla manuel olarak kontrol edilmelidir.

Cevrenin kirlenmesini dnlemek i¢cin toz toplama haznesi daima zamaninda
degistirilmelidir!

Degisim sirasinda ve ya dolum seviyesini kontrol ederken urun
kapatilmalidir.
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Sek. 66: Toz toplama haznesini degistirme

Poz. Tanim Poz. Tanim
1 Toz toplama haznesi 3 Tirtikli vida (2 x)
2 Bakim kapagdi

Tab. 71: Urtindeki pozisyon numaralari
Toz toplama haznesi asagidaki gibi degistirilir:
Urint doéner digmeden kapatin.
Fisi cekerek urunu elektrik sebekesinden ayirin.

1.
2.
3. Yeni bir toz toplama haznesi (Poz. 1) ve atik torbasi hazirlayin.
4,

Tirtikli vidalari (Poz. 3) gevseterek bakim kapagini (Poz. 2) sékun.
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Sek. 67: Toz toplama haznesinin degisimi

5. Toz toplama haznesini (Poz. 3) irunden ¢ikarin ve dikkatli bir sekilde
tozu kaldirmadan atik torbasina koyun.

6. Atik torbasini hava gecirmeyecek sekilde kapatin ve ardindan gecerli
yoénetmeliklere uygun bir sekilde atin.

7. Yenitoz toplama haznesini (Poz. 1) kaydirarak urune takin ve tirtikli
vidalarla (Poz. 3) bakim kapagini (Poz. 2) tekrar kapatin.

8. Uranu tekrar isletime alin. Bakiniz "isletime alma" bélamu.

7.2.2 Motor sogutmasi filtre kecesi degisimi

Fan sogutmasinin filtre kecesinin ayda en az 1 kez olmak Uzere kullanima
gore degistirilmesi gerekir.
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Sek. 68: Motor sogutmasi filtre kecesi degisimi

Poz. Tanim Poz. Tanim

1 Havalandirma izgarasi — 2 Filtre kecesi
motor sogutmasi (manyetik)

Tab. 72: Motor sogutmasi filtre kecesi degisimi

Filtre kecesini asagidaki gibi degistirin:
1. Urinu déner dugmeden kapatin.

2. Havalandirma deliklerinden ¢cekerek havalandirma izgarasini (Poz. 1)
yuvadan sokun.

3. Kirli filtre kegesini (Poz. 2) yuvadan cikarin gecerli yonetmeliklere uygun
bir sekilde atin.

4. Yuvaya yeni bir filtre kegesi (Poz. 2) takin.
5. Havalandirma izgarasini urundeki yuvaya takin.

6. Uranu tekrar isletime alin. Ayrica bakiniz "isletime alma" bélumu.

7.2.3 Filtre degisimi - guivenlik notlari
Filtre elemanlarinin kullanim émru, ayrilan parcaciklarin tarune ve
miktarina baghdir.

Filtredeki toz yakunun artmasiyla birlikte akim direnci yukselir ve arunun
emme gucu duser.

Duruma gére otomatik filtre temizligi bulunan Urunlerde de yapisan
tortular nedeniyle emme performansi azalabilir.
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Filtre degisimi gerekir!

A UYARI

Kaynak dumanindaki parcaciklar saghga yonelik tehlikeye neden olur

Kaynak tozunu/dumanini solumayin! Solunum organlari ve solunum
yollari ciddi derecede zarar gérebilir!

Kaynak dumani, kansere neden olabilecek maddeler icerir!

Cilde kaynak dumanindaki parcaciklarin temas etmesi, hassas kisilerde
cildin tahris olmasina yol acabilir.

Toz parcaciklarina temasi ve bunlarin solunmasini dnlemek icin tek
kullanimlik énluk, koruyucu gozluk, eldiven ve EN 149 uyarinca FFP2 sinifi
olan uygun bir filtreli solunum koruma maskesi kullanin.

A UYARI

Filtre elemanlarinin temizlenmesine izin verilmez. Filtre elemani
temizlendiginde kesinlikle hasar gérur ve bu nedenle filtre artik islevini
yerine getirmez ve tehlikeli maddeler solunan havaya karisir.

Asagida aciklanan calismalar sirasinda ana filtrenin contasina ¢ok dikkat
edilmelidir. Yalnizca hasarsiz bir conta Urunun yuksek ayirma derecesine
olanak saglar. Bu nedenle contasl hasar gérmus olan ana filtre daima
degistirilmelidir.

NOT

(U
< IFA
IFA onayli GrUnler, W3/IFA onayli kaynak dumani ayirma sinifi
gereksinimlerini karsilar. (bakiniz Teknik veriler boliumu)

Asagidaki durumlarda IFA onayi iptal olur:
Amacina aykiri kullanim ve drunun yapisinda degisiklik yapilmasi.

Yedek parca listesine goére orijinal olmayan yedek parcalar kullaniimasi
halinde.

Sadece orijinal yedek filtreler kullanin, cunku bu filtreler gerekli ayirma
derecesini garanti eder, Urune ve guc verilerine uyumludur.

UrinU acma/kapama salterinden kapatin.

Fisini cekerek yanlislikla tekrar acilmasini dnleyin.
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Varsa basing beslemesini ayirin ve Urundeki mevcut basingli havayi
yogusma suyu tahliye valfinden bosaltin.

7.2.4 Ana filtre degisimi

Ana filtreyi asagidaki gibi degistirin:
1. Urdnu déner dugmeden kapatin.

2. Fisi cekerek Urunu elektrik sebekesinden ayirin.

3. Dolum seviyesine bagli olarak dnceden toz toplama haznesinin (Poz. 3)
degistirilmesi onerilir. (Bakiniz Bakim bolumu)

o
&

e

Poz. Tanim Poz. Tanim

Sek. 69: Bakim kapagini agma

1 Bakim kapagi 3 Toz toplama haznesi
2 Sikistirmali kilit (2 x)

Tab. 73: Ana filtreye erisim
4. [ki germe kilidini (Poz. 2) acarak bakim kapagini (Poz. 1) acin.

5. UrUnu dikkatlice sekildeki gibi yatirin ve yere birakin. Bakim kapagi (Poz.
1) toz toplama haznesiyle (Poz. 3) birlikte yerde kalir.
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Sek. 70: Filtre degisimi

Tanim

Poz.
4
5

Tanim

Poz.

Filtre kartusu

Bakim kapagi

Rondela ve tirtill rondela

Germe kilidi (2 x)

2

bulunan alti koseli civata

Toz toplama haznesi

3

Tab. 74: Urtindeki pozisyon numaralari

6. Biryedek filtre kartusu ve birlikte gelen atik torbasini hazirlayin.

@

- 238 -
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Sek. 71: Filtre kartusunu s6kme

7. Alti késeli civatayl, sizdirmazlik rondelasini ve tirtilli rondelayi (Poz. 5)
sokun.

8. Atik torbasini dikkatli bir sekilde tozu kaldirmadan kirlenen filtre
kartusunun (Poz. 4) Uzerine gegirin.

9. Atik torbasinifiltre kartusuyla (Poz. 4) birlikte drinden cikarin.

10. Atik torbasini hava gecirmeyecek sekilde kapatin ve ardindan
yoénetmelige uygun bir sekilde atin.

Sek. 72: Yeni filtre kartusunu takma

1. Yeni filtre kartusunu (Poz. 4) takin, alti koseli somun, sizdirmazlik
rondelasi ve tirtill rondela (Poz. 5) ile sekildeki gibi monte edin.
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Sek. 73: Bakim kapagdini kilitleme

12. Urinu dikey konuma getirin ve bakim kapagini (Poz. 1) iki germe
kilidiyle (Poz. 2) tekrar kilitleyin.

13. Fisi takarak urunu tekrar elektrik sebekesine baglayin.

14. Urdnu tekrar isletime alin. (Ayrica bakiniz isletime alma balumu)

7.3 Ariza giderme

Ariza

Urdn calismiyor

TUum dumanlar
toplanmiyor

Emme gucu fazla
dusuk/yok

Sebebi
Sebeke gerilimi yok

Baslama ve durma
sensoru (opsiyonel
donanim) bagl, ancak
kaynak akimi algilanmiyor.
Kaynak islemi henuz
baslamadi

Hava cereyani

Yanlis emme gucu
ayarlanmis

Filtre elemanlari
doygunluga ulasmis

Kaynak torcgu tikali
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Uzman elektrikc¢iye kontrol
ettirin

Kaynak islemini baslatin

Hava cereyanini édnleyin

Gerekliemme gucunu
kontrol edin ve duzeltin

Filtre elemanlarini
degistirin

Kaynak torcunu temizleyin



@ TR

Temiz hava Filtre elemanlari hasarli Filtre elemanlarini

tarafindan toz degistirin

cikiyor

Uran/filtre Basinc¢li hava beslemesi (sadece temizleme filtresi

temizlemiyor yok. Basing/basincli hava bulunan urunlerde)
miktari yeterli degil

Urdn kapaniyor  Bir GrGn parcasinin Bakiniz "Hata kodlari"
sicakhgi fazla yuksek bélumu - dijital LED

gosterge

Urdnu sogumaya birakin
Sinyal dudugu Emme glcu fazla dusuk Filtre elemanini degistirin
otuyor Kaynak torcunu temizleyin
Temizlemeyi baslatin

(sadece doner puskurtme
agzl + temizleme filtresi
bulunan drunde)

Tab. 75: Ariza giderme

Sek. 74: Kumanda elemani

Poz. Tanim Poz. Tanim
1 USB sarj yuvasi 4 LED sinyal lambasi
2 Baslama ve durma sensoru 5 Dijital LED gosterge

baglanti yuvasi
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3

Sinyal dudugu

6 Enduktif tek tuslu kullanim
(doner dugme)

Tab. 76: Kumanda elemani

Dijital LED gdsterge (Poz. 5) ile hatalar ve bilgi kodlari géruntulenir. iki farkli
kod vardir:

« Hata kodlari: Hata durumunda Urun derhal kapanir. LED sinyal lambasi
(Poz. 4) kirmizi yanar. Hatayl gidermeye ydnelik onlemler gerekir

« Uyan kodlari: Uyari notlari gésterildiginde urtun calismaya devam eder.
LED sinyal lambasi (Poz. 4) fusya renkte yanip séner ve 5 dakika sonra
bir uyari sesi éter. Urin fonksiyonlari devre disi kalabilir. Birden fazla
etkin uyari kodu oldugunda bunlar dijital LED gdstergede sirayla
goésterilir. TUm uyari kodlarinin gosterilmesinin ardindan bu kodlar 5
dakika sonra tekrar gésterilir. Déner dugme (Poz. 6) cevrilerek ve
bastirilarak uyarilar acilabilir ve 5 dakikaligina gizlenebilir.

7.4 Hata kodlar - dijital LED gosterge

Hata
kodu

FOI

FO2

FO3

FO4

Fe0

F 90

FOI

F92

Hata sebebi

Frekans invertorunde
asirt akim

Frekans invertorunde
asiri gerilim

Frekans invertorunde
dusuk gerilim

Frekans invertorunde
asiri sicaklik

Frekans invertorunde
dahili hata

Frekans invertoru ile
iletisimm kurulamiyor

Motor sicakligi fazla
yuksek

Kumanda sicakligi fazla
yuksek

42,0410,2735-01; 1502950-01

Kumandanin
tepkisi

Urdn kapaniyor

Urdn kapaniyor

Urdn kapaniyor

Urdn kapaniyor

Urdn kapaniyor

Urtn kapaniyor

Urtn kapaniyor
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Not

Gerilim
beslemesini
kontrol edin

Gerilim
beslemesini
kontrol edin
Gerilim
beslemesini
kontrol edin
Gerilim
beslemesini
kontrol edin

Servisle iletisime
gecin

Servisle iletisime
gecin

Urini sogumaya
birakin

Urini sogumaya
birakin
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Tab. 77: Hata kodlari

7.5 Uyari kodlari - dijital LED gosterge

Kod Sebebi Not

SEr Servis zamani geldi Servis yapin

(AQ1)

CLE Basing farki fazla yuksek Temizleme yapin (Bakiniz Bakim

(AO2) onarim bélumu)

AO02 Emme boru hattindaki alcak Emme boru hattinda tikaniklk
basing fazla yuksek olup olmadigini kontrol edin

AO3 Hacimsel debi élcumu Dijital LED gdstergede motor
sensor hatasi frekansi gosterilir, servisle

iletisime gecin
AO5 Emme glcu yeterli degil. )
v IFA Duduk devrede

Bagli emici torg icin gereken  Emici torc¢ta tikaniklik olup
emme gucune ulasiimiyor olmadigini kontrol edin.

Filtreyi degistirin.

AO6 Kumanda sicakhgi yuksek Herhangi bir dnlem almaya gerek
(kapanma sinirinin 15 °C yok
altinda)

AQ7 Cihazin icindeki sicaklik Herhangi bir dnlem almaya gerek
yuksek (kapanma sinirinin 15 yok
°C altinda)

Tab. 78: Uyari kodlari

NOT

Asiri yuk korumasi

Emme boru hattindaki alcak basincin 22.000 Pa [88,41 in¢ ss] Uzerine
¢ikmasi ve urunun icindeki sicakhgin belirli bir esik degerini asmasi
halinde drunun asiri yuklenmesini 6nlemek icin urin otomatik olarak
emme gucunu dusurur.

NOT

Arizanin musteri tarafindan giderilememesi halinde Ureticinin servisi ile
iletisimme gecilmelidir.
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7.6 Acil durum 6énlemleri

Urdnan veya varsa toplama elemanlarinin yanmasi durumunda asagdidaki
adimlar uygulanmalidir:

1. MUmkunse fisi cekilerek urun gug kaynagindan ayrilmalidir.

2. Varsa basincli hava beslemesi ayrilmalidir.

3. Piyasada yaygin bulunan bir toz sdbndurucu ile yanan yer
sondurulmelidir.

4. Gerekirse yerel itfaiyeye haber verilmelidir.

A UYARI

Bakim kapisi bulunan urunleri agmayin. Patlayici alev olusabilir!

Urinun yanmasi halinde uygun koruyucu eldiven olmadan asla
dokunulmamalidir. Yanma tehlikesi vardir!
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8 Bertaraf

A UYARI

Cilde kaynak dumani vb. temas etmesi, hassas kisilerde cildin tahris
olmasina yol agabilir!

UrUn Gzerinde yapilacak sokme calismalari, yalnizca egditilmis ve yetkKili
uzman personel tarafindan guvenlik notlari ve gecerli kaza dnleme
yonetmelikleri dikkate alinarak yurutulmelidir!

Solunum organlari ve solunum yollari ciddi derecede zarar gorebilir!

Toz parcaciklarina temasli ve bunlarin solunmasini dnlemek icin koruyucu
kiyafetler, eldivenler ve fanli bir solunum koruma sistemi kullanin!

Cevrede bulunan kisilerin zarar gormemesi icin sokme calismalari
sirasinda tehlikeli toz parcaciklarinin yayilmasindan kacinilmahdir.

A DIKKAT

Urdn Gzerinde ve Urunle yapilan tim calismalar sirasinda atik énleme,
geri dénusum ve usulune uygun bertaraf etme konularindaki yasal
yonetmeliklere uyulmalidir.

8.1 Plastikler

Varsa kullanilan plastikler mumkun oldugunca ayrilmalidir. Plastikler, yasal
hukUmler dikkate alinarak bertaraf edilmelidir.

8.2 Metaller

Varsa kullanilan metaller ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.
Bertaraf islemlerinin yetkili bir firma tarafindan gerceklestirilmesi gerekir.

8.3 Filtre elemanlari

Varsa kullanilan filtre elemanlari yasal hukumler dikkate alinarak bertaraf
edilmelidir.
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9 Ek

9.1 AT Uygunluk Beyani

Tanim: Kaynak dumani filtreleme cihazi

Seri: Exento HighVac

Tip: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(baska Urun ¢esidinde Urun numaralari farkh olabilir)

Makine kimligi: Bakiniz bu kullanim kilavuzunun én boliUmunde bulunan tip
etiketi

Uran AT yénetmeliklerine uygun bir sekilde gelistirilmis,
tasarlanmis ve Uretilmistir
2006/42/AT — Makine yonetmeligi

Urdan ayrica asagidaki yénetmeliklerin hakdmlerine de uygundur:
2014/30/AB - EMU yoénetmeligi

2014/29/AB - Basinch kaplar yonetmeligi

2014/35/AB - DUsuk gerilim yonetmeligi

2011/65/AB - RoHS yonetmeligi

Tek basina sorumlu
firma: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

Asagidaki uyumlulastirilmis standartlar uygulanmistir:

EN ISO 12100:2010 Makinelerde guvenlik - Tasarim icin genel prensipler
EN ISO 13857:2019 Makinelerde guvenlik - GUvenlik mesafeleri

EN ISO 13854:2019 Makinelerde guvenlik - Asgari acikliklar

EN ISO 4414:2010 Pnomatik sistemlerin guvenligi

EN ISO 21904-1:2020 Kaynak islerinde is guvenligi ve saghgi

EN IEC 61000-6-2:2019 Elektromanyetik uyumluluk - Bagisiklik

EN IEC 61000-6-4:2019 Elektromanyetik uyumluluk - Yayinim

EN 60204-1:2018 Makinelerde guvenlik - Elektrik donanimi

EN ISO 13849-1:2015 Makinelerde guvenlik - Kumanda sistemleri

Uygulanan standartlarin, yonetmeliklerin ve spesifikasyonlarin eksiksiz bir listesi Ureticide
mevcuttur. Urlne ait kullanim kilavuzu mevcuttur.

Ek bilgiler:

Amacina aykiri kullanim ve Uretici olarak bizim tarafimizdan yazil olarak onaylanmamis
yapisal degisiklikler yapilmasi halinde uygunluk beyani iptal olur.

Vreden, 30.06.2022 Genel Mudur
Yer, tarih B. Kemper imza sahibi bilgileri
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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9.3 Teknik veriler
Ad Tip
Filtre 42,0510,0416 42,0510,0417
42,0510,0418,930
42,0510,0419,970
Filtre kademeleri 1
Filtreleme islemi Temizleme filtresi
Temizleme islemi -
Filtre ylzeyi m? [in¢?] 6,7 [10.385]
Filtre elemanlarinin sayisi 1
Toplam filtre yUzeyi m? [in¢?] 6,7 [10.385]
Filtre tipi Filtre kartusu
Filtre malzemesi ePTFE membran
ayirma derecesi 2 % 99,9
Kaynak dumani sinifi W3
IFA test standardi DIN EN ISO 21904-1+2
Filtre sinifi/ toz sinifi M
Temel veriler
Emme glcl m3/sa [cfm] 160 [94,17] 170 [100,06]
Alcak basing Pa [ing ss] 24.000 [96,35] 31.000 [124,46]
Motor gucu kW [bg] 1,5 [2,04] 2,2 [2,99]
Baglanti gerilimi/nominal akim/ Bakiniz tip etiketi
koruma turd/ 1ISO sinifi
izin verilen ortam sicakligi °C [°F] 0°%ila35°C [+32ila +95]
Acik kalma suresi % 100
Ses basinci seviyesi dB(A) 75,0 77,9
Basin¢li hava beslemesi bar [psi] 6-8[87-10]
Basincli hava ihtiyaci/ basingl hava 400 NI/dk/ 2:4:2 1SO 8573-1
sinifi
Temel drun olculeriGxY x D Bakiniz dlcekli ¢cizim
Temel Urun agirhigr kg [lbs] 65,0 [143,3]
Ek bilgiler
Fan tipi Yan kanal kompresoru
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Emme gucu kontrolu manuel/opsiyonel

Deniz seviyesi Uzerinde maksimum 1.500 [59055]
kurulum ortami m [ing]

Tab. 79: Teknik veriler

9.4 Olcekli ¢izim

====)
<C I | W
H
&
I
Sek. 75: Olcekli ¢cizim
Sembol Olgcii Sembol Olciu
A 1182 mm [46,5 in¢] E 450 mm [17,7 ing]
B 594 mm [23,4 in¢] F @ 63 mm [2,5in¢]/
@ 45 mm [1,8 in¢]
C 627 mm [23,7 in¢] K @ 63 mm [2,5in¢]
D 450 mm [17,7 ing]

Tab. 80: Olcu tablosu
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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FE i R Exento HighVac

PR 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(HER BN BEA A F = s)

HLER 5 23 [e) AR HRATE U B I 18 350 2 A 4

ARV ARYE LU R AE A & Wit Adlid .
2006/42/EC — HUHHE N

ARV I A UL AR LR :
2014/30/EC - Hafi Fe 25 v )
2014/29/EC - JE Jz5 #a v M|
2014/35/EC - {5 H v
2011/65/EC - RoHSHEN]

DT
INFE] KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

FH LT G —brifk:

EN 1SO 12100:2010 #LiskZz 4 - ¥ i@

EN ISO 13857:2019 AL Z 4 - Z2HEH

EN ISO 13854:2019 MUt 24 - fe/INEIBR

EN ISO 4414:2010 S5h&% 4% %4

EN 1SO 21904-1:2020 JREEFIMH X T 2 i B 22 4
EN IEC 61000-6-2:2019 A - HiTHr:pE

EN IEC 61000-6-4:2019 HiRE AN - T-Hifm 5

EN 60204-1:2018 #ligZe 4> - A %A%

EN ISO 13849-1:2015 AR ZE 4= - Y& R 5t

HEPHUER T PR bRAE . AEN ARG 7 BB o BEPN A R AR W
BN EHA -
7 H I AN T ASE P P 156 190 B A R 28 3 e 5 1 S VR R 0 T 4B L AT S5 B B, AR I 3R AL

Vreden, 30.06.2022 R
HoA, BFTE] B. Kemper B NIRAL
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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42,0510,0419.970
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5K = G
HALTHIA M2 [inch?] 6.7 [10,385]
F R T
BT m2 [inch?] 6.7 [10,385]
b2 JES
AR ePTFEJ&
R = % 99.9
YR 5 2 W3
|F AR B b DIN EN ISO 21904-1+2
SRR LR M
ERLAE
WS Eh% m3/h [cfm] 160 [94.17] 170 [100.06]
fiJE Pa [inch wc] 24,000 [96.35] 31,000 [124.46]
HHLIIE kW [hp] 1.5 [2.04] 2.2 [2.99]
FLJE FEL e /305 FRL PP S5 /| SO 5 2% WA
RIS °C [°F] 0 © % 350C [+32 & +95]
TARFFEEF % 100
R dB(A) 75.0 77.9
JE45 7SR bar [psi] 6-8[87-116]
FE4R7 S AR 47 2 S R 400 NI/min/ 2:4:2 ISO 8573-1
FHLRT (FEXEXE) RSB
FHLE & kg [lbs] 65.0 [143.3]
FHNME &
KA BY 5 B R 4Bl
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9.2 UKCA Declaration of Confirmity

Designation: Welding fume filter unit

Series: Exento HighVac

Type: 42,0510,0416; 42,0510,0417; 42,0510,0418,930; 42,0510,0419,970
(possibly different article numbers for other product variants)

Machine ID: See name plate in front section of this operating manual

This product is developed, designed and manufactured in
accordance with the UKCA directives
Supply of Machinery (safety) Regulations 2008

The product continues to comply with the provisions of the
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Pressure Equipment Regulations 2016

At the sole responsibility of
Company: KEMPER GmbH
Von-Siemens-Str. 20, D-48691 Vreden

The following designated standards and technical specifications have been applied:

BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design

BS EN ISO 13857:2019 Safety of machinery - Safety distances

BS EN ISO 13854:2019 Safety of machinery

BS EN ISO 4414:2010 fluid power - General rules and safety requirements for systems and
their components

BS EN ISO 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes

BS EN |IEC 61000-6-2:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic
standards - Immunity standard for industrial environments

BS EN IEC 61000-6-4:2019 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-4: Generic
standards - Emission standard for industrial environments

BS EN 60204-1:2018 Safety of machinery - Electrical equipment of machines

BS EN ISO 13849-1:2016 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems
BS EN IEC 63000:2018 Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances

A complete list of standards, directives and specifications applied is available from the
manufacturer. The operating manual belonging to the product is available.
Additional information:

If it is not used for as intended or the design is altered, the Declaration of Conformity
expires, unless confirmed in writing by us as manufacturers.

Vreden, 30.06.2022 CEO
Place, date B. Kemper Identification of the signatory
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Fronius International GmbH
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contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.
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