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Genel bilgi

Giris

Giivenlik talimatl-
ari agiklamasi

Cihaz konsepti

Bize kargi duymus oldugunuz guvene tesekkir ederiz ve ylksek teknoloji ile donatiimig
bu Fronius GrinUn0 aldiginiz igin sizi kutlariz. Elinizdeki bu kilavuz, sahip oldugunuz
uriin hakkinda bilgi sahibi olmaniza yardimci olacaktir. Bu kilavuzu dikkatli bir sekilde
okuyarak elinizdeki Fronius Urlininin ¢ok yonlU kullanim olanaklarini 6greneceksiniz.
Ancak bu sekilde Griiniiniiziin sundugu avantajlardan en Ust diizeyde faydalanabilirsiniz.

Latfen glvenlik talimatlarina uyun ve Grindn kullanildigi yeri daha glivenli hale getirin.
Uriintin dikkatli ve hassas bir sekilde kullaniimasi kalitesinin ve glivenilirliginin uzun
surmesini saglayacaktir. Bunlar ¢ok iyi sonu¢ almak icin vazgecilmez kosullardir.

A UYARI

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde 6lim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\  TEHLIKE!

Tehlikeli olugturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike dnlenmedidi takdirde 6lUm ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.

/\  DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiglk ¢aph yaralanmalar ve maddi
kayiplar meydana gelebilir.

NOT!

Yapilan igslemin sonuglarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gelebi-
lecek hasar ihtimalini ifade eder.

KD Supply 2500, TT 2500 / 3000 Job ve
MW 2500 / 3000 Job TIG gu¢ kaynakl-
arinin ilave tel stirme Unitesi ile igletimine
olanak saglar. Yerlesik anahtarlamali gli¢
kaynag tel sirme motorunun gug besle-
mesini Ustlenir.

KD Supply 2500 ayni zamanda aktif Local-
Net dagiticinin iglevini yerine getirir. ilave
tel sirme Unitesi baglanti noktasinin
yanisira KD Supply 2500 diger bir Local-
Net baglantisi saglar. Orn. bir uzaktan ku-
manda igin.

KD Supply 2500



Anma degerleri
plakasindaki
guvenlik sembol-
leri

Cihaz lizerindeki
uyari notlari

KD Supply 2500, anma degerleri plakasi lizerinde bulunan givenlik sembolleri ile don-
atilmistir. Guvenlik sembolleri yerlerinden ¢ikartiimamali ya da Gzeri kapatilmamalidir.
Semboller, mal ve can kaybina yol agabilecek hatali kullanimlara kars! sizi uyarir.

IEC 60974-1 EN 50199
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Kaynak yapmak tehlikelidir. Asagidaki temel kosullar yerine getirilmelidir:
- Yeterli dizeyde kaynak yapma kalifikasyonu

- Uygun koruyucu ekipman

Katilimi olmayan personelin uzak tutulmasi

Burada tarif edilen islevleri, asagidaki dokiimanlari tam olarak okuduktan ve

anladiktan sonra kullanin:

|L.IJ - bu kullanim kilavuzu

- basta gluvenlik kurallari olmak Uzere sistem bilesenlerine ait tim kull-

anim kilavuzlari

Amerikan cihazlar ek uyari notlari ile donatilmigtir. Uyari notlari yerlerinden ¢ikartiimam-

ali veya Uzeri kapatiimamalidir.




Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

® Wear welding helmet with correct filter.

@ \Wear correct eye, ear and body protection.

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner "s Manual carefully
© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

EXPLODING PARTS can injure.
® Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

3

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
® |nsulate yourself from work and ground.
® Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

"

FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
® Ventilate area, or use breathing device.
e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer s instructions for materials used.

[

WELDING can cause fire or explosion.
© Do not weld near flammable material.
o Watch for fire: keep extinguisher nearby.
© Do not locate unit over combustible surfaces.
® Do not weld on closed containers.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC
VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® |nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
e Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

Read American National Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Ek uyari notlarina sahip Amerikan cihaz




Kumanda elemanlari, baglanti noktalari ve mekanik
bilesenler

Givenlik

/A\  TEHLIKE!
Hatali kullanim veya hatali yapilan ¢aligsmalar sebebiyle tehlike.
Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.
» Bu dokimanda tanimlanan tim galismalar ve fonksiyonlar sadece teknik olarak
egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.
» Bu dokiman komple okunmali ve anlagiimalidir.
» Bu cihazin ve tum sistem bilegenlerinin tim guvenlik kurallari ve kullanici dokiimanl-
ari okunmali ve anlagiimalidir.
KD Supply 2500 (1) LocalNet X9.1 baglanti noktasi
on taraf 0 @ giic kaynag! icin standart hale geti-
’77 rilmis baglanti yuvasi
I o o | (2) LocalNet X9.2 baglanti noktasi
0| ® le ssistem ilaveleri igin (6rn. KD
4000-D, KD 7000-D, uzaktan kum-
anda vb.) standart hale getirilmis
baglanti yuvasi
©H © U©
el ©
KD Supply 2500 (3) (4) (3) Kor kapak
arka taraf [ ] (4)  LocalNet X9.3 baglanti noktasi
[ o o | sistem ilaveleri igin (6rn. KD 4000-
© ® lo D, KD 7000-D, uzaktan kumanda
: = ] vb.} standart hale getirilmis
( @) & baglanti yuvasi
© (5) Kor kapak
H@
© |




KD Supply 2500'u tasima arabasina monte etme

Genel bilgi Tam kaynak sisteminin hareket kabiliyetini artirmak i¢in kaynak sistemi tasiyici araba
Uzerine monte edilebilir.

ONEMLI!

Kaynak sistemi oto trafo veya sogutma iinitesi ile donatiimadigi siirece KD Supply

2500'ii daima en alta monte edin.

- Varsa sogutma Unitesini en alta monte edin, KD Supply'lt sogutma Unitesinin lzerine
yerlestirin.

KD Supply 2500'ii
tasima arabasina
monte etme

II' Taslyicl araba Uzerinde sabitleme bra-
keti monte edilmemisse:
2 sabitleme braketini her (¢ vida "Ext-
rude-Tite" ile taglyici araba zeminine
monte edin.

KD Supply 2500'u tasiyici araba zemi-
nine yerlestirin.

KD Supply 2500'G 6nde ve arkada
ikiser vida "Extrude-Tite" ile tagiyici ar-
aba zemininin sabitleme braketine sa-
bitleyin.

[o] [




KD Supply 2500'uU sogutma unitesine ve gug¢ kay-
nagina baglama

Givenlik

/A  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce galisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri kap-
atin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agiimaya karsi emniyete
alin.

» Cihazi uygun bir 6lgiim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yikli bilesenlerin
(6rn. kondansatérler) desarj oldugundan emin olun.

KD Supply 2500'ii |I| Gig kaynaginin sebeke salterini "O"

sogutma unitesi- konumuna gevirin
ne ve gii¢ kay-

o N [2] Gug kaynag sebeke figini gekin
nagina baglama

Gig kaynaginin alt tarafindaki koruma
kaplamasini ¢ikarin

[4] KD Supply 2500'lin ambalajindan
¢ikan 4 tane M5 alti késeli somunu sa-
bitleme braketlerinin alti kbseli girinti-
lerine (1) i¢ taraftan saglam sekilde
bastirin

Sogutma unitesi varsa:

E| KD Supply 2500'Un alt tarafindaki ko-
ruyucu kapagi ¢ikarin

Sogutma unitesinin ambalajindan
¢ikan 4 tane M5 alti késeli somunu sa-
bitleme braketlerinin alti kdseli girinti-
lerine (2) i¢ taraftan saglam sekilde
bastirin

KD Supply 2500'G sogutma Unitesinin
Uzerinde tutun
KD Supply 2500'Un baglanti soketini

alt taraftaki delikten olabildigince
uzaga gekin

[2] KD Supply 2500 ve sogutma (nitesi
arasinda soket baglantisi olusturun

/\  DIKKAT!

Bikiilmiis veya hasar gormiis kablo nedeniyle kisa devre tehlikesi.
Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.
» KD Supply 2500'u yerlestirirken kablonun bikilmemesine dikkat edin.




KD Supply 2500
ve gug¢ kaynagi
arasinda Local-
Net baglantisi
olusturma
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KD Supply 2500'G sogutma Unitesine dikkatlice yerlestirin

|E KD Supply'l 6nde ve arkada ikiser vida "Extrude-Tite" ile sogutma Unitesinin sabitle-
me braketlerine (2) sikica vidalayin.

@ Gug¢ kaynagini uygun kaldirma cihazi aracihdiyla KD Supply 2500 Uzerine getirin
Gulc¢ kaynaginin baglanti soketini alt taraftaki delikten olabildigince uzaga ¢ekin
Gug kaynagi ve sogutma Unitesi arasinda soket baglantisi kurun

A  DIKKAT!
Bukiilmiis veya hasar gormiis kablo nedeniyle kisa devre tehlikesi.

Ciddi mal ve can kaybl meydana gelebilir.
» KD Supply 2500'u yerlestirirken kablonun bikilmemesine dikkat edin.

|E| Gig kaynagini KD Supply 2500 (izerine dikkatlice yerlestirin

Gulg¢ kaynagini 6nde ve arkada ikiser vida "Extrude-Tite" ile KD Supply 2500'in sa-
bitleme braketlerine (1) sikica vidalayin.

/\  DIKKAT!

Cihazin asagi diismesinden veya devrilmesinden dogabilecek tehlike.
Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.
» Bitun vida baglantilarinin saglamhgini kontrol edin.

[1] KD Supply 2500'in teslimat kaps-
aminda verilen LocalNet kablosu ar-
aciligiyla gi¢ kaynagini ve KD Supply
2500'G birbirine baglayin:

- Gug kaynagi: LocalNet baglanti nokt-
asl

- KD Supply 2500: LocalNet X9.1
baglanti noktasi (6n taraf)




KD Supply 2500'u ilave tel surme unitesine bagla-
ma, isletmeye alma

KD Supply 2500'ii
ilave tel siirme
linitesine bagla-
ma

isletmeye alma

|I| LocalNet kablosunu veya baglanti hor-
tum paketinin LocalNet kablosunu ila-
ve tel sirme Unitesinin LocalNet
baglanti noktasina baglayin

E| LocalNet kablosunu veya baglanti hor-
tum paketinin LocalNet kablosunu KD
Supply 2500'e baglayin:

a) LocalNet X9.2 baglanti noktasi (6n ta-
raf) ya da

b) LocalNet X9.3 baglanti noktasi (arka
taraf)

KD Supply 2500'in gerilim beslemesi gui¢ kaynagi Gzerinden saglanir

|I| Glg kaynagini ve ilave tel sirme Unitesini baglanti hortum paketi araciligiyla birbiri-
ne baglayin

[2] Torcu baglayin

1. ve 2. galisma adimini gu¢ kaynaginin ve ilave tel sirme Unitesinin kullanim kilavu-
zu geregince yerine getirin

E| Gulg¢ kaynaginin sebeke kablosunu takin
E Gug¢ kaynaginin sebeke salterini - | - konumuna gevirin

KD Supply 2500 ¢alismaya hazirdir.

11




Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel bilgi KD Supply 2500 normal isletim kosullarinda yalnizca ¢ok az bakim ve onarim gerektirir.
Bununla birlikte kaynak sistemini yillarca ¢alisabilir durumda tutmak icin birkag noktaya
dikkat etmek esastir.

/\  TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Calismaya baslamadan 6nce ¢alisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri kap-
atin ve ana sebekeden ayirin.

» Calisma kapsamindaki tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete
alin.

» Cihazi uygun bir 6l¢ciim cihazi kullanarak agtiktan sonra, elektrik yUkli bilegsenlerin
(6rn. kondansatorler) desarj oldugundan emin olun.

Her devreye alma -  Torcu, baglanti hortum paketini ve sasi baglantisini hasar agisindan kontrol edin
sirasinda - Besleme makaralarinin ve tel siirme spirallerinin hasar agisindan optik kontrolu
- Besleme makaralarinin temas basincini kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin
- Freni kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin

Her 6 ayda bir - Cihaz yan pargalarini demonte edin ve cihazin i¢ kismini kuru, disuk basingl hava
ufleyerek temizleyin

/\  DIKKAT!

Basingli hava etkisinden dolayi tehlike.
Maddi hasarlara neden olabilir.
» Elektronik yapi parcalarina yakin mesafeden basingli hava tflemeyin.

Atik yonetimi Atiga ¢cikartma sadece gegerli ulusal ve boélgesel hikiumlere gére yapiimalidir.
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Teknik ozellikler

KD Supply 2500

Sebeke gerilimi 230/460V
Sebeke frekansi 50 /60 Hz
Primer akim |4 24/13A
Sekonder gerilimi U, 55V
Sekonder akimi I 4 A
Koruma derecesi IP 23

Boyutlarux g xy

625 x 240 x 225 mm
24.61x9.45x 8.86 in.

Agirlik

4,7 kg
10.36 Ib.

13




14



15




spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




