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Vazeny zakazniku,

Uvod

dékujeme Vam za projevenou davéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého
vyrobku spolecnosti Fronius. Pfedlozeny navod Vam pomuze seznamit se s vyrobkem.
Proto jej peclivé prectéte, abyste poznali vSechny mnohostranné moznosti, které vam ten-
to vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pfednosti co nejlépe
vyuzit.

Dodrzujte prosim bezpecénostni predpisy a zajistéte co nejvyssi miru bezpecénosti na pra-
covisti. Peclivé zachazeni s Vasim pfistrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a pro-
vozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k dosazeni perfektnich pracovnich
vysledka.
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Bezpecnostni predpisy

Vysvétleni bez-
pecnostnich po-
kyna

Vseobecné infor-
mace

A NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostredné hrozici nebezpeci,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo odstrané-
no.

/\ VAROVANI!

Oznacuje pripadnou nebezpeénou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebyla od-
stranéna.

/\ POZOR!

Oznacuje pripadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehka zranéni a materialni Sko-
dy, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENI!

Upozornuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledkt a na pfipadné poskoze-
ni zafizeni.

Pfistroj je vyroben podle souasného stavu techniky a v souladu s uznavanymi bezpec-
nostné technickymi pfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo chybném pouziva-
ni nebezpedi, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé tohoto
navodu k obsluze je nezbytné dodrZovat pfislusné vSeobecné platné i mistni pfedpisy ty-
kajici se predchazeni urazdm a ochrany Zivotniho prostfedi.

VSechny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je tfeba:
- udrzovat v gitelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpe€nostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobecné informa-
ce” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narus$it bezpeény provoz pfistroje, musi byt pfed jeho za-
pnutim odstranény.

Jde o vasi bezpec€nost!




Predpisové pou-
ziti

Okolni podminky

Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covniku
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Pfistroj je dovoleno pouZzivat pouze pro prace odpovidajici jeho uréeni.

Pfistroj je ur€en vylu€né pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpisové. Za takto
vzniklé 8kody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani pfistroje patfi rovnéz

- kompletni pfecteni a dodrzovani pokynu obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- kompletni pfec¢teni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokyn,

- provadéni pravidelnych inspekCnich a udrzbarskych praci.

Pfistroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ¢innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatord,

- startovani motor(.

Pfistroj je ur€en pro pouziti v primyslu a v komer¢ni oblasti. Vyrobce nepfebira odpovéd-
nost za Skody vzniklé v dusledku pouzivani pfistroje v obytnych oblastech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostate¢né Ci chybné pracovni vysledky.

Provozovani nebo uloZeni pfistroje v podminkach, které vyboduji z déle uvedenych mezi,
se povazuje za nepredpisové. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi provozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmorska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpecnosti a pred-
chazeni urazim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpeénostni pfedpisy”, porozumély
v8emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni €innost personalu odpovida za-
sadam bezpec&nosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéreny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed zaha-

jenim prace

- dodrzet vSechny zakladni predpisy o bezpecénosti prace a pfedchazeni urazim,

- predist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpeénostni pfedpisy” a stvrdit
svym podpisem, ze vSemu nalezité€ porozumeély a ze budou pokyny dodrzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi uinit takova opatieni, aby nedoslo v nepfitomnos-
ti povéifeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.



Sit'ové pfipojeni

Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Nebezpeci vzni-
kajici pasobenim
Skodlivych par a
plynt

Vysoce vykonné pfistroje mohou na zékladé vliastniho odbé&ru proudu ovlivnit kvalitu ener-
gie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistrojli se muze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné& maximalni pfipustné sitové impedance %)

- pozadavky ohledné minimalniho potfebného zkratového vykonu )

) vZdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uzZivatel pfistroje musi ujistit, zda pfistroj smi byt pfi-
pojen, pfipadné maze problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Manipulaci s pFistrojem doprovazi fada bezpe&nostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni o€i a pokozky zafenim oblouku

- Skodliva elektromagneticka pole, kterd mohou pfedstavovat nebezpedi pro osoby s
kardiostimulatory

- nebezpedi pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu

- zvySena hladina hluku

- Skodlivy svafovaci kour a plyny

Pfi manipulaci s pfistrojem pouZzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév musi mit na-
sledujici vlastnosti:

- je nehoflavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je nepoSkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaiji zalozky

K ochrannému odévu pro svareCe patfi mimo jiné:

- Ochrana ot€i a obli¢eje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi jiskrami
vhodnym ochrannym &titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s bo€nicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevné obuy, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi
pfed horkem).

- Sluchové chrani¢e pro snizeni hlukové zatéZe a jako ochrana pfed poskozenim slu-
chu.

V prubéhu prace se svafovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho procesu

jiné osoby, pfedevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti dalSi osoby, je nutno

- poucit je o vSech nebezpedich (nebezpedi osInéni obloukem, zranéni odletujicimi jis-
krami, zdravi nebezpeény svafovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohroZeni sitovym
a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.

Kour vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury pro vy-
zkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.
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Nebezpedi pred-
stavované odletu-
jicimi jiskrami

Nebezpedi pred-
stavované prou-
dem ze sit'ového
rozvodu a svaro-
vaciho okruhu
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Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svarovaci hofak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzuijte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koure a plynu.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdusnéni byla vzdy
alespon 20 m®hodinu.

Pokud nedostacduje vétrani, pouZzijte svafe€skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaduje vykon odsavani, porovnejte naméfené emisni hodno-
ty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svaienec,

- elektrody,

- povrchove vrstvy,

- distici, odmastovaci a podobné prostfedky

- apouzity svafovaci proces.

Z tohoto divodu méjte na zfeteli také bezpecnostni datové listy a idaje vyrobce vyse uve-
denych komponent.

Doporuceni pro scénafe expozice a opatfeni fizeni rizik a pro identifikaci pracovnich pod-
minek najdete na webovych strdnkach European Welding Association v ¢asti Health &
Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napfiklad pary roz-
poustédel).

V pfipadé, Zze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni pfivod
plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pfi¢inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych materialG.

Hoflavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metr( (36 ft. 1.07 in.) nebo
zakryté provéfenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké kovové ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory.
Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni nebo pozaru.

Nesvarujte v prostorach s nebezpedim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych zasob-
nicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace pfipraveny
podle pfislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje apod.,
se nesméji provadét zadné svarecské prace. Zbytky téchto latek predstavuji nebezpedi vy-
buchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpedény a maze byt smrtelny.

Nedotykejte se €asti pod napétim, a to ani uvnit¥, ani vné pfistroje.




Bludné svarovaci
proudy

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svarovaci drat, civka s dratem, po-
davaci kladky a rovnéz vSechny kovové dily, které jsou ve styku se svafovacim dratem.

Podavac dratu stavte vzdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouzijte izolované
uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemnovacim potencia-
lem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem. Podlozka, popf. kryt
musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a uzemnovacim potencialem.

V8echny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dostate¢né dimenzo-
vané. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poskozené &i poddimenzované kabely, hadice
a dalSi vedeni ihned vyménte.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.

Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto¢te minimalné o 180° okolo podélné osy
a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely &i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho ¢asti.

Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za u¢elem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdroju maze napf. vzniknout rozdil potencial(i rovny
dvojnasobku napéti svafovaciho zdroje naprazdno. Sou€asny dotyk obou elektrod mlze
byt za ur€itych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odbornikem v pravi-
delnych intervalech pfezkou$et funk&énost ochranného vodice.

Pfistroje ochranné tfidy | vyZaduji pro fadny provoz sit' s ochrannym vodiem a zasuvny
systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pfistroje v siti bez ochranného vodi¢e a v zasuvce bez ochranného kontaktu je pfi-
pustny pouze za dodrzeni vSech narodnich pfedpistd o ochranném odpojeni.
V opacném pfipadé se jedna o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerugi.

V pFipadé potfeby zajistéte dostate¢né uzemnéni svafence pomoci vhodnych prostredka.

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vysce pouzivejte zabezpecovaci prostfedky proti padu.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku.

Pfistroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastréky a proti opétovnému zapnuti dobre Citel-
nym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte v8echny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- pFesvédcte se, Ze v8echny soucasti pfistroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadét prace na vodivych dilech, pfizvéte dal8i osobu, ktera v&as vypne
hlavni vypinag¢.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokyn( mohou vznikat bludné svarovaci proudy,
které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehrati souéastek, které jsou ve styku se svafencem,

- zniéeni ochrannych vodi¢a,

- poSkozeni pristroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svarenci.
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Klasifikace pfi-
stroju podle EMC

Opatieni EMC
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PFipojnou svorku upevnéte na svafenci co nejblize ke svafovanému mistu.

Pristroj instalujte s dostate€nou izolaci od elektricky vodivého okoli, napf.: s izolaci od vo-
divé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavcu.

Pfi pouzivani rozboc¢ek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn(i: Také

elektroda v nepouzivaném svafovacim horaku / drzaku elektrody je pod napétim. Dbejte
proto na dostate¢né izolované ulozeni nepouzivaného svafovaciho hofaku / drzaku elek-
trody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elekirodu z bubnu se
svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavaci dratu, elektroda musi byt
izolovana.

Pfistroje emisni tfidy A:
- Jsou ur€eny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.
- Vjinych oblastech mohou zplsobovat problémy souvisejici s vedenim a zarenim.

Pfistroje emisni tfidy B:
- Splfuji emisni poZzadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro obytné
oblasti s pfimym odbé&rem energie z vefejné nizkonapétove sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonového Stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pfipadech mlze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot emisi dojit k
ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v prostoru umisténi citlivé
pristroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a televizni pfijimace).

V pfipadé, Ze se toto rudeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opatieni, ktera
rusSeni odstrani.

Pfrezkousejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti rudeni v okoli pfistroje podle narodnich
a mezinarodnich predpist. Priklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt pfistrojem nepfiz-
nivé ovlivnéna:

- bezpeé&nostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro pfenos signall a dat

- zarizeni vypocetni a telekomunikaéni techniky

- meéfici a kalibraéni zafizeni

Opatieni, kterymi se zabrani vzniku problémU s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé pfedpisové provedeného sitového pfipojeni vyskytne elek-
tromagnetické ruseni, pfijméte dodate¢na opatfeni (napf. pouziti vhodného typu
sitového filtru).
2. Svareci kabely
- PouZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvali zabranéni problémim s elektromagnetic-
kym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzator(.
5. Odstinéni, je-li zapotiebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace.



Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni nebezpe-
Ci

Elektromagneticka pole mohou zpusobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé:

- Negativni U€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele kardiostimu-
latord a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator(i se musi poradit se svym Iékafem, dfive nez se zanou
zdrZovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecénostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi svafovacimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svaiovaci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotaveijte si je kolem
téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, viasy, ¢asti
odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto Casti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hfidele

- civky s dratem a svafovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich hnacich
soucasti.

Kryty a bo€nice se smi otevfit ¢i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych praci a
oprav.

Bé&hem provozu
- Zajistéte, aby byly vdechny kryty zaviené a viechny bocnice fadné namontované.
- Udrzujte vSechny kryty a boCnice zaviené.

Vystup svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku pfedstavuje znaéné riziko urazu (pro-
pichnuti ruky, zranéni obli¢eje, oci apod.).

Drzte proto vZzdy svafovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavaem dratu) a pouzi-
vejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svafence v pribéhu svarovani ani po jeho ukonéeni - nebezpeci popaleni.

Z chladnoucich svafenct miize odskakovat struska. Proto noste pfedepsané ochranné vy-
baveni i pfi dodate¢nych pracich na svafenci a zabezpecte dostateCnou ochranu i pro
ostatni osoby.

Pfed zapocCetim prace nechte svafovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou provozni
teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
— dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim
(napf. kotle) musi byt oznaceny znackou S (Safety). Vlastni svafovaci zdroj vSak musi byt
umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium miize zpusobit opareni. Pfed odpojenim pFipojek chladiciho
okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpecénostnim dato-
vém listu chladiciho média. Bezpelnostni datovy list chladiciho média ziskate v servisnim
stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.
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Ovlivnéni vysled-
ka svarovani

Nebezpecdi souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem
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PTi prepravé pfristrojli jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiedky dodavané vy-

robcem.

- Ret&zy nebo lana zavéste do vech uréenych zavésnych bod( vhodného zavésného
prostredku.

- Ret&zy, pfip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi Ghel.

- Odmontujte lahev s plynem a podavac dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

V pfipadé zavéseni podavace dratu na jefab v prabé&hu svafovani pouzivejte vzdy vhodné
izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo drzadlo uréeny
vyhradné pro rucni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro pfepravu pfistroje pomoci

jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného mechanického zdvihaciho zafize-
ni.

VSechny vazaci prostfedky (pasy, spony, fetézy atd.), které se pouzivaji v souvislosti s pfi-
strojem nebo jeho souc¢astmi, je zapotfebi pravidelné kontrolovat (napf. kvuli pfipadnému
mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho prostfedi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespon aktualné platnym narodnim normam a
smeérnicim.

Pfi pouziti adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeéi nepozorovaného uni-
ku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed montazi utésnéte zavity
adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu na strané pfistroje vhodnou teflonovou paskou.

Pro spravnou a bezpe€nou funkci svafovaciho systému je nutné dodrzet nasledujici para-
metry tykajici se kvality ochranného plynu:

- velikost pevnych &astic <40 ym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje <25 mg/m?

V pfipadé potifeby pouzijte filtry!

DULEZITE! Nebezpedi znedisténi hrozi zvlasté u okruznich vedeni.

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlateny plyn a pfi podkozeni mohou vybuchnout.
ProtoZe tyto lahve tvofi soucast svafovaciho vybaveni, musi se s nimi zachazet velmi opa-
trné.

Chrarite tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou, otevre-
nym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se nemohly pre-
vrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni &i jinych elektric-
kych obvodu.

Nikdy nezavéSujte svafovaci horak na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi s ochrannym plynem,
ktera je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu uréené pfisludenstvi
(redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné lahve s ochrannym
plynem a pfislusenstvi.

Pfi otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu plynu.




Nebezpecdi ohro-
Zeni unikajicim
ochrannym ply-
nem

Bezpecnostni
opatreni v misté
instalace a pri
prepravé

V pfipadé, ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pfipadé, ze lahev neni pfipojena, ponechte na ventilu lahve s ochrannym plynem krytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové lahve a
jejich prislusenstvi.

Nebezpedli uduseni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku mize vytésnovat kyslik z okolniho

vzduchu.

- Zajistéte dostateCny pfivod Cerstvého vzduchu — mira provzdudnéni alespori 20 m?¥/
hodinu.

- Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym plynem nebo
hlavniho pfivodu plynu.

-V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzavfete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni pfi-
vod plynu.

- Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem nebo
hlavni pfivod plynu.

Prevraceni pfistroje mize znamenat ohrozZeni zivota! Pristroj postavte na rovny a pevny
podkllad.
- Uhel naklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni pfedpisy
- dodrzujte pfisludna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli pracovisté
stale Cisté a pfehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho vykonovém
Stitku.

Pfistroj umistéte tak, aby kolem n&ho byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft. 7.69 in.),
tim se zajisti volné proudé&ni chladiciho vzduchu.

Pfi pfeprave pristroje dbejte na dodrZovani platnych narodnich a mistnich smérnic a pred-
pisll pro pfedchazeni Uraziim. To plati zejména pro smérnice, které zajistuji bezpeénost v
oblasti dopravy.

Aktivni pfistroje nezvedejte ani nepfepravujte. Pfistroje pfed pfepravou nebo zvednutim
vypnéte!

Pfred kazdou pfepravou pfristroje zcela odCerpejte chladici médium a demontujte nasledu-
jici soucasti:

- Rychlost dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim pfistroje do provozu po piepravé bezpodminecné vizualné
zkontrolujte, zda pfistroj neni poSkozen. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni, nechte je pred
uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pracovniky.
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Bezpecénostni
predpisy v nor-
malnim provozu

Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpecnostni
prezkouseni
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Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpeé&nostni zafizeni pIné funkéni. Pokud
tato bezpecnostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpedi

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, ktera nejsou plné funkéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyfazujte z funkce.

Pred zapnutim pfistroje se presvédcte, Ze nemuzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna poskozeni, a
prezkousejte funkénost bezpecnostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pfed pfepravou jefabem ji demontuijte.

Pro pouziti v nasich pfistrojich je z divodu fyzikalné chemickych viastnosti (elektricka vo-
divost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy apod.) vhodné pouze originalni
chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pfipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouziti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakékoliv Skodg,
vyrobce nepfebira zaruku a vdechny ostatni zaru€ni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na béazi ethanolu je za urcitych
okolnosti vznétlivé. Chladici médium pfenasejte pouze v uzavienych originalnich nado-
bach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdroja.

Po skon&eni upotfebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s narodnimi
a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate v servisnim
stfedisku, pFip. na domovské strance vyrobce.

Pred kazdym zapoc&etim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dild pochazejicich od cizich vyrobcll nelze zarudit, Ze jsou navrzeny a vyrobeny tak, aby
vyhovély bezpe€nostnim a provoznim narokam.
- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normalizované sou-
¢asti).
- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pfistroji Zadné zmény, vestavby ani pfestavby.
- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vymérite.
-V objednavkach uvadéjte pfesny nazev, Cislo podle seznamu nahradnich dild
a sériové Cislo pristroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dil(i plaste.
VZdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym krouticim
momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespor jednou za 12 mésict bezpecnostni prfezkou-
Seni pfistroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroju.




Likvidace odpadu

Bezpecnostni
oznaceni

Zalohovani dat

Autorské pravo

Bezpecnostni pfezkouseni provadéné opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zméné,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- poopravé a udrzbé,

- nejméné jednou za dvanact mésicl.

Pfi bezpe€nostnich prfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a mezinarodni predpi-
sy.

které vam na pfani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.

Nevyhazuijte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do narodniho prava se musi
elektrické naradi, které dosahlo konce své Zivotnosti, shromazdovat oddélené

a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte, aby pouzity pfistroj byl pfedan zpét prodej-
ci, nebo se informujte o schvaleném mistnim sbérném systému ¢&i systému likvidace odpa-
du. Nedodrzovani této evropské smérnice mize mit negativni dopad na Zivotni prostfedi
a vaSe zdravi!

Pristroje s ozna¢enim CE splniuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou a elek-
tromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam fady EN 60 974).

Spolgénost Fronius International GmbH prohlasuje, Ze pfistroj odpovida smérnici 2014/53/
EU. Uplny text prohlaseni o shodé EU je dostupny na internetové adrese: http://www.fro-
nius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA splfiuji pozadavky obdobnych norem platnych pro
USA a Kanadu.

Uzivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu nastaveni
pristroje. Vyrobce neruéi za ztratu & vymazani vasSich uzivatelskych nastaveni ulozenych
v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zistava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhraze-
ny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada Zadné naroky ze strany kupujiciho. Uvitame
jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace a upozornéni na pfipadné chyby v na-
vodu k obsluze.
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Vseobecné informace






VsSeobecné informace

Koncepce pristro-
je

Princip funkce

Oblasti pouziti

Rezim provozu s
dalkovym ovlada-
nim

Svafovaci zdroj WIG TransTig (TT) 1750
Puls je invertorovy svafovaci zdroj fizeny
mikroprocesorem.

Modularni design a moZnost snadného
rozSifeni systému zaru€uji vysokou flexibi-
litu.

Svafovaci zdroj je vhodny pro napajeni z
generatoru a diky chranénym ovladacim
prvkim a povrchové Upravé plasté prove-
dené praskovym lakovanim nabizi nejvyssi
robustnost v provozu.

Diky jednoduché koncepci ovladani jsou
dllezité funkce zfejmé na prvni pohled a
jsou snadno nastavitelné.

TransTig 1750 Puls

Standardizované rozhrani LocalNet vytvafi optimalni pfedpoklady pro snadné pfipojeni di-
gitélnich systémovych rozS8ifeni (napf.: dalkové ovladale atd.).

Svarovaci zdroj je vybaven funkci impulzniho svafovaciho oblouku WIG se Sirokym rozsa-
hem frekvenci.

Centralni fidici jednotka svarovaciho zdroje fidi cely svafovaci proces.
Aktualni udaje QFi svarovacim procesu se priibézné méri a na jakékoliv zmény pfistroj
ihned reaguje. Ridici algoritmy zajiStuji udrzeni pozadovanych hodnot.

Vysledkem jsou:

- precizni svafovaci proces,

- vysoka reprodukovatelnost veskerych vysledkii,
- vynikajici svarovaci vlastnosti.

Svafovaci zdroj je ur€en pro pouZiti pfi opravach a udrzbarskych pracich na vyrobnich za-
fizenich.

Svarovaci zdroj TransTig 1750 Puls je mozné provozovat pomoci nasledujicich dalkovych
ovladacu:

- TR 1200 - TR 2000
- TR 1300 - TR 2200-F
- TR 1600 - TR 2200-FM
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Ovladaci prvky a pripojky






Popis ovladaciho panelu

VsSeobecné infor-
mace

Bezpecnost

Popis ovladaciho
panelu

Charakteristickym znakem ovladaciho panelu je logické uspofadani ovladacich prvka.
VSechny parametry podstatné pro kazdodenni praci Ize jednoduse

- nastavit pomoci tladitek,

- zménit pomoci zadavaciho kolecka,

- zobrazit béhem svafovani na digitalnim displeji.

/\ VAROVANI!

Nebezpeci v dusledku chybné obsluhy.

MUGze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim Skodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouZivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny navo-
dy k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pfedpisy,
a porozumite jejich obsahu.

(1) () (©) (4) (5) (6) (7)

(14) (13) (12) (11) (100 (9 (8
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Poz.

Oznaceni

(1)

Indikace prehrati

rozsviti se v pfipadé nadmérného zahfati svafovaciho zdroje (napf. pfi pfekroce-
ni dovoleného zatiZeni). DalSi informace naleznete v ¢asti ,Diagnostika a odstra-
novani zavad®.

()

Specialni indikace

Indikace pulzt
sviti v pfipadé, ze parametr F-P je nastaven na pulzni frekvenci

Indikace bodovani
sviti v pfipadé&, Ze parametr SPt je nastaven na urcitou dobu bodovani

TAC Indikace stehovani
sviti v pfipadé, ze parametr tAC je nastaven na urcitou dobu

Indikace pretizeni elektrody
sviti v pfipadé pretizeni wolframové elektrody
Dalsi informace ke kontrolce pretizeni elektrody se nachazi v kapitole
Svarovaci provoz, ¢ast Svafovani WIG.

m Indikace vysokofrekvenéniho zapaleni
sviti v pfipadé&, Ze parametr Setup HFt je nastaven na interval pro vyso-
kofrekvencni impulzy

()

Levy digitalni displej

(4)

Indikace HOLD
po ukonéeni kazdého svafovani se ulozi do paméti aktualni hodnoty svafovaciho
proudu a svafovaciho napéti a rozsviti se indikace HOLD.

Indikace HOLD se vztahuje na posledni dosazeny hlavni proud |4. V pfipadég, Ze
jsou zvoleny jiné parametry, indikace HOLD zhasne. Hodnoty HOLD jsou pfesto
pfi opétovné volbé parametru 11 nadale k dispozici.

Signalizace indikace HOLD se zrusi:
- opétovnym zahajenim svarovani
- nastavenim hlavniho proudu |4

- zménou provozniho rezimu

- zmeénou pracovniho postupu

DULEZITE! Hodnoty Hold nejsou vydavany v pfipadé, Ze
- nedoslo k dosazeni faze hlavniho proudu

nebo
- bylo pouzito nozni dalkové ovladani.

()

Pravy digitalni displej

(6)

Indikace svarovaciho napéti

sviti v pfipadé zvoleného parametru |4

Bé&hem svafovani je na pravém digitalnim displeji zobrazena aktuélni hodnota
svafovaciho napéti.

Pfed svafovanim je na pravém digitalnim displeji zobrazeno

- 0.0 v prfipadé zvoleného provozniho rezimu pro svafovani WIG

- 93 Vv pfipadé zvoleného provozniho rezimu svafovani obalenou elektrodou
(po zpozdéni 3 sek; 93 V predstavuje zhruba stfedni hodnotu pulzniho napéti
naprazdno)

(7)

Indikace jednotek




Poz.

Oznaceni

m Indikace kHz
sviti v pfipadé zvoleného parametru F-P, kdyZz zadana hodnota pulzni
frekvence >/= 1000 Hz

m Indikace Hz
sviti v pfipadé:
- zvoleného parametru nabidky Setup F-P, kdyz zadana hodnota
pulzni frekvence < 1000 Hz
- zvoleného parametru ACF

u Indikace A

% Indikace %
sviti v pfipadé zvolenych parametrt Ig, |5 a Ig a rovnéz parametrd dcY,
I-G a HCU

B Indikace s
sviti v pfipadé zvolenych parametrli tup a tdown a rovnéz nasledujicich

parametru:

GPr tAC HFt
G-L t-S Ito
G-H t-E Arc
SPt Hti

m Indikace mm

(8)

Tlagitko provozniho rezimu
k vybéru z provoznich rezimu

mﬁ\ Rezim 2-takt
(Ilf\ Rezim 4-takt

ax< Svarovani obalenou elektrodou

(9)

Pravé tlacitko volby parametru
pro volbu parametr(i svafovani v ramci pfehledu parametrt svarovani (11)

Po volbé parametru se rozsviti kontrolka LED u odpovidajiciho symbolu parame-
tru.

(10)

Tlacitko zkousky plynu

pro nastaveni poZadovaného mnozstvi ochranného plynu na redukénim ventilu.
Po stisknuti tohoto tlacitka se otevfe na dobu 30 s pratok ochranného plynu. Opa-
kovanym stisknutim tlacitka Ize priitok plynu pfedCasné uzavrit.
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Poz.

Oznaceni

(11)  Prehled parametra svarovani
Prehled parametr(i svafovani obsahuje nejdulezitéjSi parametry svafovani pro
svarovaci provoz. Pofadi parametrd svafovani je fazeno v ramci struktury podna-
bidek. Navigace v pfehledu parametrd svafovani se provadi pravym a levym tla-
Citkem volby parametru.
Prehled parametr(i svarovani
Prehled svafovacich parametrl obsahuje nasledujici svafovaci parametry:
“ Startovaci proud Is
pro svafovani WIG
“ Up-Slope t,
Doba, béhem které dojde pfi svafovani WIG ke zvySeni ze startovaciho
proudu Ig na zadany hlavni proud I4
DULEZITE!Parametr Up-Slope t,, je ukladan samostatné pro rezim 2-
takt a rezim 4-takt.
“ Hlavni proud |, (svafovaci proud)
- pro svafovani WIG
- pro svafovani obalenou elektrodou
“ Snizeny proud I,
pro rezim 4-takt WIG a rezim specialni 4-takt WIG
n Down-Slope tyown
doba, béhem které dojde pfi svafovani WIG k poklesu ze zadaného hlav-
niho proudu |4 na zavérny proud Ig
DULEZITE! Parametr Down-Slope tyo,n j€ ukladan samostatné pro re-
zim 2-takt a rezim 4-takt.
“ Zavérny proud Ig
pro svafovani WIG
ﬂ Primér elektrody
u svarovani WIG pro zadani praméru wolframové elektrody
(12) Zadavaci kole¢ko

ke zméné parametr(. Sviti-li na zadavacim kole¢ku indikace, |ze ménit navoleny
parametr.




Poz.

Oznaceni

(13)

Indikace svaiovaciho proudu

k indikaci svafovaciho proudu pro parametry
- startovaci proud Ig

- svarovaci proud Iy

- snizeny proud I,

- zavérny proud Ig

Pfed poCatkem svafovani zobrazuje levy displej pozadovanou hodnotu. Pro Ig, |,
a |z zobrazuje pravy digitaini displej navic hodnotu proudu v % svafovaciho prou-
du |1.

Po zagatku svafovani se automaticky navoli parametr |4. Levy digitalni displej
zobrazuje aktualni méfenou hodnotu svafovaciho proudu.

Odpovidajici pozice svafovaciho procesu se v prehledu parametra svafovani
(11) zobrazuje pomoci sviticich kontrolek LED parametr (Ig, t,, atd.).

(14)

Levé tlacitko volby parametru
pro volbu parametri svafovani v ramci pfehledu parametrt svarovani (11)

Po volbé parametru se rozsviti kontrolka LED u odpovidajiciho symbolu parame-
tru.
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Kombinace tlacitek - zvlastni funkce

VSeobecné infor-  SouCasnym nebo opakovanym stisknutim tlagitek Ize vyvolat nasledné popsané funkce.
mace

Zobrazeni verze ,
Zobrazeni verze softwaru:

sc’)ftwaru a tiste- + Pfi stisknutém tlagitku provozniho rezimu stisknéte tlagitko volby para-
ného spoje metru

CoF Na digitalnim displeji se nyni zobrazi verze softwaru.
Zobrazeni verze tis§téného spoje:
. Opét stisknéte tlacitko volby parametru.

orp Na digitalnim displeji se nyni zobrazi verze tisténého spoje.

=< Opétovnym stisknutim tlacitka provozniho rezimu opustite tuto funkci.
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Pripojky, prepinace a mechanické soucasti

P¥ipojeni, prepi-
nace a mechanic-
ké soucasti

TransTig 1750 Puls - predni strana TransTig 1750 Puls - zadni strana
Poz. Oznaceni
(1) (+) - proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim

k pfipojeni

- zemniciho kabelu pfi svafovani WIG

- elektrodového nebo zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektrodou
(podle druhu elektrody)

(2)

Zasuvka ovladani hofaku
k pfipojeni ovladaciho konektoru svafovaciho hofaku

()

Nosny popruh

(4)

(-) - proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim

k pfipojeni

- svarovaciho hofaku WIG

- elektrodového nebo zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektrodou
(podle druhu elektrody)

()

Sit'ovy vypinaé
k zapnuti a vypnuti svafovaciho zdroje

(6)

Pripojka LocalNet
zasuvka pro dalkovy ovladac

(7)

Pripojka ochranného plynu

(8)

Sit'ovy kabel s prichytkou
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Instalace a uvedeni do provozu






Minimalni vybaveni pro svarovaci prace

VsSeobecné infor-  V zavislosti na pouzitém svafovacim postupu je pro svafovaci zdroj nezbytné urcité mini-
mace malni vybaveni.
Nasledujici popis uvadi potfebné minimalni vybaveni pro jednotlivé svafovaci postupy.

Svarovani WIG - Svafovaci zdroj

DC - Zemnici kabel
- Svarovaci hofak WIG s kolébkovym spinaéem
- Pf¥ipojka plynu (pfivod ochranného plynu)
- PFidavny material v zavislosti na pouziti

Svarovani obale- - Svarovaci zdroj
nou elektrodou - zemnici kabel
- Drzak elektrody
- Obalené elektrody v zavislosti na pouziti

37



Pred instalaci a uvedenim do provozu

Bezpecnost

Predpisové pou-
ziti

Predpisy pro
umisténi

Sit'ové pripojeni

38

/\ VAROVANI!

Nebezpedéi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim Skodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v pIném rozsahu prectete vSechny navo-
dy k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

Svafovaci zdroj je uréen vylu€né pro svafovani TIG a svafovani obalenou elektrodou.
Jakékoliv jiné a tento rdmec pfesahujici pouZiti se nepovazuje za pfedpisové.
Za Skody vzniklé timto pouZivanim vyrobce neruéi.

K pfedpisovému pouZzivani pfistroje patfi rovnéz
- dodrzovani vSech pokynu uvedenych v navodu k obsluze
- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci

Pristroj je vybaven krytim IP 23, které pfedstavuje:
- ochranu proti vniknuti cizich téles vétSich nez g 12,5 mm (0.49 in.)
- ochranu proti vodé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny

Pfistroj muze byt v souladu s krytim IP 23 postaven a provozovan ve venkovnim prostiedi.
Presto je zafizeni tfeba chranit pfed bezprostfednimi Gucinky vody (napf. vlivem desté).

/\ VAROVANI!

Prevraceni nebo pad pristroje miize znamenat ohrozeni Zivota.
» Pristroje instalujte na rovny a pevny podklad tak, aby se nemohly prevratit.

Vzduchovy kanal predstavuje dllezité bezpeénostni zafizeni. Pfi volbé umisténi pristroje
proto dbejte, aby chladici vzduch mohl vzduchovymi Stérbinami na pfedni a zadni strané
nerusené vchazet a vychazet. Elektricky vodivy kovovy prach (napf. pfi brouseni) nesmi
byt pfimo nasavan do pfistroje.

Pfistroje jsou navrZzeny pro sitové napéti uvedené na vykonovém $titku. Pokud provedeni
pfistroje nezahrnuje nasazeny sitovy kabel nebo sitovou zastréku, namontujte je v soula-
du s narodnimi normami. Jisténi sitového vedeni musi odpovidat technickym Gdajum pfi-
stroje.

UPOZORNENI!

Nedostatecné dimenzovana elektroinstalace mize vést ke vzniku zavaznych mate-
ridlnich Skod.

Dbejte, aby dimenzovani sitového vedeni a jeho jisténi odpovidalo stavajicimu napajeni.
Smérodatné jsou technické udaje uvedené na vykonovém Stitku.




Provoz s genera-  Svafovaci zdroj Ize neomezené napajet z generatoru v pfipadé&, Ze maximalni zdanlivy vy-

torem kon generatoru neni niz8i nez 10 kVA.

UPOZORNENI!

Uvedené napéti generatoru se nesmi v zadném piipadé nachazet mimo oblast tole-
rance sitového napéti.
Udaj o toleranci sitového napéti je uveden v &asti ,Technické udaje”.
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Uvedeni do provozu

Bezpecnost

VsSeobecné infor-
mace

Pfipojeni lahve s
ochrannym ply-
nem

40

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfi pfipojeni pfistroje k elektrické siti béhem instalace existuje nebezpeci zavazného zra-

néni osob a poskozeni majetku.

» VesSkeré prace na zafizeni provadéjte pouze v pfipadé, ze je sitovy vypinac v poloze
O.

» VSechny prace na pfistroji provadéijte, jen kdyz je pfistroj odpojeny od sité.

Uvedeni svafovaciho zdroje do provozu je popsano podle standardni konfigurace pro hlav-
ni oblast pouziti svafovani TIG.

Standardni konfigurace sestavéa z nasledujicich systémovych komponent:
- Svarovaci zdroj

- rucni svafovaci hofak TIG

- Redukeni ventil

- lahev s ochrannym plynem

/\ VAROVANI!

Nebezpeci tézkého ohrozeni osob a véci padajicimi lahvemi s ochrannym plynem.

» Pro zajiSténi stability postavte lahve s ochrannym plynem na rovny a pevny podklad

» Zaijistéte lahve s ochrannym plynem proti padu: Bezpecnostni popruh upevnéte v horni
¢asti lahve s ochrannym plynem

» Nikdy neupevniujte popruh na hrdlo lahve

Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy vyrobce lahvi s ochrannym plynem.

Upevnéte lahev s ochrannym plynem

|Z| OdSroubujte ochrannou hlavici lahve s ochrannym plynem

Kratce oteviete ventil lahve s ochrannym plynem, aby do$lo k odstranéni okolnich ne-
Cistot

E Prekontrolujte tésnéni na redukénim ventilu

@ Nasroubujte reduk&ni ventil na lahev s ochrannym plynem a pevné dotahnéte

Pfi pouziti svafovaciho hofaku WIG s integrovanou pfipojkou plynu:

Pomoci plynové hadice propojte redukéni ventil a pfipojku ochranného plynu na zadni
strané svafovaciho zdroje

Utahnéte pfevle&nou matici plynové hadice
PFi pouziti svafovaciho hofaku WIG bez integrované pfipojky plynu:

@ Plynovou hadici svarovaciho hofaku WIG pfipojte k redukénimu ventilu.



Vytvofeni zemni-
ciho propojeni se
svarovanym di-
lem

Pfipojeni svaro-
vaciho hofaku

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy , O
Zastr¢te zemnici kabel do kladné proudové zasuvky (+) a zajistéte ho

PFipojte druhy konec zemniciho kabelu na svafovany dil

][] [2]

m Pfepnéte sitovy vypinac do polohy ,O*

|Z| Zastrcte svafovaci kabel hofaku WIG do zaporné proudové zasuvky (-) a zajistéte ho
oto¢enim doprava

@ Zasurite Fidici konektor hofaku do zasuvky ovladani hofaku a zajistéte ho.

UPOZORNENI!

Nepouzivejte ¢isté wolframové elektrody (rozliSovaci barva: zelena).

E Podle pfislusného navodu k obsluze sestavte svafovaci hofak
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Svarovaci provoz






Provozni rezimy TIG

Bezpecnost Zo
P /\ VAROVANI!
Nebezpedéi v disledku chybné obsluhy.
Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim Skodam.
» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.
» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v pIném rozsahu prectete vSechny navo-
dy k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pfedpisy,
a porozumite jejich obsahu.
Udaje tykajici se nastavovani dostupnych parametr(i, rozsahu nastaveni a pouzitych jed-
notek najdete v ¢asti ,Nabidka Setup*.
Symboly a vy-
svétlivky
Zatahnéte tlaCitko horaku zpét a Uvolnéte tlacitko horaku Kratce zatahnéte tlacitko horaku
pridrzte je (<0,55s)
e =

Zatlacte tlaCitko horaku dopredu a Uvolnéte tlacitko hofaku
pridrzte je
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Faze startovaciho proudu: opatrné ohfati nizkym svafovacim proudem pro sprav-

Is
né umisténi pfidavného materialu

ts Doba startovaciho proudu

tup Faze UpSlope: plynulé zvySeni startovaciho proudu na hlavni proud (svafovaci
proud) |

Iy Faze hlavniho proudu (faze svarovaciho proudu): rovhomérny pfisun tepla do za-
kladniho materialu zahfatého predbihajicim teplem

() Faze snizeného proudu: mezipokles svafovaciho proudu pro zamezeni mistniho
prehiati zakladniho materialu

tiown Féze Down Slope: plynuly pokles svafovaciho proudu na proud koncového krateru

Ie Faze zavérného proudu: k zamezeni mistniho prehfati zakladniho materialu na-
hromadénim tepla na konci svafovani. Zabrani se moznému propadnuti svarové-
ho Svu.

te Doba zavérného proudu

SPt Doba bodovani

GPr  Doba predfuku plynu

GPo Doba dofuku plynu

Rezim 2-takt - Svarovani: Zatdhnéte tladitko hofaku a drzte ho

- Ukonéeni svaru: Uvolnéte tla¢itko horaku

DULEZITE! Abyste pfi zvoleném provoznim rezimu 2-takt skute&né pracovali s reZzimem
2-takt, musi byt parametr SPt nastaven na hodnotu ,OFF* a na ovladacim panelu nesmi
svitit specialni indikace bodového svarovani.

-y

GPr t t G-L/ G-H

up down

Bodové svarova- Je-li pro parametr SPt nastavena urcita hodnota, odpovida provozni rezim 2-takt rezimu
ni bodového svafovani. Na ovladacim panelu sviti specialni indikace bodového svarovani.

- Svarovani: Kratce zatahnéte tlacitko hofaku
Doba svarovani odpovida hodnoté nastavené pro parametr SPt.
- PredCasné ukongeni svafovaciho procesu: Opétovné zatahnéte tlaCitko hofaku
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Rezim 4-takt

Rezim specialni
4-takt:
Varianta 1

Pfi pouziti nozniho dalkového ovladani se doba bodovani spusti po stisknuti nozniho dal-
kového ovladani. Noznim dalkovym ovladanim nelze regulovat vykon.

GPr

| —

t t t

S up down
- —
SPt G-H

- Pocatek svafovani startovacim proudem lg: Zatahnéte tlaCitko hofaku a drzte ho
- Svafovani hlavnim proudem l;: Uvolnéte tlacitko hofaku

- Pokles na zavérny proud Ig: Zatahnéte tla€itko hofaku a drzte ho

- Ukonceni svaru: Uvolnéte tlacitko hofaku

DULEZITE! Pro rezim 4-takt musi byt parametr SFS nastaven na hodnotu ,OFF*.

=

A 1

G-H

*) mezipokles

Pfi mezipoklesu dojde béhem faze hlavniho proudu k poklesu svarovaciho proudu na na-
staveny sniZzeny proud ,.

- Pro aktivaci mezipoklesu zatlacte tladitko hofaku a podrzte jej.
- Pronavrat k hlavnimu proudu tla¢itko hofaku uvolnéte

1. varianta reZimu specialni 4-takt se aktivuje po nastaveni parametru SFS na hodnotu , 1.
Mezipokles na nastaveny sniZeny proud I,se provadi kratkym zataZzenim tlacitka hofaku.
Po opétovném kratkém zataZeni tlacitka hofaku je znovu k dispozici hlavni proud |4.
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Pretizeni wolframové elektrody

Pretizeni wolfra-
mové elektrody

PTi pretizeni wolframové elektrody se na ovladacim panelu rozsviti indikace ,pfe-
tizeni elektrody*.

Mozné pficiny pfetizeni wolframové elektrody:
- pfilis maly primér wolframové elektrody
- hlavni proud |4 je nastaveny na pfili§ vysokou hodnotu

Naprava:

- pouziti wolframové elektrody s vétSim priimérem
- snizeni hlavniho proudu

DULEZITE! Indikace ,pretizeni elektrody” je nastavena presné na ceriové elektrody: Pro
vSechny ostatni elektrody pfedstavuje indikace ,pfetizeni elektrody” jen smérnou hodnotu.
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Svarovani TIG

Bezpecnost

Parametry svaro-
vani
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/\ VAROVANI!

Nebezpedéi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim Skodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v pIném rozsahu prectete vSechny navo-
dy k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pfedpisy,
a porozumite jejich obsahu.

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

PFi pfipojeni svafovaciho zdroje k elektrické siti bEhem instalace existuje nebezpedi za-

vazného zranéni osob a poskozeni majetku.

» VesSkeré prace na zafizeni provadéjte pouze v pripadé, ze je sitovy vypinac svarova-
ciho zdroje v poloze O.

» VSechny prace na pfistroji provadéijte, jen kdyz je svafovaci zdroj odpojeny od sité.

“ Startovaci proud Ig

Jednotka %

Rozsah nastaveni 0 - 200 % hodnoty hlavniho proudu I4
Tovarni nastaveni 50

Up-Slope t,,

Jednotka s

Rozsah nastaveni 0,01-9,9

Tovarni nastaveni 0,5

DULEZITE! Parametr Up-Slope t,,, je ukladan samostatné pro reZim 2-takt a rezim 4-takt.

“ Hlavni proud I4

Jednotka A
Rozsah nastaveni 2-170
Tovarni nastaveni 2

DULEZITE! U svarovacich horaku s funkci Up/Down Ize pfi b&hu naprazdno volit v celém
rozsahu nastaveni. BEhem svafovaciho procesu lze provadét korekce hlavniho proudu
po krocich +/- 20 A.

“ Snizeny proud |, (rezim 4-takt)

Jednotka % (hlavniho proudu I4)
Rozsah nastaveni 0-100
Tovarni nastaveni 50



Priprava

Svarovani WIG

u Down-Slope tyown

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,01-9,9
Tovarni nastaveni 1,0

DULEZITE! Parametr Down-Slope tyon, j€ ukladan samostatné pro rezim 2-takt a rezim
4-takt.

“ Zavérny proud Ig

Jednotka % (hlavniho proudu I4)
Rozsah nastaveni 0-100
Tovarni nastaveni 30

ﬂ Primér elektrody

Jednotka mm
Rozsah nastaveni OFF/0,1-3,2
Tovarni nastaveni 2,4

Zasunite zastréku pfistroje do napajeci sité

/\ POZOR!

Nebezpeci ohrozeni osob a poskozeni majetku elektrickym proudem.

Pfi zapnutém zdroji (sitovy vypinac v poloze ,I) je wolframova elektroda svafovaciho ho-
faku stale pod napétim. Dbejte na to, aby elektroda nepfisla do styku s zadnou osobou ani
se nedotykala zadnych elektricky vodivych nebo uzemnénych &asti (napf. kryt zafizeni
atd.).

|Z| Pfepnéte sitovy vypinac do polohy I

Veskeré indikace na ovladacim panelu se kratce rozsviti.

Pomoci tlagitka provozniho reZimu zvolte poZadovany provozni rezim WIG:

«axE\ Provozni rezim 2-takt
«&XEN\.  Provozni rezim 4-takt

|Z| Pomoci levého nebo pravého tlacitka volby parametru zvolte odpovidajici parametr z
pfehledu svafovacich parametrd

Zadavacim koleckem nastavte u parametrd pozadované hodnoty

V zasadé plati, ze zUstavaji zachovany vSechny parametry nastavené koleCkem vzdy
do té doby, neZ je obsluha zméni. To plati i v pfipadech, kdy se svafovaci zdroj vypina
a znovu zapina.

E Otevrete ventil lahve s ochrannym plynem
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@ Nastavte mnozstvi ochranného plynu:
- Stisknéte tlacitko zkousky plynu
Zku$ebni pritok plynu trva nejdéle 30 sekund. Opakovanym stisknutim tlacitka
Ize pritok plynu predéasné uzavfit.
- Otacejte stavécimi Srouby na spodni strané redukéniho ventilu, az manometr
ukazuje pozadované mnozstvi plynu.

U dlouhych hadicovych vedeni a pfi tvorbé kondenzatu po dlouhém odstaveni ve stu-
deném prostredi:

provedte pruplach ochrannym plynem - nastavte parametr GPU na ur€itou ¢asovou
hodnotu

Zacnéte svarovat (zapalte oblouk)



Zapaleni oblouku

Zapaleni oblouku

pomoci vysoké A POZOR!
frekvence Nebezpedéi tirazu zptsobeného $okem v disledku zasahu elektrickym proudem
(VF zapileni) PrestoZe pfistroje Fronius spliiuji véechny relevantni normy, vysokofrekvenéni zapalovani

muze za urcitych okolnosti pfenaset neSkodny, ale citelny elektricky zasah.

Pouzivejte pfedepsany ochranny odév, zejména rukavice!

Pouzivejte jen vhodna, zcela neporusena a neposkozena hadicova vedeni TIG!
Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostredi!

Dbejte zvlastni opatrnosti pfi praci na leSeni, pracovnich plosinach, v nucenych polo-
hach, na uzkych, téZko pfistupnych nebo exponovanych mistech!

\AA A A

Vysokofrekvencni zapaleni se aktivuje po nastaveni parametru Setup HFt na urcitou hod-
notu.
Na ovladacim panelu se rozsviti specialni indikace VF zapaleni.

Oproti dotykovému zapalovani odpada u vysokofrekvenéniho zapaleni riziko znecisténi
wolframové elektrody a svafovaného dilu.

Postup pro VF zapaleni:

II' Nasadte plynovou hubici na misto, kde
se ma zapalit oblouk, tak aby vzdale-
nost mezi Spickou elektrody a
svafovanym dilem byla asi 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8 in.)
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Zvyste sklon hofaku a podle zvoleného
provozniho rezimu stisknéte tlacitko
hofaku

Oblouk se zapéli bez dotyku svafovaného
dilu.

@ Sklorite hofak do normalni polohy
E Provedte svarovani

Zapaleni dotykem V pfipadé nastaveni parametru Setup HFt na OFF, je vysokofrekvencni zapalovani deak-
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tivovano. Zapaleni oblouku se provede dotykem wolframové elektrody se svarovanym di-
lem.

Postup pfi dotykovém zapalovéani oblouku:

|I| Nasadte plynovou hubici na misto, kde
se ma zapalit oblouk, tak aby vzdale-
nost mezi Spickou elektrody a
svarovanym dilem byla asi 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8in.)




IZ' Stisknéte tla¢itko horaku

Ochranny plyn proudi ven

Pozvolna narovnavejte hofak do svislé
polohy, aZ dojde k dotyku elektrody se
svafovanym dilem

Oddalte hofék a uvedte jej do normalni
polohy

Dojde k zapaleni elektrického oblouku.

E Provedte svarovani

Konec svarovani m Svarovani ukoncete v zavislosti na nastaveném provoznim rezimu uvolnénim tlacitka
hofaku
Vyckejte nastavenou dobu dofuku ochranného plynu, hofak drzte nad koncem svaro-
vého Svu.
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Zvlastni funkce a rozsirena vybava

Funkce monitoro-

vani preruseni
oblouku

Funkce Ignition
Time-Out

Pulzni svarovani
WIG
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Pokud se oblouk odtrhne a béhem doby nastavené v nabidce Setup se neobnovi pratok
proudu, svarovaci zdroj se automaticky vypne. Na ovladacim panelu se objevi servisni kod
»No | Arc” (tj. neni oblouk).

Stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu nebo tlacitka hofaku znovu spustite
svarovaci proces.

Nastaveni parametru nabidky Setup monitorovani oblouku (Arc) je popsano v ¢asti ,Na-
bidka Setup - 2. aroven*.

Svarfovaci zdroj je vybaven funkci Ignition Time-Out.

Po stisknuti tlagitka hofaku zag&ne ihned protékat plyn. Nasledné se zahaji proces zapalo-
vani oblouku. Pokud b&hem doby nastavené v nabidce Setup nedojde k zapaleni oblouku,
svafrovaci zdroj se automaticky vypne. Na ovladacim panelu se zobrazi servisni kéd ,no |
IGn*.

Stisknutim libovolného tlacitka na ovliadacim panelu nebo tlacitka hofaku mizete pokus
zopakovat.

Nastaveni parametru Ignition Time-Out (Ito) je popséano v &asti ,Nabidka Setup - 2. uro-

ven.

Velikost svarovaciho proudu nastavena na za¢atku svafovaciho procesu nemusi byt vzdy
optimalni pro cely pribéh svarovani:

- pfi pfili§ nizkém proudu nedojde k dostateénému nataveni zakladniho materialu,

- pfi pfehrati vyvstava nebezpedi odkapu tekuté tavné lazné.

Napravu nabizi funkce pulzniho svarovani WIG (svafovani WIG s pulzujicim svafovacim
proudem):

nizky zakladni proud I-G po strmém vzestupu stoupa na znatelné vysoky pulzni proud I1
a po nastavené dobé dcY (Duty-Cycle) opét klesa na zakladni proud I-G.

Bé&hem pulzniho svarfovani WIG jsou rychle natavovany kratké svafované Useky, které pak
také opét rychle ztuhnou.

Pfi ruénim svafovani je u pulzniho svafovani WIG ve fazi maximalniho proudu dodate¢né
dodavan svarovaci drat (mozné pouze v nizkém frekvenénim rozsahu 0,25 - 5 Hz). VysSi
pulzni frekvence se pouzivaji pfevazné v automatizovaném provozu a slouzi vétSinou ke
stabilizaci svafovaciho oblouku.

Pulzni svafovani WIG se pouziva predevsim pro svafovani ocelového potrubi ve stisné-
nych podminkach nebo pfi svafovani tenkych plechu.

Priibéh pulzniho svafovani WIG:



1/F-P

I-G

Pulzni svarovani WIG - prabéh svarovaciho proudu

Popis:

Is startovaci proud F-P pulzni frekvence *)
e zavérny proud decY Duty cycle

tup Up-Slope -G zakladni proud
tDown Down-Slope I4 hlavni proud

*) (1/F-P = €asovy odstup dvou impulz(l)

Funkce stehovani  Svafovaci zdroj nabizi mozZnost pouZiti funkce stehovani.

V pfipadé, Ze je pro parametr Setup tAC (stehovani) nastavena urcitd hodnota, jsou pro-
vozni rezim 2takt a rezim 4takt obsazeny funkci stehovani. Pribéh provoznich rezimu zu-
stava nezménén.

Bé&hem této doby je k dispozici pulzni svafovaci proud, ktery optimalizuje splyvani tavné
lazné pfi stehovani dvou dild.

Prabéh funkce stehovani:

tAC

Funkce stehovani — prabéh svarfovaciho proudu

Popis:
tAC Trvani pulzniho svafovaciho proudu pro stehovani
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Is Startovaci proud
e Zavérny proud
tup UpSlope

tbown Down Slope

I4 Hlavni proud

DULEZITE! Pro pulzni svafovaci proud plati:

- Svarovaci zdroj automaticky reguluje pulzni parametry v zavislosti na nastaveni hlav-
niho proudu l4.

- Neni nutno zadavat pulzni parametry.

Pulzni svafovaci proud se spusti
- po probéhnuti faze startovaciho proudu Ig
- spolecné s fazi UpSlope t,

Podle nastavené doby tAC Ize udrzet pulzni svafovaci proud az do faze zavérného proudu
Ie (parametr tAC nabidky Setup nastaven na hodnotu ,Zap.").

Po probéhnuti doby tAC bude zafizeni pokracovat s konstantnim svafovacim proudem;
pfipadné nastavené pulzni parametry jsou k dispozici.

DULEZITE! Pro nastaveni definovaného &asu pro stehovani Ize kombinovat parametr na-
bidky Setup tAC s parametrem nabidky Setup SPt (doba bodovani).



Svarovani obalenou elektrodou

Bezpecnost

Priprava

Svarovani obale-
nou elektrodou

/\ VAROVANI!

Nebezpedéi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim Skodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v pIném rozsahu prectete vSechny navo-
dy k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pfedpisy,
a porozumite jejich obsahu.

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

PFi pfipojeni svafovaciho zdroje k elektrické siti bEhem instalace existuje nebezpedi za-

vazného zranéni osob a poskozeni majetku.

» VesSkeré prace na zafizeni provadéjte pouze v pripadé, ze je sitovy vypinac svarova-
ciho zdroje v poloze O.

» VSechny prace na pfistroji provadéijte, jen kdyz je svafovaci zdroj odpojeny od sité.

Prepnéte sitovy vypina¢ do polohy - O -
Odpojte sitovou zastréku
Odmontujte svarovaci hofak TIG

Zapojte a zajistéte zemnici kabel:
- pro svarovani obalenou elektrodou DC- do kladné proudové zasuvky (+)
- pro svarovani obalenou elektrodou DC+ do zaporné proudové zasuvky (-)

Pripojte druhy konec zemniciho kabelu ke svafenci

o] [BIPE]

Elektrodovy kabel zapojte a zajistéte otoCenim doprava:
- pro svafovani obalenou elektrodou DC- do zaporné proudové zasuvky (-)
- pro svafovani obalenou elektrodou DC+ do kladné proudové zasuvky (+)

Zapojte sitovou zastréku

/\ POZOR!
Nebezpeci urazu elektrickym proudem a vzniku materialnich skod.
Jakmile je sitovy vypina¢ pfepnuty do polohy - | -, obalena elektroda v drzaku elektrody je
pod napétim.

» Dbejte na to, aby Zadna osoba nepfisla do kontaktu s obalenou elektrodou a aby se
obalena elektroda nedotykala elektricky vodivych nebo uzemnénych ¢asti (napf. krytu
pfistroje atd.).

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy -I-

Veskeré indikace na ovladacim panelu se kratce rozsviti.

Pomoci tlagitka provozniho rezimu zvolte:
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Funkce HotStart

60

@XEN\. provozni rezim svafovani obalenou elektrodou

DULEZITE! P¥i volbé provozniho rezimu svafovani obalenou elektrodou je svafovaci na-
péti k dispozici se zpozdénim 3 sekund.

|Z| Pomoci zadavaciho koleCka nastavte pozadovany svafovaci proud
Hodnota svarovaciho proudu se zobrazi na levém digitalnim displeji.

V zasadé plati, ze zUstavaji zachovany v§echny pozadované hodnoty parametrl na-
stavenych kole¢kem vzdy do té doby, nez je obsluha zmeéni. To plati i v pfipadech, kdy
se svarovaci zdroj vypina a znovu zapina.

Zacnéte svarovat

Pro dosazeni optimalnich pracovnich vysledku je v nékterych pfipadech nutno nastavit
funkci HotStart.

Vyhody

- ZlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé obtiZzné zapalitelnych elektrod

- LepSinataveni zakladniho materialu na zacatku svaru a v dusledku toho snizeni poc¢tu
svarovych chyb

- Vyrazné omezeni tvorby struskovych vméstk

Nastaveni parametrd, které jsou pro tuto funkci k dispozici, najdete v ¢asti ,Nabidka Setup

- 2. Uroven®.

Napovéda

Hiti Hot-current time = doba trvani
zvySeného (startovaciho) proudu,
150 0-2 s, tovarni nastaveni 0,5 s

Y

-
-t

Hti

Y

HCU Hot-start-current = zvySeny starto-
vaci proud, 0-200 %,
100 - tovarni nastaveni 150 %

Hlavni proud = nastaveny svafo-
vaci proud

HCU 4

Princip fungovani

t(s) V prubéhu nastavené doby trvani startova-
! ‘ e ciho proudu (Hti) se svafovaci proud |4
0,5 1 1,5 zvySi na hodnotu zvySeného startovaciho
proudu HCU.

Priklad prabéhu funkce HotStart
Pro aktivaci funkce HotStart musi byt
zvySeny startovaci proud HCU > 100.

Pfiklady nastaveni:

HCU =100
Zvyseny startovaci proud odpovida aktualné nastavenému svafovacimu proudu I4.
Funkce HotStart neni aktivni.

HCU =170
Zvyseny startovaci proud je o 70 % vy3Si nez aktualné nastaveny svafovaci proud |4.
Funkce HotStart je aktivni.



Funkce Anti-Stick

HCU =200

ZvySeny startovaci proud odpovida dvojnasobku aktualné nastaveného svarovaciho prou-
du |1.

Funkce HotStart je aktivni, zvySeny startovaci proud je na svém maximu.

HCU=2x 4

PFi zkracovani oblouku muize svarovaci napéti klesnout do té miry, Ze obalena elektroda
jevi tendenci k pfivareni (,lepeni®) na svafenec. Kromé toho muze dojit k rozzhaveni oba-
lené elektrody.

Aktivovana funkce Anti-Stick (,antilepeni) tomuto rozZhaveni zabrani. Pokud se zaCne
obalena elektroda ,lepit®, odpoji svafovaci zdroj okamZité svafovaci proud. Po oddéleni
obalené elektrody od svafovaného dilu je mozné ve svafovani bez problémi pokracovat.

Funkci Anti-Stick Ize aktivovat a deaktivovat v ,nabidce Setup - 2. Uroven*.
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Nastaveni Setup






Nabidka Setup

VsSeobecné infor-
mace

Prehled

Nabidka Setup nabizi snadny pfistup k poznatkiim tykajicim se svafovaciho zdroje a k do-
date¢nym funkcim. V nabidce Setup je mozné snadno pfizpUsobit parametry nejriznéjSim
pracovnim zadanim.

V nabidce Setup se nachazi:
- parametry Setup s bezprostfednim vlivem na svafovaci proces,
- parametry Setup pro pfednastaveni svafovaciho zafizeni.

Parametry jsou logicky uspofadany do skupin. Jednotlivé skupiny se vyvolavaji pomoci ur-
Citych tlacitkovych kombinaci.

.Nabidka Setup“ se sklada z téchto podnabidek:
- Nabidka Setup ochranného plynu

- Nabidka Setup WIG

- Nabidka Setup WIG - 2. uroveh

- Nabidka Setup obalené elektrody

- Nabidka Setup obalené elektrody - 2. Uroven

65



Nabidka Setup ochranného plynu

VsSeobecné infor-
mace

Vstup do nabidky
Setup ochranné-
ho plynu

Zména parametru

Opusténi nabid-
ky Setup ochran-
ného plynu

Parametry v na-
bidce Setup
ochranného ply-
nu
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Nabidka Setup ochranného plynu nabizi snadny pfistup k nastavenim ochranného plynu.

|

II' Stisknéte a pfidrzte tlaitko provozniho rezimu

@ Stisknéte tlacitko zkousky plynu

Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup ochranného plynu.
Zobrazi se posledné zvoleny parametr.

Pomoci levého nebo pravého tladitka volby parametru zvolte para-
4 > metr, ktery ma byt zménén

IZ' Zmérite hodnotu parametru pomoci zadavaciho kole¢ka

|I| Stisknéte tlacitko provozniho rezimu

GPr
Gas pre-flow time - doba pfedfuku plynu

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,0-9,9
Tovarni nastaveni 0,4

G-L
Gas-Low - doba dofuku plynu pfi minimalnim svafovacim proudu (minimalni doba dofuku
plynu)

Jednotka s
Rozsah nastaveni 0,0-25,0
Tovarni nastaveni 5

G-H
Gas-High - zvySeni doby dofuku plynu pfi maximalnim svarovacim proudu

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,0-40,0/Aut
Tovarni nastaveni Aut



Hodnota nastaveni pro G-H plati pouze v pfipadé&, kdy je maximalni svafovaci proud sku-
te€né nastaven. Skute¢na doba dofuku vyplyva z aktualniho svafovaciho proudu. Pfi
stfedni hodnoté svafovaciho proudu pfedstavuje skute&na doba napfiklad polovinu na-
stavené hodnoty G-H.

DULEZITE! Hodnoty nastaveni pro parametry G-L a G-H se séitaji. Nachazi-li se napf.

oba parametry na maximu (40 s), trva dofuk plynu

- 40 s pfi minimalnim svafovacim proudu,

- 80 s pfi maximalnim svafovacim proudu,

- 60 s v pfipadé&, kdyZ hodnota svafovaciho proudu odpovida pfesné poloviné maxi-
ma.

Pfi nastaveni Aut se doba trvani dofuku plynu G-H vypocitava automaticky.

Momentalni doba
dofuku plynu

G-L

|
I Aktualni svarovaci proud I

min max

Doba dofuku plynu v zavislosti na svafovacim proudu

GPU
Gas Purger - proplach ochrannym plynem

Jednotka min
Rozsah nastaveni OFF/0,1-10,0
Tovarni nastaveni OFF

Proplach ochrannym plynem se spusti v okamziku nastaveni hodnoty pro GPU.

Z bezpecnostnich davodu je pro opétovny start proplachu ochrannym plynem nutné nové
zadani hodnoty pro GPU.

DULEZITE! Proplach hadice ochrannym plynem je nutny predevsim pfi tvorbé konden-
zatu po dlouhé prodlevé ve studeném prostfedi. Toto se tyka zejména dlouhych svazki
hadic.
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Nabidka Setup TIG

Vstup do nabidky
Setup WIG

Zména parametru

Opusténi nabid-
ky Setup WIG

Parametry v na-
bidce Setup WIG
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Pomoci tlacitka provozniho rezimu zvolte provozni rezim 2-takt
nebo provozni rezim 4-takt

|Z| Stisknéte a pfidrzte tla¢itko provozniho rezimu

@ Stisknéte pravé tlacitko volby parametru

o

Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup WIG. Zobrazi se po-
sledné zvoleny parametr.

|I| Pomoci levého nebo pravého tlacitka volby parametru zvolte para-
metr, ktery ma byt zménén

|Z| Zmérite hodnotu parametru pomoci zadavaciho koleCka

m Stisknéte tlacitko provozniho rezimu

SPt
Spot-welding time - doba bodovani

Jednotka S
Rozsah nastaveni OFF /0,05-25,0
Tovarni nastaveni OFF

Je-li pro parametr SPt nastavena urcita hodnota, odpovida provozni rezim 2-takt rezimu
bodového svafovani.

Po celou dobu, kdy je pro bodové svafovani zadana hodnota &asu, sviti na ovladacim pa-
nelu specialni indikace bodovani.

tAC

Tacking - funkce stehovani pro postup svafovani WIG DC: Doba trvani pulzniho svaro-
vaciho proudu na poc¢atku stehovaciho postupu

Jednotka S

Rozsah nastaveni OFF/0,1-9,9/0ON



Tovarni nastaveni OFF
»ON* Pulzni svafovaci proud trva az do konce stehovaciho procesu

0,1-99s Nastavena doba zacina spole¢né s fazi Up-Slope. Po probéh-
nuti nastavené doby bude zafizeni pokraCovat s konstantnim
svarovacim proudem, pfipadné parametry pro pulzni svafovani
jsou k dispozici.

~OFF* Funkce stehovani je vypnuta

Po celou dobu, kdy je pro stehovani zadana hodnota €asu, sviti na ovladacim panelu
specialni indikace stehovani.

F-P
Frequency-pulsing - pulzni frekvence

Jednotka Hz / kHz
Rozsah nastaveni OFF /0,20 Hz - 2,00 kHz
Tovarni nastaveni OFF

Nastavena pulzni frekvence se pfebira i pro snizeny proud 2.

DULEZITE! P¥i nastaveni parametru F-P na hodnotu ,OFF* nelze parametry dcY a |-G
nastavit.

Po celou dobu, kdy je pro pulzni frekvenci zadana hodnota, sviti na ovladacim panelu
specialni indikace pulzu.

Vybér pulzni frekvence F-P:

0,2Hzaz5Hz Termické pulzy (svafovani ve stisnénych prostorach, automati-
zované svarovani)

1 kHz az 2 kHz Standardizované obloukové pulzy (stabilizace svarovaciho ob-
louku pfi nizkém svarovacim proudu)

dcY

Duty cycle - pomér doby trvani impulzu k dobé zakladniho proudu pfi zapnuté pulzni fre-
kvenci

Jednotka %
Rozsah nastaveni 10-90
Tovarni nastaveni 50

I-G

| (current)-Ground - zakladni proud
Jednotka % (hlavniho proudu 11)

Rozsah nastaveni 0-100
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Tovarni nastaveni 50

t-S
time-Starting - doba startovaciho proudu

Jednotka s
Rozsah nastaveni OFF /0,01-9,9
Tovarni nastaveni OFF

Doba startovaciho proudu t-S udava délku faze startovaciho proudu ls.

DULEZITE! Parametr t-S plati pouze pro provozni rezim 2-takt. VV provoznim rezimu 4-
takt je délka faze startovaciho proudu Is fizena tladitkem hofaku.

t-E
time-End - doba zavérného proudu

Jednotka s
Rozsah nastaveni OFF /0,01-9,9
Tovarni nastaveni OFF

Doba startovaciho proudu t-E udava délku faze zavérného proudu IE.

DULEZITE! Parametr t-E plati pouze pro provozni rezim 2-takt. VV provoznim rezimu 4-
takt je délka faze zavérného proudu |E fizena tlaCitkem hofaku (kapitola ,Provozni rezimy
WIG").

FAC
Factory - navrat svarovaciho zafizeni do tovarniho nastaveni

Pro navrat do tovarniho nastaveni podrzte stisknuté tlaCitko provozniho rezimu po dobu
2 s. Po zobrazeni udaje ,PrG* na digitalnim displeji je svafovaci zafizeni resetované na
tovarni nastaveni.

DULEZITE! Pri resetovani svafovaciho zafizeni se ztrati véechna vase osobni nastaveni
provedena v nabidce Setup. Parametry nastavené v 2. rovni nabidky Setup nebudou vy-
mazany.

2nd
Nabidka Setup - 2. Uroveri: druha Uroven nabidky Setup




Nabidka Setup TIG - 2. uroven

Vstup do nabidky
Setup WIG - 2.
uroven

Zména parametru

Opusténi nabid-
ky Setup WIG - 2.
uroven

Parametry v na-
bidce Setup WIG -
2. uroven

Lkl
u
o

B O

|I| Vstup do nabidky Setup WIG
@ Volba parametru ,2nd*

@ Stisknéte a pfidrzte tla¢itko provozniho rezimu

E Stisknéte pravé tlacitko volby parametru

Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup WIG - 2. droven, zob-
razen je posledni zvoleny parametr.

Pomoci levého nebo pravého tlacitka volby parametru zvolte para-
metr, ktery ma byt zménén

@ Zménte hodnotu parametru pomoci zadavaciho kolecka

II' Stisknéte tlacitko provozniho reZzimu

Svarovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup WIG.

Pro opusténi nabidky Setup WIG opétovné stisknéte tladitko pro-
vozniho reZzimu

SFS

Special four-step - rezim specialni 4-takt

Jednotka -
Rozsah nastaveni OFF /1
Tovarni nastaveni OFF
HFt

High Frequency time - vysokofrekvenéni zapalovani: ¢asovy odstup impulzt VF

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,01-0,4/OFF
Tovarni nastaveni 0,01
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UPOZORNENI!

V pfripadé, ze dojde u citlivych pristrojii v bezprostiednim okoli svafovaciho zdroje
k problémlim, zvyste parametr HFt az na hodnotu 0,4 s.

/\ POZOR!

Nebezpedci urazu zpisobeného Sokem v disledku zasahu elektrickym proudem
Prestoze pristroje Fronius splfiuji vSechny relevantni normy, vysokofrekvenéni zapalovani
muze za urcitych okolnosti pfenaset neSkodny, ale citelny elektricky zasah.

Pouzivejte pfedepsany ochranny odév, zejména rukavice!

Pouzivejte jen vhodna, zcela neporusena a neposSkozena hadicova vedeni TIG!
Nepracujte ve vlhkém nebo mokrém prostiedi!

Dbejte zvlastni opatrnosti pfi praci na leSeni, pracovnich ploSinach, v nucenych polo-
hach, na uzkych, tézko pfistupnych nebo exponovanych mistech!

vVvyyvyy

Po celou dobu, kdy je pro parametr HFt zadana hodnota, sviti na ovladacim panelu spe-
cialni indikace VF zapalovani.

V pfipadé nastaveni parametru HFt na hodnotu ,OFF“ nedojde na poCatku svarovani k
vysokofrekvenénimu zapaleni. V tomto pfipadé bude svafovani zahajeno dotykovym za-
palenim.

Ito

Ignition Time-Out - doba do bezpecénostniho vypnuti po selhani zapaleni

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,1-9,9
Tovarni nastaveni 5

DULEZITE! Ignition Time-Out je bezpe&nostni funkce a nelze ji deaktivovat.
Popis funkce Ignition Time-Out se nachazi v kapitole ,Svafovani WIG*.

Arc

Arc (oblouk) - monitorovani odtrzeni oblouku: Doba prodlevy bezpecnostniho vypnuti
zdroje po odtrZeni oblouku

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,1-9,9
Tovarni nastaveni 2

DULEZITE! Monitorovani preruseni oblouku je bezpeénostni funkce a nelze ji deaktivo-
vat.
Popis funkce Monitorovani pferuseni oblouku se nachazi v ¢asti ,Svarovani WIG*.

ACS
Automatic current switch - automatické pfepnuti na hlavni proud

Jednotka -



Rozsah nastaveni

Tovarni nastaveni

ON

OFF

ON / OFF

ON

Po pocatku svafovani dochazi k automatické volbé parametru
[1 (hlavni proud).
Hlavni proud |1 Ize okamzité nastavit.

Béhem svarovani zlstava zvoleny posledni vybrany parametr.
Posledni zvoleny parametr Ize okamzité nastavit.
Nedochazi k automatické volbé parametru I11.
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Nabidka Setup obalené elektrody

Vstup do nabidky
Setup obalené
elektrody

Zména parametru

Opusténi nabid-
ky Setup obalené
elektrody

Parametry v na-
bidce Setup oba-
lené elektrody
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[ o Pomoci tlagitka provozniho rezimu zvolte rezim svafovani obale-
nou elektrodou
[ 3

@ Stisknéte a pfidrzte tlaitko provozniho rezimu

E' Stisknéte pravé tlacitko volby parametru

Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup obalené elektrody.
Zobrazi se posledné zvoleny parametr.

Pomoci levého nebo pravého tlagitka volby parametru zvolte para-
4 ’ metr, ktery ma byt zménén
@ @ Zménte hodnotu parametru pomoci zadavaciho kole¢ka
-

|I| Stisknéte tlacitko provozniho rezimu

HCU
Hot-start current - proud Hotstart

Jednotka %
Rozsah nastaveni 0-200
Tovarni nastaveni 150
Hti

Hot-current time - doba startovaciho proudu

Jednotka S
Rozsah nastaveni 0,0-2,0
Tovarni nastaveni 0,5



Pro dosazeni optimalnich pracovnich vysledku je v nékterych pfipadech nutno nastavit
funkci HotStart.

Vyhody

- ZlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé obtiZzné& zapalitelnych elektrod

- LepSi nataveni zakladniho materialu na za¢atku svaru a v dasledku toho snizeni po-
¢tu svarovych chyb

- Vyrazné omezeni tvorby struskovych vmeéstki

dyn
dYn - dynamic - korekce dynamiky

Jednotka -

Rozsah nastaveni 0-100

Tovarni nastaveni 20

0 mé&kEi oblouk s minimalnim rozstfikem
100 tvrdSi a stabilnéjsi oblouk

Pro dosazeni optimalniho pracovniho vysledku je v nékterych pfipadech zapotfebi nasta-
vit dynamiku.

Princip funkce:

V okamziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu nasleduje kratkodobé zvySeni svafo-
vaciho proudu. Pro zachovani stabilniho oblouku se proto na pfechodnou dobu zvysi
svarovaci proud. V pfipadé nebezpeci zanofeni obalené elektrody do tavné lazné zamezi
toto opatfeni zatuhnuti tavné lazné a dlouhodobéjSimu trvani zkratu oblouku. Tim se
omezi nebezpedi pfilepeni obalené elektrody.

FAC
Factory - navrat svarovaciho zafizeni do tovarniho nastaveni

Pro navrat do tovarniho nastaveni podrzte stisknuté tlacitko provozniho rezimu po dobu
2 s. Po zobrazeni udaje ,PrG* na digitalnim displeji je svarovaci zafizeni resetované na
tovarni nastaveni.

DULEZITE! Pfi resetovani svafovaciho zafizeni se ztrati véechna vase osobni nastaveni
provedena v nabidce Setup. Parametry nastavené v 2. trovni nabidky Setup nebudou vy-
mazany.

2nd
Nabidka Setup - 2. drovefi: druha uroven nabidky Setup
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Nabidka Setup obalené elektrody - 2. Uroven

Vstup do nabidky
Setup obalené
elektrody - 2. uro-
ven

Zména parametru

Opusténi nabid-
ky Setup obalené
elektrody - 2. uro-
ven

Parametry nabid-
ky Setup obalené
elektrody - 2. uro-
ven
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|I| Vstup do nabidky Setup obalené elektrody
@ Volba parametru ,2nd*

18

@ Stisknéte a pfidrzte tla¢itko provozniho rezimu

E Stisknéte pravé tlacitko volby parametru

Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup obalené elektrody - 2.
uroven. Zobrazen je posledni zvoleny parametr.

Pomoci levého nebo pravého tlacitka volby parametru zvolte para-
4 > metr, ktery ma byt zménén

@ Zménte hodnotu parametru pomoci zadavaciho kolecka

=< II' Stisknéte tlacitko provozniho reZzimu
Svafovaci zdroj se nyni nachazi v nabidce Setup obalené elektrody.
aE< Pro opusténi nabidky Setup obalené elektrody opétovné stisknéte
tlacitko provozniho rezimu
ASt
Anti-Stick
Jednotka -
Rozsah nastaveni ON / OFF
Tovarni nastaveni ON

PFi zkracovani oblouku muze svafovaci napéti klesnout do té miry, Ze obalena elektroda
jevi tendenci k pfivareni (,lepeni“) na svafenec. Kromé toho muze dojit k rozzhaveni oba-
lené elektrody.

Aktivovana funkce Anti-Stick (,antilepeni“) tomuto rozZhaveni zabrani. Pokud se zacne
obalena elektroda ,lepit“, odpoji svafovaci zdroj okamzité svafovaci proud. Po oddéleni
obalené elektrody od svafovaného dilu je mozné ve svafovani bez problémui pokracovat.

Uco
U (Voltage) cut-off - ohrani€eni svafovaciho napéti



Jednotka \Y

Rozsah nastaveni OFF/5-90

Tovarni nastaveni OFF

V principu zavisi délka oblouku na svafovacim napéti. Pro ukon&eni svafovaciho procesu
je obvykle tfeba znatelného nadzvednuti obalené elektrody. Parametr ,Uco“ umozfiuje
omezeni svarovaciho napéti na hodnotu, pfi které dojde uz pfi malém nadzvednuti oba-
lené elektrody k ukonc€eni svafovaciho procesu.

DULEZITE!Pokud b&hem svafovani dochazi ¢asto k nechténému ukon&ovani svarova-
ciho procesu, nastavte parametr Uco na vysSi hodnotu.
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Odstranovani zavad a udrzba






Diagnostika a odstranovani zavad

VSeobecné infor-  Svarfovaci zdroj je vybaven inteligentnim bezpe€nostnim systémem. Z toho divodu mohlo
mace byt celkové upusténo od pouziti tavnych pojistek. Po odstranéni pfipadné poruchy se
muze svarovaci zdroj - bez vymény zabezpeceni tavné lazné — opét normalné pouzivat.

Bezpecnost T
/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfed otevienim zafizeni

prepnéte sitovy vypinac do polohy ,O*

odpoijte pristroj od sité

opatfete zafizeni srozumitelnym Stitkem proti opé&tovnému pfipojeni a zapnuti

pouzitim vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze soucastky, které mohou mit elek-

tricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité

\A A A

/\ POZOR!

Nevyhovujicim zplisobem provedené pripojeni ochranného vodi¢e muize zpusobit
zavazné zranéni a materialni Skody.

Srouby pfipeviiujici plast zdroje jsou uréeny k uzemnéni plasté prostrednictvim ochranné-
ho vodice, a proto nesméji byt v zadném pfipadé nahrazeny jinymi Srouby bez spolehlivé-
ho propojeni s ochrannym vodi¢em.

Zobrazované Pokud se na displejich objevi jina, zde neuvedena zprava, mize zavadu odstranit pouze
servisni kody servisni sluzba. Opiste tuto chybovou zpravu, sérioveé Cislo a konfiguraci svafovaciho zdro-
je a predejte vSe spolu s detailnim popisem zavady servisni sluzbé.

tS1 | xxx

PfiCina: PFili§ vysoka teplota v sekundarnim okruhu svafovaciho zdroje
(xxx pfedstavuje hodnotu teploty)

Odstranéni: Vychladnuti svafovaciho zdroje

Err | tS1

Pficina: Vadny snimac teploty (zkrat nebo pferueni)

Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

no | IGn

Pficina: Aktivni funkce Ignition Time-Out: BEhem doby nastavené v na-
bidce Setup nezacal protékat svarovaci proud. Doslo k bezpe¢-
nostnimu vypnuti svafovaciho zdroje.

Odstranéni: Opakované stisknuti tlacitka hofaku; vycisténi povrchu svaro-
vaného dilu; popf. zvySeni doby do bezpeénostniho vypnuti v 2.
urovni nabidky Setup

no | Arc

Pficina: PferuSeni oblouku
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Svarovaci zdroj

82

Odstranéni: Opétovné stisknuti tladitka hofaku, oCisténi povrchu svafované-

ho dilu
Err | IP
Pricina: Primarni proud je pfili§ vysoky.
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu
Err | 052
PfiCina: Prepéti sité: prfekroCeni rozmezi tolerance sitového napéti
Odstranéni: Kontrola sitového napéti

Svarovaci zdroj nefunguje
Sitovy vypinac je zapnuty, indikace nesviti

Pfic¢ina: PreruSené sitové vedeni, sitova vidlice neni spravné zastréena
Odstranéni: Provéfeni sitového vedeni, event. zastréeni vidlice do zasuvky
PfiCina: Vadna sitova zasuvka nebo zastréka

Odstranéni: Vyména vadnych souc€astek

PfiCina: Pferusena sitova pojistka

Odstranéni: Vyména pojistky

Neprochazi svarovaci proud
Sitovy vypinac je zapnuty, sviti kontrolka prehfati

PfiCina: PretiZzeni, bylo pfekroceno dovolené zatizeni pfistroje
Odstranéni: Respektovani dovoleného zatiZzeni pFistroje

Pfic¢ina: Teplotni bezpe€nostni automatika vypnula zafizeni
Odstranéni: Vychladnuti zdroje; svafovaci zdroj se po kratké dobé automa-

ticky opét zapne

PfiCina: Vadny ventilator svafovaciho zdroje
Odstranéni: Vyména ventilatoru (servisni sluzba)

Neprochazi svarovaci proud
Sitovy spinac je zapnuty, indikace sviti

PfiCina: Nevyhovujici uzemnéni

Odstranéni: Kontrola polarity uzemnéni a pfipojeni zemnici svorky
PfiCina: Preruseny proudovy kabel v hofaku

Odstranéni: Vyména hofaku

Po stisknuti tlac¢itka hofaku zdroj nereaguje
Sitovy spinac je zapnuty, indikace sviti

PfiCina: Ridici konektor hofaku neni zasunuty
Odstranéni: Zasunuti fidiciho konektoru
Pfic¢ina: Vadny svarovaci hofak nebo jeho fidici vedeni



Odstranéni: Vyména hofaku

Zadny ochranny plyn
vS§echny ostatni funkce jsou k dispozici

Pricina: Prazdna lahev s ochrannym plynem

Odstranéni: Vyména lahve s ochrannym plynem

Pfi€ina: Vadny redukéni plynovy ventil

Odstranéni: Vymeéna redukéniho plynového ventilu

PfiCina: Poskozena nebo nenamontovana plynova hadice
Odstranéni: Vyména nebo montaz plynové hadice

PfiCina: Vadny horak

Odstranéni: Vyména hofaku

Pfi€ina: Vadny magneticky plynovy ventil

Odstranéni: Vyména magnetického plynového ventilu

Nevyhovujici svafovaci vlastnosti

Pfic¢ina: Chybné nastavené svarovaci parametry

Odstranéni: Kontrola nastaveni

PfiCina: Nevyhovujici uzemnéni

Odstranéni: Kontrola polarity uzemnéni a pfipojeni zemnici svorky

Svarovaci horak je pfilis horky

PfiCina: Svafovaci hofak je poddimenzovany
Odstranéni: Respektujte dovolené zatizeni a povoleny vykon horaku
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Péce, udrzba a likvidace odpadu

VsSeobecné infor-
mace

Bezpecnost

Pfi kazdém uve-
deni do provozu

Kazdych 2 mési-
cu

Kazdych
6 mésicl
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Pfi normalnich provoznich podminkach vyzaduje svafovaci zdroj pouze minimum péce a
udrzby. Pro udrzeni svafovaciho zdroje v provozuschopném stavu po fadu let je zapotfebi
dodrzovat dale uvedena opatieni.

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfed otevienim pfistroje:

Pfepnéte sitovy vypina¢ do polohy - O -

Odpoijte pristroj od sité.

Zajistéte proti opétovnému zapojeni.

Pomoci vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze elektricky nabité dily (napf. kon-
denzatory) jsou vybité.

\A A A

/\ VAROVANI!

» Nasledujici €innosti sméji provadét jen odborné vyskolené osoby!
» DodrzZujte pokyny uvedené v kapitole ,Bezpeénostni pfedpisy“!

- Zkontrolujte pfipadné poskozeni sitové zastreky, sitového kabelu, svafovaciho hora-
ku, propojovaciho hadicového vedeni a uzemnéni

- Zkontrolujte, zda je kolem zafizeni volny prostor 0,5 m (1 ft. 8 in.), ktery zaruci dosta-
te€ny pfisun a odvod chladiciho vzduchu

UPOZORNENI!

Vétraci otvory navic nesméji byt v zadném pripadé zakryty, a to ani ¢aste¢né.

- Je-li namontovan vzduchovy filtr: Vycistéte vzduchovy filtr

/\ POZOR!

Nebezpedéi v diisledku plsobeni stlaéeného vzduchu.
Muze dojit k hmotnym Skodam.
» Nefoukejte vzduch na elektronické soucastky z pfilis malé vzdalenosti.

Demontujte bo¢ni dily pfistroje a vycistéte jeho vnitfek pomoci suchého, redukované-
ho stlaéeného vzduchu.

|Z| V pfipadé vétsiho mnoZstvi prachu vycCistéte také kanaly chladiciho vzduchu.



Likvidace odpadu Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mistnimi predpisy.
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Priloha






Technické udaje

Zvlastni napéti U pfistroji vybavenych pro zvlastni napéti plati technické udaje z vykonového Stitku.

TransTig 1750

Puls Sitové napéti 1x230V
Tolerance sitového napéti -20% /+15 %
Frekvence sité 50 /60 Hz
Sitové jisténi 16 A zpozdény typ
Sitové pripojeni ! Omezeni mozna
Primarni trvaly vykon (100 % DZ2)) 3,8 kVA
Uginik 0,99
Rozsah svarovaciho prou- WIG 2-170 A
du

Obalend elektroda 10-140 A
Svarovaci proud pfi 10 min /40 °C (104 35 % DZ?) 170 A
°F)
100% DZz?) 120 A
Napéti naprazdno (pulznf) 93V
Pracovni napéti WIG 10,1-16,8V
Obalena elektroda 10,3-256V
Zapalovaci napéti U, 9 kV
Zafizeni pro zapalovani oblouku je vhodné pro manualni provoz
Kryti IP 23
Chlazeni AF
Izolalni tfida A
Emisni tfida EMC A
(podle EN/IEC 60974-10)
Kategorie prepéti 1l
Stupen znedisténi podle normy IEC60664 3
Okolni teplota -10°C-+40°C
+14 °F - +104 °F
Skladovaci teplota -25°C-+55°C

13 °F - +131 °F

430 x 180 x 280 mm
16.93 x7.09 x 11.02 in.

Rozméry d x § x v

Hmotnost 9,1 kg

20,06 Ib.
Certifikace CE
Certifikace bezpe&nostni tfidy S

1) k vefejné elektrické siti 230/400 V a 50 Hz
2) DZ = dovolené zatizeni
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Schéma zapojeni
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Froniusstralle 1
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