/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Kezelési utmutato

WeldCube

)
I

Szoftver

m 42,0426,0221,HU 002-08012018






Igen tisztelt olvasé

Bevezetés

Kdszonjuk az irantunk megnyilvanulé bizalmat, és fogadja szerencsekivanatainkat ehhez
a kivaldé miszaki tulajdonsagokkal rendelkezd Fronius termékhez. Ez az utmutaté segit
Onnek, hogy megismerje a készlilék kezelését. Amennyiben az Utmutatét gondosan atol-
vassa, meg fogja ismerni a Fronius termék nyujtotta sokoldalu lehetéségeket. Csak ezaltal
lesz képes annak elényeit a lehetd legjobban kihasznalni.

Kérjuk, vegye figyelembe a biztonsagi eléirasokat, és gondoskodjon a termék felhaszna-
Iasi helyén a lehet6 legnagyobb biztonsagrol. A gondos kezelés elésegiti, hogy a termék
hosszu ideig meg6rizze minéségét és megbizhatdsagat. Ez fontos el6feltétele a kivald
eredményeknek.
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Altalanos tudnivalok

Késziilék-koncep-
cié

Alkalmazasi terii-
letek

A hegesztérend-
szer rendszerfel-
tételei

Firmware verziok

MICROSOFT
szoftver licenc
feltételek

A WeldCube egy ipari szamitdgép specialis szoftverrel, amely a gyartasi terileteken halo-
zatba kapcsolt hegesztérendszerek felligyeletét latja el. Az 6nmagyarazé szimbdlumokok-
kal rendelkez6 grafikus felhasznaldi fellilet 50 TPS vagy DeltaSpot hegesztérendszer
egyszer( és attekinthetd kezelését teszi lehetévé haldzatba kapcsolt gyartasban.

Az egyes hegesztérendszerek helyszine és statusza egy pillantasra attekinthetd. A bevalt
beallitdsok problémamentesen atmasolhatdk egyik rendszerrdl a masikra.

Az alkalmazasi tertlet a Fronius termékcsalad 6sszes digitalis készllékére kiterjed az au-
tomatizalt és manualis teruleten.

- MIG/MAG-hegesztés és -forrasztas (CMT)

- TIG-hegesztés

DeltaSpot ponthegesztés

Plazma-hegesztés

Digitalis aramforras
Szabad LocalNet csatlakozé ,Ethernet® opciodval az aramforrason

Amennyiben nincs szabad LocalNet csatlakozo:
- LocalNet-eloszt6 passziv

A hegesztési adatok utdlagos kiértékeléséhez:
- RCU 5000i tavszabalyozo
- vagy adatkommunikacié (doku) engedélyezés és JobExplorer engedélyezés

Néhany funkciéhoz RCU 5000i tavszabalyozoét kell csatlakoztatni a mindenkori aramfor-
rashoz.

Az sszes WeldCube-funkcio korlatlan hasznalatahoz a készulékek firmware-ének mindig
naprakésznek kell lennie.

Minimalis el&feltétel:

TS 4000 / 5000, TPS 2700 / 3200 / 4000 (CMT) / 5000 (CMT) / 7200 / 9000

- Aramforras firmware: OFFICIAL UST V4.33.21 vagy magasabb
OFFICIAL UBST V1.08.6 vagy magasabb

- Firmware RCU 5000i: OFFICIAL RCU V1.15.127 vagy magasabb

Vegye figyelembe az alabbi linken keresztil elérhetd szoftver licenc feltételeket!

http://www.fronius.com/QR-link/0005




A WeldCube felhasznaloi felulet

A WeldCube fel- A WeldCube-ba torténd belépés utan a felhasznaldi fellilet menujében a kdvetkez6 menu-
hasznaléi feliilet pontok allnak rendelkezésre:
- Geépek
- Alkatrészek
- Ivhegesztések
- Ponthegesztések
- Statisztikak
- Felhasznalasi szamok
- Alkatrész-adminisztracio
- Anyagok
- Alkatrész-fellgyelet
- Konfiguracio



Gépek

Altalanos tudni- A Gépek menipontban a halézat 6sszes konfiguralt hegesztérendszere fel van sorolva.
valok Az egyes hegesztérendszerekre, jobokra, hasznalatban lévé komponensekre és a min-
denkori hegesztésekre vonatkozé informaciok lehivhatok.

Gépek
Attekintés
— Info (a gép info-oldala)
= Jobok
Komponensek folyamata
Naplé
Hegesztések
Live-nézet

A gépek statusz szerint szétvalasztva jelennek meg.
Rovid informacié
A gép info-oldala

Felhasznalt statuszkijelzések
A gép online allapotban, a hegesztés rendben (nincs hiba, nincsenek figyelmezte-

\ 4 tések)

(7] A gép nincs online allapotban

9 Hiba a gépen

] A gép éppen hegeszt

1 A gép figyelmeztetést jelenit meg
Attekintés A halézat 6sszes konfiguralt hegesztérendszere felsorolasra kerl, a kdvetkez8 adatok je-

lennek meg:

- Név~

- Sorozatszéam

- Modell

- Helyszin

- IP-cim

- Utoljara hegesztve

A felsorolt készilékek a kijelzett adatoknak megfeleléen névekvé vagy csdkkend
sorrendben rendezhetok.

<

A menu szimbdlumra kattintva megnyilik az almenu. A kdvetkez6 adatok valaszt-
hatok ki:



Info
A kivalasztas utan megjelenik a berendezés info-oldala

[

Jobok **
JOB

A kivélasztas utan megjelennek a gépben tarolt jobok

Komponensek folyamata **

A kivalasztas utan megjelenik a berendezésen végzett dsszes valtoztatas,
datummal és idéponttal:

- Komponensek hozzaadasa

- Komponensek eltavolitasa

- Frissitések

il Naplo **
A kivalasztas utan megjelenik a gép napldja.

A
‘ Datumtartomany

vélasztomez6 segitségével hatarozhatd meg a folyamat idétartomanya:

- Korlatozas nélkal

- Legutodbbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-tol/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkal-
mazas gombra)

A

Kijelzés

vélasztomez6 segitségével hatarozhatd meg a kijelzett napléadatok rende-
zése:

- Mind

- Jobok

- Felhasznald

- Firmware

- Hiba

A napldadatok datuma, tipusa és részletei jelennek meg.

Hiba esetén a szévegben megjelenik a hiba idétartama, amennyiben a hiba
mar nem all fenn.

A hiba idétartama a hiba kezdési id6pontjatdl a kdvetkez6 hiba fellépéséig
vagy a hiba visszaallitasaig tart.

[N\ Hegesztések )
«l& A kivalasztas utan a kijelz6 a hegeszt6eljarastol fliggéen vagy az lvhegesz-

tések menupontra, vagy a Ponthegesztések menlpontra valt.

A kdvetkez6 adatok jelennek meg:



ivhegesztések Ponthegesztések

- Gépneve - Gépneve

- Gép sorozatszama - Gép sorozatszama
- Modell - Modell

- Helyszin - Helyszin

- IP-cim - IP-cim

- Varratszam - Pontszama

- Datum - Programszam

- ldétartam [s] - Datum

- Hatarérték-sértések - Alkatrész sorozatszam
- Hiba - Alkatrész cikkszam
- Alkatrész sorozatszam - Hiba

- Alkatrész cikkszam - Hatarérték-sértések

Kivalasztas esetén megnyilik és megjelenik az almenipont.
A tovabbi rendelkezésre allé almenlpontok az oldal felsé részén valaszthatok ki.

A készuléknévre kattintva megjelenik a gép info-oldala.

> Csak TPS gépeknél

Live-nézet Zold tartomany:

A halozat 6sszes aktiv hegesztérendszere felsorolasra kertil.

A kivant berendezésre kattintva rovid tajékoztato jelenik meg a kdvetkez6 adatokkal:
- Sorozatszam

- Neév

- Modell

- Helyszin

- IP-cim

- Utoljara hegesztve

A rovid tajékoztatébal felhivhatd a gép info-oldala.

Narancs tartomany:
Statusz / gép / problémak

A halozat 6sszes nem aktiv vagy hibas hegesztérendszere felsorolasra keril. Hibas he-
gesztérendszer esetén a hibaszam és a megfeleld hibaleiras is megjelenik.

A kivant berendezésre kattintva rovid tajékoztato jelenik meg a kdvetkez6 adatokkal:

- Sorozatszam

- Neév

- Modell

- Helyszin

- IP-cim

- Utoljara hegesztve

A rovid tajékoztatobal felhivhatd a gép info-oldala.

11



A gép info-oldala

Jobok - attekintés

12

A gép info-oldalan a kdvetkez6 adatok jelennek meg:
A berendezés neve

- Sorozatszam

- Modell

- Helyszin

- IP-cim

Uzemallapot attekintés

- Atiz leggyakoribb hiba (tortadiagram)
- Hibak szama az elmult héten (oszlopdiagram)

Komponensek

- Legutdbbi frissités (datum, idd) *
- Ervényesség kezdete (datum, id6) *

A formatum a bongészé rendelkezésre allo nyelvétdl fligg.

Az
‘6sszes megnyitasa ‘

gombra kattintva az dsszes komponens minden meglévd adata megjelenik.

A
‘Részletek megjelenitése ‘

valasztémez§ aktivalas esetén kiegészitd hibakeresési informaciodkat jelenit meg (szer-
viztechnikusoknak).

Az egyes komponensek adatai a nyil szimbdlumokra kattintva is megjelenitheték.

A TPS hegesztérendszeren tarolt 6sszes job csoportokra osztva job-szammal és névvel
jelenik meg.

A csoport kivalasztasakor a csoport dsszes jobja kijel6l6dik.
A jobok egyenként is kivalaszthatok.

i Kivalasztott job megjelenitese

Adott job folyamata

- Datumtartomany

- Valtozatlan értékek elrejtése
- Kivalasztas 6sszehasonlitasa
- Kivalasztas visszaallitasa

Kivalasztott job(ok) folyamatanak meg- |*
jelenitése

- Datumtartomany

E Kivalasztott job(ok) kiszamitott QMas- |*
ter-hatarai




Jobok: Kivalasz-
tott job megjeleni-
tése

- Datumtartomany

- Szorasi tényezd

- Frissités

- Osszes job kiildése a gépre

Job-név | feszlltség [V] | aramerdsség [A] | huzalsebesség [m/perc] | feszliltség
grafikon | aramerésség grafikon | huzalsebesség grafikon | visszaszamitott hi-
bagyakorisag [%] | job kildése a gépre

Kivalasztas visszaallitasa

Osszes job kivalasztasa

L=l = i

—
Kl

Menlpontok az oldal fels6 részén

A nézetek a menUszimbdlumra kattintva is felhivhatok:

Adott job részletei

Adott job folyamata

A kivalasztott jobok folyamata

(csak tébb job kivalasztasa esetén)

Adott job QMaster korlatainak kiszdmitasa
A kivalasztott jobok QMaster korlatainak ki-
szamitasa

(csak tobb job kivalasztasa esetén)

MEGJEGYZES! A job mddositasa némi idét vehet igénybe.
A modositott értékek atvitele a gépre a job-folyamatban ellenérizhetd.

Egyenként kivalasztott jobok esetén a

1

Kivalasztott job megjelenitése

gomb aktivalva van.
A gombra kattintva a job-adatok készuléktdl fliggden kilonbdzé csoportokban jelennek
meg, pl.:

Altalanos tudnivalok

Folyamat

Folyamatparaméter

El6zetes folyamatbeallitasok
Uzemmad

El6zetes Uzemmaod-beallitasok
Job korrekcid

QMaster

Dokumentalas

Az
Adott job folyamata

13



Jobok: Kivalasz-
tott job(ok) folya-
matanak
megjelenitése

Jobok: Kivalasz-
tott job(ok) kisza-
mitott QMaster-
hatarai

14

gombbal jelenithet6 meg a job folyamata a létrehozastdl a legutolsé allapotig az
dsszes modositdssal egydtt.

A modositasok sargaval megjeldlve jelennek meg.

A
Datumtartomany

vélasztomez§ segitségével hatarozhatd meg a folyamat idétartomanya:

- Korlatozas nélkul

- Legutobbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-tol/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkal-
mazas gombra)

A job folyamat nézetben a valtozatlan értékek a

Valtozatlan értékek elrejtése |

vélasztomez§ aktivalasaval rejtheték el.

Tobb bejegyzés kijeldlése esetén a bejegyzések a

‘Kivélasztés osszehasonlitasa ‘

gombbal hasonlithatok 0ssze. A kivalasztott bejegyzések egymas mellett
vannak felsorolva.

A modositasok sargaval megjeldlve jelennek meg.

A kivalasztast a

Kivalasztas visszaallitasa

gombbal lehet megsziintetni.

A job folyamata a

Kivalasztott job(ok) folyamatanak meg-
jelenitése

gombra kattintva is megjelenithetd.

A

Datumtartomany

valasztémezd segitségével hatarozhaté meg a folyamat idétartomanya:

- Korlatozas nélkuil

- Legutdbbi 7 nap

- Legutdbbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-tol/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkalmazas
gombra)

Kivalasztott job(ok) kiszamitott QMas-
ter-hatarai




Jobok: Kivalasz-
tas visszaallitasa

Jobok: Osszes
job kivalasztasa

gombra kattintva a gép mindenkori hegesztéseinek kiszamitott QMaster korlatai a leg-
utdbbi 7 nap mindenkori jobjaival 3-szoros szorassal jelennek meg.
Megjelenik egy el6rehaladas kijelzés.

A
Datumtartomany

valasztémez§ segitségével hatarozhaté meg a folyamat idétartomanya:

- Korlatozas nélkuil

- Legutobbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-tol/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkalmazéas
gombra)

A szorasi tényez6 a

|Szérasi tényezé |

beviteli mezd segitségével adhaté meg.

A
‘ Frissités ‘

gombra kattintva az ujonnan beallitott értékek atvételre és Ujraszamitasra kerll-
nek.

A kovetkez6 értékek jelennek meg:
Job-név | feszlltség [V] | aramerdsség [A] | huzalsebesség [m/perc] | feszliltség

grafikon | aramerésség grafikon | huzalsebesség grafikon | visszaszamitott hi-
bagyakorisag [%] | job kildése a gépre *

Az
‘(")sszes job kiildése a gépre ‘

gombbal az 6sszes Ujonnan kiszamitott QMaster-hatarérték egyidejlleg atvihet a
geépre.

*

Az aktualizalas utan minden jobhoz egy

Job [sz] killdése a gépre

gomb generalodik.
E gombra kattintva az Gjonnan kiszamitott QMaster-hatarértékek jobonként atvihe-
ték a gépre.

A kivalasztast a

-l-:| Kivalasztas visszaallitasa

gombbal lehet megszintetni.

Az

IE Osszes job kivalasztasa

gombra kattintva az dsszes job kivalasztasra és kijeldlésre kerdl.

15



Komponensek fo-
lyamata

Hegesztések

16

A TPS hegesztérendszer 6sszes komponensének folyamata datummal és idével megjele-

nik egy idévonalon.

Ennek soran megjelenik, hogy egy komponens vagy egy modul hozza lett-e adva vagy el
lett-e tavolitva és hogy egy komponensen vagy egy modulon frissitést végeztek-e.

o Komponens hozzaadva [z0ld felirat]

Komponens eltavolitva [narancs felirat]

A komponensen frissitést végeztek [kék felirat]

A mellette Iév6 oszlopban megjelenik,

- hogy melyik komponensen tortént frissités

- azel6zb verzid és az aktualizalt verzio

Az idévonal als6 végén megjelenik a gép kezdeti statusza.

A kivalasztas utan a WeldCube a hegesztéeljarastol fiiggden vagy az ivhegesztések me-
ndpontra, vagy a Ponthegesztések menlipontra valt.

A kovetkezd adatok jelennek meg:

ivhegesztések

- Gépneve

- Gép sorozatszama
- Modell

- Helyszin

- IP-cim

- Varratszam

- Datum

- |détartam [s]

- Hatarérték-sértések
- Teljes

- Alkatrész sorozatszam
- Alkatrész cikkszam

Ponthegesztések

Gép neve

Gép sorozatszama
Modell

Helyszin

IP-cim

Pont szama
Programszam
Datum

Alkatrész sorozatszam
Alkatrész cikkszam
Hiba
Hatarérték-sértések

Tovabbi informaciok az ivhegesztések és a Ponthegesztések szakaszokban talalhatok.



Alkatrészek

Altalanos tudni-
valok

Szovegsziird

Sziiréasszisztens

Az alkatrészek menlpontban az dsszes alkatrész megjelenik, amely egy tetsz6legesen
konfiguralt berendezésen hegesztésre kertdilt.

Megjelenik az alkatrész sorozatszama és az alkatrész cikkszama.

Az alkatrészkeresés leegyszer(isitése érdekében egy szovegsziir és egy szlirbasszisz-
tens all rendelkezésre.

A
Tobb eredmény megjelenitése

gombra kattintva a keresési eredmények megkétszerezddnek.

A Sugora kattintva megjelennek a lehetséges keresési paraméterek.
Kereséshez:

|I| Adja meg a kivant keresési paramétert
|Z| Valassza ki a keresési paramétert

E Adja meg az értéket

E Kattintson az OK gombra

Az alkatrészek megfeleléen rendezve jelennek meg.

Példa:
Keresés a készulék sorozatszama szerint

serialnumber: 12345678 ==> OK

Az aramforrason 12345678 sorozatszammal hegesztett 6sszes alkatrész megjelenik.

A sziirbasszisztensre kattintva megjelennek a szlr6asszisztens lehetséges keresési pa-
raméterei.

A szlir8asszisztens keresési paraméterei azonosak a szdévegsz(ird keresési paraméterei-
vel.

Altalanos tudnivaldk Datum/idé

- Alkatrész sorozatszam - -tol

- Alkatrész cikkszam - g

- Sorozatszam

- Gépneve 1. mez6:

- Modell naptarbejegyzés nap, hénap, év
- IP-cim

- Gép helye 2. mez6:

- Hibas (igen / nem) idé

Kereséshez:

m Valassza ki a kivant keresési paramétert
@ Adja meg az értéket
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@ Kattintson a Mentés gombra

Az alkatrészek megfeleléen rendezve jelennek meg.

ivhegesztés alkat-

L X A szem szimbdlumra kattintva megjelenik a kivalasztott alkatrészhez tartozé alkat-
rész-jelentése )]

rész-jelentés.

Az ivhegesztés alkatrész-jelentésében a kdvetkezd adatok jelennek meg:

Alkatrész statusza

- Alkatrész sorozatszam
- Alkatrész cikkszam
- Alkatrész neve

- Konfiguralt szerkesztési lépések

- Hegesztések szama

- OK-hegesztések szama *

- Hibas hegesztések szama *

- Hianyzo hegesztések szama *

- Tbbbszorés hegesztések szama *

- Nem konfiguralt hegesztések szama *

- lvidé [s]
- DeltaSpot hegesztési id6 [s]

- Hatarérték-sértések szama

*

Tortadiagrammal egytt

Az alkatrész abrai
(amennyiben az alkatrész-adminisztracidban abrak vannak tarolva az alkatrész-
hez)

Szerkesztési lépések

Gomb az dsszes szerkesztési Iépés meg-

Osszes megnyitasa jelenitéséhez

Gomb az 0sszes megjelenitett szerkesz-

Osszes bezarasa SV e
tési lépés elrejtéséhez

Tablazat-skalazasi mod

valasztomezé Automatikus / gép

NINCS rendben (szerkesztési |épés szamok)

Szerkesztési lépés szama | statusz

Varrat

- Hegesztési részletek (hivatkozas az alkatrész ivhegesztéseire)
- Varratszam

- Hegesztés datuma

- Hiba

- ldétartam [s]

- Hatarérték-sértések
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- Név~*

- Gép sorozatszama
- Modell

- Helyszin

- IP-cim

A hegesztési folyamat grafikus abrazolasa
Az id6tengely segitségével a kdvetkezd paraméterek jelenitheték meg:

ivhegesztéseknél

- Huzalsebesség [m/perc] - zld

- Aramerésség [A] - piros

- Feszlltség [V] - kék

- Hegesztési sebesség [cm/perc] - sarga

Ponthegesztéseknél

- Er6 [kN] - kék

- Aramer8sség [KA] - piros
- Feszlltség [V] - z6ld

- Ellenallas [uOhm] - khaki

Atlagos fesziiltség
Atlagos aram
Atlagos huzalsebesség

Az egyes hegesztési szakaszok hegesztési folyamata
(pl. MIG/MAG-hegesztésnél)

El6irt értékek

- Hegesztési mod

- Idétartam

- Job-szdm **

- Gazfogyasztas

- Hegesztési jelleggdrbe szama
- Huzalsebesség [m/perc]

- [vhossz médositas [%]

- Impulzuskorrekcio [%]

- Hegesztéfeszultseg iranyeérték [V]
- Hegeszt6aram iranyeérték [A]

Hatarok

- Aram el6irt értéke [A]

- Feszlltség elbirt értéke [V]

- Huzalsebesség elGirt értéke [m/perc]

- Arameltérés maximalis idétartama [s]

- Feszlltségeltérés maximalis id6tartama [s]

- Huzalsebesség-eltérés maximalis id6tartama [s]
- Reakcio

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / a gép info-oldalat

Hivatkozésként jelenik meg; megnyitja a gépeket / jobokat / a megjelenitett job-
szamot
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Ponthegesztés al-

L . A szem szimbdlumra kattintva megjelenik a kivalasztott alkatrészhez tartozé alkat-
katrész-jelentése e

rész-jelentés.

A ponthegesztés alkatrész-jelentésében a kdvetkezd adatok jelennek meg:

Leiras

- Alkatrész sorozatszam
Alkatrész cikkszam
Alkatrész neve

Allapot

Konfiguralt szerkesztési lépések

- Hegesztések szama

- OK-hegesztések szama

- Hibas hegesztések szama

- Hianyzo hegesztések szama

- Tbbbszorés hegesztések szama

- Nem konfiguralt hegesztések szama
- lvids [s]

- DeltaSpot hegesztési id6 [s]

- Hatarérték-sértések szama

Az alkatrész abrai
(amennyiben az alkatrész-adminisztracioban abrak vannak tarolva az alkatrész-
hez)

Szerkesztési lépések
Szerkesztési 1épés szama | statusz

Pont

- Pont szama

- Programszam

- Datum

- Hiba

- Hatarérték-sértések

Gép

- Név
Sorozatszam
Modell

- IP-cim

- Helyszin

A hegesztési folyamat grafikus abrazolasa

Az id6tengely segitségével a kdvetkezd paraméterek jelenitheték meg:
- Er6 [kN] - kék

- Aramer&sség [KA] - piros

- Feszlltség [V] - zold

- Ellenallas [uOhm] - khaki
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Az egyes hegesztési szakaszok hegesztési folyamata
(pl. MIG/MAG-hegesztésnél)

El6irt értékek

- Hegesztési mod

- ldétartam

- Job-szadm

- Géazfogyasztas

- Hegesztési jelleggdrbe szama
- Huzalsebesség [m/perc]

- Ivhossz médositas [%]

- Impulzuskorrekcio [%]

- Hegesztéfesziltség iranyérték [V]
- Hegesztéaram iranyérték [A]

Hatarok

- Hegesztéaram iranyérték [A]

- Als6 aramhatar [-A]

- Fels6 aramhatar [+A]

- Feszlltség eldirt értéke [V]

- Also fesziltséghatar [-V]

- Fels6 fesziltséghatar [+V]

- Huzalsebesség elbirt értéke [m/perc]

- Als6 huzalsebesség-hatar [-m/perc]

- Fels6 huzalsebesség-hatar [+m/perc]

- Arameltérés maximalis idétartama [s]

- Feszultségeltérés maximalis id6tartama [s]
- Huzalsebesség-eltérés maximalis id6tartama [s]
- Reakcio

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / a gép info-oldalat

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / jobokat / a megjelenitett job-
szamot
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vhegesztések

Altalanos tudni-
valok

Szovegsziiré

Sziir6asszisztens

22

Az ivhegesztések menipontban az dsszes ivhegesztés megjelenik, amely a halézat egy
tetsz8legesen konfiguralt berendezésén elvégzésre kertilt.

Kijelzésre kerulnek:

- Gépneve - Datum

- Gép sorozatszama - Idétartam [s]

- Modell - Hatarérték-sértések

- Helyszin - Teljes

- IP-cim - Alkatrész sorozatszam
- Varratszam - Alkatrész cikkszam

Leegyszerisitett kereséshez egy szovegszird és egy szlréasszisztens all rendelkezésre.

A
Tobb eredmény megjelenitése

gombra kattintva a keresési eredmények megkétszerezédnek.

A Sugéra kattintva megjelennek a lehetséges keresési paraméterek.
Kereséshez:

|I| Adja meg a kivant keresési paramétert
|Z| Valassza ki a keresési paramétert

@ Adja meg az értéket

E Kattintson az OK gombra

A hegesztések megfelel6en rendezve jelennek meg.

Példa:
Keresés a készilék sorozatszama szerint

serialnumber: 12345678 ==> OK

Az dramforrason 12345678 sorozatszammal végzett 6sszes hegesztés megjelenik.

A sziirbasszisztensre kattintva megjelennek a szlir6asszisztens lehetséges keresési pa-
raméterei.

A szlirbasszisztens keresési paraméterei azonosak a szovegsz(ird keresési paraméterei-
vel.



Altalanos tudnivalok

- Id

- Sorozatszam

- Gépneve

- Modell

- Gép helye

- IP-cim

- Alkatrész sorozatszam
- Alkatrész cikkszam
- Varratszam

- Hegesztési mod

- Job-szam

- Teljes (igen / nem)
- Hibas (igen / nem)

Kereséshez:

Datum/idé
- -tol
- _|g

1. mez6:
naptarbejegyzés nap, hénap, év

2. mezb:
idé

Hatarérték-sértések

- Fels6 aramkorlatozas tullépve

- Als6 aramkorlatozas tullépve

- Fels6 feszlltségkorlat tullépve

- Also feszlltségkorlat tullépve

- Fels6 huzalsebesség-korlat tullépve

- Als6 huzalsebesség-korlat tullépve

- Fels6 hegesztési sebesség korlat tul-
lépve

- Als6 hegesztési sebesség korlat tul-
lépve

(mindig igen / nem)

|I| Vélassza ki a kivant keresési paramétert
|Z| Adja meg az értéket
@ Kattintson a Mentés gombra

A hegesztések megfelel6en rendezve jelennek meg.

Ivhegesztések A szem szimbdlumra kattintva megjelenik a kivalasztott ivhegesztés.

A kdvetkez§ adatok jelennek meg:

Varrat

- Varratszam

- Datum

- Teljes

- Id6tartam

- Hatarérték-sértések

- Név*

- Sorozatszam
- Modell

- IP-cim

- Helyszin

Alkatrész
- Cikkszam
- Sorozatszam
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Tényleges értékek (a hegesztési folyamat grafikus abrazolasa)

Az id6tengely segitségével a kdvetkezd paraméterek jelenitheték meg:
- Huzalsebesség [m/perc] (z6ld)

- Arameré&sség [A] - (piros)

- Fesziltség [V] - (kék)

- Hegesztési sebesség [cm/perc] (sarga)

Az egyes hegesztési szakaszok hegesztési folyamata
(pl. MIG/MAG-hegesztésnél)

ElSirt értékek

- Hegesztési mod

- Id6tartam

- Job-szam **

- Gazfogyasztas

- Hegesztési jelleggdrbe szama
- Huzalsebesség

- Ivhossz médositas

- Impulzuskorrekcid

- Hegesztéfesziltség iranyérték
- Hegesztéaram iranyérték

Hatarok

- Hegeszt6aram iranyeérték [A]

- Als6 aramhatar [-A]

- Fels6 aramhatar [+A]

- Feszlltség elbirt értéke [V]

- Also feszultséghatar [-V]

- Fels6 fesziltséghatar [+V]

- Huzalsebesség elGirt értéke [m/perc]
- Als6 huzalsebesség-hatar [-m/perc]

- Fels6 huzalsebesség-hatar [+m/perc]

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / a gép info-oldalat

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / jobokat / a megjelenitett job-

szamot



Ponthegesztések

Altalanos tudni-
valok

Szovegsziiré

Sziiréasszisztens

A ponthegesztések menipontban az 6sszes ponthegesztés megjelenik, amely a haldézat
egy tetszblegesen konfiguralt ponthegesztd berendezésén elvégzésre kerdilt.

Kijelzésre kerulnek:

- Gépneve - Programszam

- Gép sorozatszama - Datum

- Modell - Alkatrész sorozatszam
- Helyszin - Alkatrész cikkszam

- IP-cim - Hiba

- Pontszama - Hatarérték-sértések

Leegyszerisitett kereséshez egy szovegszU(ird és egy szlréasszisztens all rendelkezésre.

A
Tobb eredmény megjelenitése

gombra kattintva a keresési eredmények megkétszerezédnek.

A Sugéra kattintva megjelennek a lehetséges keresési paraméterek.
Kereséshez:

|I| Adja meg a kivant keresési paramétert
|Z| Valassza ki a keresési paramétert

@ Adja meg az értéket

E Kattintson az OK gombra

A hegesztések megfelel6en rendezve jelennek meg.

Példa:
Keresés a készilék sorozatszama szerint

serialnumber: 12345678 ==> OK

Az dramforrason 12345678 sorozatszammal végzett 6sszes ponthegesztés megjelenik.

A sziirbasszisztensre kattintva megjelennek a szlir6asszisztens lehetséges keresési pa-
raméterei.

A szlirbasszisztens keresési paraméterei azonosak a szovegsz(ird keresési paraméterei-
vel.
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Ponthegesztések

26

Altalanos tudnivalok Datum/idé

- Id - -tol

- Alkatrész sorozatszam - -ig

- Alkatrész cikkszam

- Sorozatszam 1. mez6:

- Gépneve naptarbejegyzés nap, hénap, év
- Modell

- Gép helye 2. mez6:

- IP-cim idé

- Pontszama

- Programszam Hatarérték-sértések

- Hibas (igen / nem) - Van egy hatarérték-sértés

- Fels6 aramkorlatozas tullépve
- Als6 aramkorlatozas tullépve
- Fels6 er8korlatozas tullépve

- Alsé er6korlatozas tullépve

(mindig igen / nem)
Kereséshez:

|I| Vélassza ki a kivant keresési paramétert
|Z| Adja meg az értéket
E Kattintson a Mentés gombra

A ponthegesztések megfeleléen rendezve jelennek meg.

A szem szimbdlumra kattintva megjelenik a kivalasztott ponthegesztés.

&

A kdvetkez§ adatok jelennek meg:

Pont

- Pont szama
Programszam
Datum

- Hiba

- Hatarérték-sértések

Gép

- Sorozatszam
- Név~*

- Modell

- IP-cim

- Helyszin

Alkatrész
- Cikkszam
- Sorozatszam

Elektroda

- Pontszamlalé (mozg6 kar)
- Pontszamlalé (fix kar)

- Tipus (mozg6 kar)

- Tipus (fix kar)

- Hatarérték (mozgé kar)

- Hatarérték (fix kar)




Folyamatkiséré-szalag

- Felhasznalt hossz (mozgd6 kar)

- Felhasznalt hossz (fix kar)

- Tipus (mozgo kar)

- Tipus (fix kar)

- Hossz (mozgé kar)

- Hossz (fix kar)

- Folyamatkiséré-szalag felhasznalas (mozgo kar)
- Folyamatkiséré-szalag felhasznalas (fix kar)

Tényleges értékek (a ponthegesztési folyamat grafikus abrazolasa)

Az id6tengely segitségével a kdvetkezd paraméterek jelenitheték meg:

- Huzalsebesség [m/perc] (zold)

- Aramerésség (kA) (el&irt aram ... vilagosvords, tényleges aram ... sotétpiros)
- Er6 (kN) (el6irt er6 ... vildgoskék, tényleges erf ... sotétkek)

Hivatkozasként jelenik meg; megnyitja a gépeket / a gép info-oldalat
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Statisztikak

Altalanos tudni- A Statisztikak menlipontban az 6sszes olyan hegesztés statisztikai kiértékelése torténik,
valok amelyet a halézatban rendelkezésre allé valamelyik hegesztérendszeren végeztek el.
A legklilénb6zébb sziirési és csoportositasi lehetéségek allnak rendelkezésre.
A statisztikai értékek oszlopdiagramként, vonaldiagramként vagy matrixdiagramként ad-
hatok ki.

Statisztikak A

Kijelzendo érték

valasztélistan a statisztikai kiértékelés kritériuma kerlil meghatarozasra:

- Energia - Osszes hegesztés szama
- Gazfogyasztas - Szakaszok Osszesitett szama
- Huzalfelhasznalas (suly) - Hibas hegesztések szama
- Huzalfelhasznalas (hossz) - Hibas szakaszok szama
- Folyamatkiséré-szalag felhasznalas - Gazkoltségek
- Folyamatkiséré-szalag felhasznalas (mozgé -  Huzalkdltségek
kar)

- Folyamatkisérd-szalag felhasznalas (fix kar)
- Folyamat id6tartama

- Hegesztési hibagyakorisag

- Szakasz hibagyakorisag

A
Datumtartomany

valasztélista segitségével hatarozhaté meg a statisztika idétartomanya:

- Korlatozas nélkul

- Legutdbbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-tél/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkalmazas gombra)

A
Csoportositasi kritérium

valasztélista segitségével végezhetb el a statisztika csoportositasa.

A kovetkez6 csoportositasi lehetdségek allnak rendelkezésre:

- Ora - Job-/ programszam

- Nap - Varrat/ pont szama

- Het - Gaz

- Hoédnap - Huzal

- Ev - Huzaltipus

- Gépneve - Huzaladtméré

- IP-cim - Folyamatkiséré-szalag (mozgo
- Gép sorozatszama kar)

- Gép helye - Folyamatkiséré-szalag (fix kar)
- Alkatrész cikkszam - Folyamatkiséré-szalag
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gombra kattintva a csoportositas eltavolithato.

A

+ Tovabbi csoport hozzaadasa

gombra kattintva egy masik csoportositds adhaté a statisztikahoz.

A csoportositasok sorrendje a

—
—

gombbal mddosithaté.

A

Y Sziirési kritériumok definialasa

gombbal a kdvetkezd szirési kritériumok adhatok meg:
- Gép sorozatszama

- IP-cim

- Gépneve

- Gép helye

- Alkatrész cikkszam

- Job/program szama

- Varrat / pont szama

- Szakasz-szam

A statisztikai eredmény grafikusan abrazolhato:

Oszlopdiagram-(kotegelt)

Oszlopdiagram-(csoportositott)

Vonaldiagram

Matrixdiagram

Matrixdiagram esetén a

Diagramadatok rendezési kritériumai

valasztélistaval a kovetkezd rendezési lehetéségek hatarozhatdk meg:
- alapbeallitas

- csokkend sorozatosszeg

- csokkend kategoriadsszeg

- csokkend sorozat- és kategoriadsszeg

A
Zsugoritas, amig illeszkedik

gombbal a matrixdiagram csékkenthetd annak érdekében, hogy kiilénb6z8 méretl ké-
pernydk teljesen megjelenitheték legyenek.
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Felhasznalasi szamok

Altalanos tudni-
valok

Felhasznalasi
szamok

30

A Felhasznalasi szamok menlpontban az alkatrész-cikkszamonkeénti kdltségek és egy
koltségjelentés jelennek meg, amennyiben az Anyagok mentpontban arak vannak tarolva
az egyes anyagokhoz.

A
Datumtartomany

valasztdlista segitségével hatarozhaté meg a felhasznalasi szamok id6étartomanya:

- Korlatozas nélkil

- Legutobbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-t6l/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkalmazas gombra)

Alkatrész-cikkszamonkénti kdltségek

- Alkatrész cikkszam

- Alkatrész neve

- Osszkoltség [€]

- Alkatrészenkénti atlagos koltségek [€]

- Szerkesztési lépésenkénti koltségek [€]
Huzal (hivatkozas statisztikdkra / huzalkdltségekre)
Gaz (hivatkozas statisztikakra / gazkoltségekre)

Kéltségjelentés

Osszkoltségek oszlopdiagramja [€] a datum felett



Alkatrész-adminisztracio

Altalanos tudni-
valok

QMaster hatarok
kiszamitasa

LI 4

Az alkatrészek az Alkatrész-adminisztracio menipontban kezelhetdk.

Megijelenik az alkatrész cikkszama és neve, Uj alkatrészek hozzaadasa lehetséges.

— A menl szimbolumra kattintva megnyilik az almenu:
A kivalasztas utan megjelenik az Alkatrésztipus

e
Szerkesztés ]
/ szerkesztése oldal.

A kivalasztas utan masolasra keril az alkatrész és

. .
4 Duplikalas megjelenik az Alkatrésztipus szerkesztése oldal.

= Eitavolitas A kivalasztas utan biztonsagi kérdés jelenik meg. A
il megerdsités utan az alkatrész torlédik.

B QMaster hatarok ki- A kivalasztas utan kiszamitasra kertilnek a megfele-
szamitasa 16 alkatrész QMaster hatarai

A QMaster hatarok kiszamitasa soran a legutobbi 7 nap mindenkori alkatrészei 3-szoros
szorassal kerilnek kiszamitasra.
Megjelenik egy el6rehaladas kijelzés.

A szamitas befejezése utan az Uj hatarokhoz a kévetkez6 adatok jelennek meg:
- Szerkesztési lépés szama
- Szakasz-szam
- Feszlltség [V]
- Aramerésség [A]
- Huzalsebesség [m/perc]
- Feszlltség grafikus attekintése
- Arameré&sség grafikus attekintése
- Huzalsebesség grafikus attekintése
- Visszaszamitott hibagyakorisag [%]
(a hegesztések szazalékos hibagyakorisaga az aktualizalt hatarértékekkel)

A
‘ Datumtartomany

valasztémez§ segitségével hatarozhaté meg a szamitas idétartomanya:

- Korlatozas nélkil

- Legutobbi 7 nap

- Legutobbi 30 nap

- Ma

- Specifikus (-t6l/-ig, naptarbejegyzés, a kijelzéshez kattintson az alkalmazas gombra)

A szbrasi tényez6 a

Szoérasi tényezo

beviteli mez6 segitségével adhaté meg.

A
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Uj alkatrésztipus
hozzaadasa / al-
katrész szerkesz-
tése

32

Frissités

gombra kattintva az ujonnan bedllitott értékek atvételre és Ujraszamitasra kertlnek.

Az

.l. Uj alkatrésztipus hozzaadasa

Gombra kattintva megjelenik az Alkatrésztipus szerkesztése oldal:

Leiras

- Cikkszam *

- Alkatrész neve *

- Selejtkoltségek **

* Uj alkatrészeknél kell bejegyezni

** 0 és 10000 kozotti szamértéknek kell lennie

Szerkesztési lépések

.l. Uj szerkesztési Iépés hozzaadasa 1 - max. 20 karakter

x Szerkesztési Iépés eltavolitasa
x [ x abra

£ Vissza

Tobb abra kozotti navigalashoz

% Tovabb

+ Uj abra hozzaadasa

M Abra eltavolitasa

A
4

gomb segitségével egy szerkesztési lépés vihetd at egy abrara:

Kattintson a szerkesztési |épés gombjara és huzza az abra kivant poziciéjara (drag &

drop)

Az Ujonnan létrehozott alkatrész vagy a modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés

gombra.

Megszakitas

Az ujonnan létrehozott alkatrészek
vagy a médositasok nem tarolédnak.



Anyagok

Altalanos tudni-
valok

Hegesztéhuzalok

Gazok

Egyéb

Az Anyagok menlpontban adatok régzitheték a hegesztett anyagokhoz.

Hegesztéhuzalok és gazok adatai, valamint egyéb adatok adhatok meg.

A hegeszt6huzaloknal a kdvetkez§ adatok jelennek meg:
- Huzal megnevezése

- Atmérdé [mm]

- Sdriség [kg/m?]

- Koltségek [€/kg]

Slriiség- és koltségadatok adhatdk meg.

A modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.

A gazoknal a kdvetkez6 adatok jelennek meg:
- Gaz megnevezése
- Gazl€n

Gazadatok adhaték meg.

A modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.

Az Egyebeknél a kdvetkez6 adatok jelennek meg:
- Energiakdltségek [€/kWh]

- TPS hatasfok [%]

- DeltaSpot hatasfok [%]

Ertékek adhatok meg.

A modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.
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Alkatrész-feluigyelet

Altalanos tudni-
valok

Alkatrész-fel-
ugyelet

34

Az Alkatrész-felligyelet mentpont egy éppen miikddésben lévé hegesztérendszer he-
gesztési folyamatat abrazolja.

A hegesztett alkatrész statusza, a legutdbbi szerkesztés ideje és az esetleg meglévé ab-
rakon talalhato szerkesztési lépés jelolések folyamatosan, automatikusan aktualizalédnak.

A valasztomezd8ben kivalaszthato a kivant, éppen mikddésben 1évé hegesztérendszer.

Az
Inditas Sziinet

gombokra kattintva elindithaté vagy megszakithato a kivalasztott hegesztérendszer ab-
razolasa.

A Start gomb mindig aktiv, kivéve, ha a hegesztési folyamat abrazolasa a Sziinet gombra
kattintva megszakadt.

Alkatrész

- Alkatrész-jelentés megjelenitése (hivatkozas a mindenkori alkatrész-jelentésre)
- Alkatrész sorozatszam

- Alkatrész cikkszam

- Allapot

- Utoljara hegesztve

Egy meglévé alkatrészabran a szerkesztési Iépések mar elvégzett hegesztései zolddel,
a szerkesztési lépések még elvégzendd hegesztései narancs szinnel vannak abrazolva.
A szerkesztési |épés a hegesztés elkezdése elbtt rovid idére optikailag kiemelddik.
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Példa: Alkatrészabra a szerkesztési lépések mar elvégzett hegesztéseivel (z6ld), a szerkesztési lépések még el-
végzendd hegesztéseivel (narancs) és a szerkesztési lépés éppen végzett hegesztésével (narancs, kiemelve)
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Konfiguraciok

Altalanos tudni-
valok

Gépek

Alkatrész-azono-
sitas

36

A Konfiguracié mentpontban a kdvetkez§ terlletek adatai hatarozhaték meg:

- Gépek - Ertesitések
- Alkatrész-azonositas - Biztosité

- Rendszerbeallitasok - Helyreallitas
- Halézat - Export

- Felhasznalo-kezelés - Frissitések
Adatgyiijtés

- Gépidbk szinkronizalasa be / ki
- TPS gépek IP-cimei (a mez&ben adhatok meg)
- DeltaSpot gépek IP-cimei (a mez&ben adhatok meg)

A médositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.

Gép hozzaférhetdség
Vigye be az IP-cimet vagy a host-nevet a mezébe és kattintson a Teszt gombra

A héldzaton belll ellendrzésre keril, hogy a megadott IP-cim vagy a host-név elérhet6-e.
A megfeleld megerdsités vagy hibatzenet kijelzésre kertl.

Gép lathatésaga
Meghatarozza, hogy egy, a hal6zatban rendelkezésre allé hegesztérendszer megjelenjen-
e.

Megjelenik a rendelkezésre allé hegesztérendszerek sorozatszama, neve, IP-cime, vala-
mint a Lathatoé valasztomezo.
Aktivalt Lathato valasztomez§ esetén a hegesztérendszer megjelenik a WeldCube-ban.

Az ésszer( kiértékelések megkovetelik a hegesztések pontos hozzarendelését az alkatré-
szekhez és ezaltal az alkatrésztipusokhoz.

igy példaul a WeldCube-ban a cikkszam egy alkatrésztipust, a sorozatszam pedig a tipus
egy konkrét példanyat definialja.

Ha kulénb6z6 folyamatokban nincsenek jelen vagy eléiranyozva alkatrész sorozatszamok,
a sorozatszamok a WeldCube segitségével generalhatok.

A sorozatszamok és cikkszamok megadasa az aramforras vagy a WeldCube segitségével
torténhet.

Kijelzett felhasznaldi feliilet

TPS

E Ha egyik gép beallitasait médositja, a mdédositasok az dsszes gépre érvényesek.



Rendszerbeallita-
sok

Aktivalt valasztomezb esetén az egyik gép beallitasi médositasai az 6sszes gépen atvé-
telre kerilnek.

- Gép

- Cikkszam forras @
(gép / WeldCube)

- Sorozatszam forras €@
(gép / WeldCube)

- Konfiguracio

, (vessz6) Valasztémezd az elvalasztojel meg-
; (pontosvessz®) hatarozasahoz
/ (perjel)

© Haaszimbolumra allitjia az egeret, egy stigdszoveg jelenik meg.

A moédositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolddnak.

Kombinacids lehetdéségek sorozatszamok és cikkszamok generalasahoz

Cikkszam Sorozatszam Alkalmazas
forras forras

Automatizalt alkalmazasok:

a robot mindkét értéket elbirja
Gép Gép Kézi alkalmazasok;
a sorozatszam kézi inkrementalasa az RCU
5000i-n

Automatizalt alkalmazasok alkatrész-szamla-
16 nélkil a robotprogramban

Gép WeldCube

Kézi alkalmazasok;
WeldCube Gép sorozatszam inkrementalas az RCU 5000i se-
gitségével

Automatizalt alkalmazasok, amelyeknél csak
WeldCube WeldCube egy alkatrésztipus / cikk keril hegesztésre
(nincs implementalas a robotprogramban)

Datum és id6

- Datum (naptarbejegyzés nap, honap, év)
- 1dé (6ra, perc - valasztdlista)

- ld6ézdna (valasztolista)

- Szinkronizalas idészerverrel (be / ki)

- ld&szerver (kozvetlen bevitel)

Rend,szer Ujrainditas
- Ujrainditas most (gomb)

A modositasok atvételéhez kattintson a

Mentés
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gombra.

Megszakitas A modositasok nem tarolodnak.

Halézat FONTOS! A Halézat almeniben végzett médositasokhoz és beallitasokhoz a halozati
technolégia ismerete sziikséges.

- Informacié a meglévé halézati kapcsolatrol

- MAC-cim

- DHCP (aktivalva / deaktivalva)

- IP-cim (kdzvetlen bevitel)

- Subnet-maszk (k6zvetlen bevitel)

- Standard atjaré (kdzvetlen bevitel)

- DNS automatikus beszerzése (aktivalva / deaktivalva)
- DNS-cim (kdzvetlen bevitel)

- Alternativ DNS-cim (kézvetlen bevitel)

A modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.
Felhasznalé-ke- Felhasznalo
zelés

A

Felhasznalé létrehozasa

gombra kattintva egy Uj felhasznald viheté be:
- Felhasznal6i név megadasa

- Felhasznaldéi szerep kivalasztasa

- E-mail cim megadasa

- Jelszd megadasa (5-20 karakter)

- Jelszdé meger6sitése

- Kattintson az OK gombra

A menUl szimbodlumra kattintva megnyilik az almendu:

!.. Felhasznal6 szerkesz- A kivalasztas utan megjelenik a Felhasznalé szer-
tése kesztése oldal.

A kivalasztas utan biztonsagi kérdés jelenik meg. A

— . -
M Felhasznald torlese o ez X ik oz
megerdsités utan a felhasznalo torlédik.

Felhasznal6i szerepek

A
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Ertesitések

Felhasznaloi szerep létrehozasa ‘

gombra kattintva egy Uj felhasznaloi szerep adhato meg:
- Felhasznaldi szerep megadasa (3-40 karakter)
- Kivant szerepek aktivalasa

Konfiguracio (gépek / rendszerbedllitasok / halozat / felhasznald adminisztracio / ér-
tesitések / biztositas / helyreallitas / export / frissitések)

Gépek

Anyagok

Alkatrészek (alkatrész adminisztracio / alkatrész-jelentés)

Ponthegesztés

Statisztikak

TPS

- Kattintson az OK gombra

A menul szimbdlumra kattintva megnyilik az almena:

ft Felhasznal6i szerep A kivalasztas utan megjelenik a Felhasznaléi sze-
¢ szerkesztése rep szerkesztése oldal.

Felhasznaloi szerep A kivalasztas utan biztonsagi kérdés jelenik meg. A
M torlése megerdsités utan a felhasznaloi szerep torl6dik.

LDAP konfiguracio

- LDAP-szerver megadasa (IP-cim)

A médositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.

Rendszerhiba értesitések

- Mail szerver megadasa (kdzvetlen bevitel)

- Adja meg a feladoként hasznalandd cimet (kbzvetlen bevitel)
- E-mail cimzett megadasa (k6zvetlen bevitel)

Tesztlizenet kildéséhez kattintson a

‘ Teszt ‘

gombra.

A modositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.
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Biztosito

Helyreallitas

Export

40

A biztositasnal meg kell hatarozni, hogy hova és milyen gyakran kell elvégezni a meglévé
WeldCube-adatok biztonsagi mentését.

Utolso sikeres biztonsagi mentés: [Datum]
Tarolasi hely
- Elérési utvonal megadasa (k6zvetlen bevitel)

- Felhasznaldi név megadasa (kbzvetlen bevitel)
- Jelsz6 megadasa (kdzvetlen bevitel)

A bevitelek modositasahoz kattintson a

‘ Szerkesztés ‘

gombra.

Teszt biztonsagi mentés tarolasahoz kattintson a

‘ Teszt ‘

gombra.
Utemterv

- A hét napjanak aktivalasa
- ld6 kivalasztasa (6ra + perc, valasztolista)

A moédositasok atvételéhez kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘A modositasok nem tarolédnak.

A helyreadllitasnal meg kell hataroznia, hogy honnan veszi a biztonsagi mentés adatait a
WeldCube helyreallitasahoz.

Tarolasi hely

- Elérési utvonal megadasa (kdzvetlen bevitel)

- Felhasznaldi név megadasa (kozvetlen bevitel)
- Jelsz6 megadasa (kdzvetlen bevitel)

- Rendszerbeallitasok helyredllitasa (igen / nem)

A biztonsagi mentés adatainak WeldCube-on torténé helyredllitdsahoz kattintson a

Helyreallitas inditasa |

gombra.

Megszakitas Nincs helyreallitas

Az exportnal hatarozhatd meg, hogy hova legyenek exportélva a WeldCube adatok.
Export lehetséges (be / ki)

Tarolasi hely

- Elérési utvonal megadasa (k6zvetlen bevitel)

- Felhasznaldi név megadasa (kozvetlen bevitel)
- Jelsz6 megadasa (kdzvetlen bevitel)



Frissitések

A bevitelek modositasahoz kattintson a

‘ Szerkesztés ‘

gombra.

Teszt exportalasahoz kattintson a
‘ Teszt ‘
gombra.

Automatikus tisztitas
- Aktivalva (be / ki)
- Torlés xx honap mulva bevitele (a hénapok kdzvetlen bevitele)

WeldCube fajlok exportalasahoz kattintson a

‘ Mentés ‘

gombra.

‘Megszakités ‘Nincs adatexport

Alkalmazas
- Keresse meg a frissit6fajlt
- Kattintson a Frissités inditasa gombra

Operaciés rendszer image
- Keresse meg a frissit6fajlt
- Kattintson a Frissités inditasa gombra
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Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
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of our Sales & service partners and Locations



