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Nastaveni svarovani

Hodnoty nastaveni:

C—> MM Dynamika: O - 100 | tovarni nastaveni = 20
= aaa L]

=a —> A svatovaci proud: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)
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#aT6

—=> P- Funkce SoftStart / HotStart: O - 200 % | tovarni nastaveni = 130 %

[— ﬂ_r Pulzni svafovani TIG (dostupné pouze u varianty TIG)

Dostupné svaiovaci postupy:

p—— —> A STICK Svarovani obalenou elektrodou 0
P CEL . ; i )
—> e CEL Svarovéani obalenou celulézovou O =
elektrodou

1 https:/manuals.fronius.com/
e —> Y, Rl Svafovani TIG : html1/4204260176
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Vstup do nabidky Setup (Nastaveni)

IR, NIV, N2
/F\STICK-F% ’F\CEL + /11 \TIG +

Nabidka Setup Nabidka Setup Nabidka Setup pro
pro svarovani obalenou elektrodou pro celulézovou elektrodu svarovani TIG

Zména parametru

Otacenim zadavaciho kole¢ka a jeho stisknutim vyberte a zménte parametr. ‘

Parametry pro svarovani obalenou elektrodou Parametry pro svarovani TIG

Doba startovaciho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy | 0,5 sekun-
dy*

Anti-Stick: On (Zap)* / OFF (VYP)
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Citlivost Comfort Stop: 0,3 -2,0 V/ OFF (VYP)| 0,5 V*
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ZhéSeci napéti: 12 - 35 V | 15 V*
[T zhaseci napsti: 25 - 80 V | 45 v*

m Verze softwaru

m Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF (VYP)

Verze softwaru
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Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF (VYP)
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Tovarni nastaveni
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*tovarni nastaveni



