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Guia rapido
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Antes de trabalhar com o aparelho, ler e compreender todos os documentos anexos e online disponiveis!
Este documento descreve apenas as principais fungdes do aparelho. A descricdo completa do aparelho estd no manual de instrugoes!
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Acessar/sair do menu setup
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Parametro do processo

Corrente inicial (135)

Inicio do comprim. de arco de corregéo (0)
Tempo de corrente inicial (off)

Slope 1 (1,0)

Slope 2 (1,0)

Corrente final (50)

Fim do comprim. de arco de corregéo (0,0)
Tempo de corrente final (off)

Ignicéo SFI (off)

Hotstart SFI (off)

Requeima do arame (0,0)

Corrente de ignicdo (manual), (450)
Requeima do arame (manual), (0,0)

Tempo de pré-fluxo de gas (0,1)
Pés-fluxo de gés (0,5)

Regulagem do processo

Estabilizador de penetracédo de solda (0,0)
Estabiliz. do comprim. do arco voltaico (0,0)

Modo de operagéo do dispositivo de
refrigeracédo (auto)

Monitor de fluxo do tempo do filtro (10)
Velocidade da introdugéo do arame (10,0)
Timeout da ignigao (off)

Corrente inicial (150)

Tempo de corrente inicial (0,5)
Curva caracteristica (I-constant)
Anti-Stick (on)

Tens&o de demoligédo (90,0)

Tensao de demoli¢éo (14,0)
sensibilidade Comfort-Stop (0,8)

SynchroPuls (off)

Avango de arame (5,0)

Curso do avango de arame (2,0)
Frequéncia (3,0)

Duty Cycle (50)

Corregao do arco voltaico alto (0,0)
Corregéo do arco voltaico profundo (0,0)

Velocidade do arame (1,5)

Corregédo do comprim. do arco voltaico (0,0)
Corregao de pulsagao/dinamica (0,0)
Corregao da duragéo da poténcia superior (0)
Corregéo da duragao da pot. inferior (0,0)
Corregao da poténcia inferior (0,0)
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Calibragao de R/L
Resisténcia do circuito de solda e
Calibrar a indutividade L do circuito de soldagem
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Unidades

Normas

Configuragéao do brilho da tela

Parametros defin. pelo usuério para F1 e F2
Botao favorito

Dados do sistema

Setup de iluminagéo da carcaga
Executar ajustes da fabrica

Redefinir a senha da pagina da internet
IM-V./SWV/IP

S4T/iJob

(valores/indicagbes entre parénteses indicam a

configuragéo de fabrica)
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Texto completo

O botéo favorito pode ser ocupado com o parametro de setup
atualmente selecionado ou com a pasta de setup.

acessar:
salvar:

excluir:

Os botdes EasyJob possibilitam
0 armazenamento de no max. 5

pontos operacionais. Sdo salvas
as configuracdes atuais relevan-
tes para a soldagem.
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F1 e F2 podem ser ocupados com o pardmetro de setup
atualmente selecionado.

acessar:
salvar:
excluir:

Para F2

utilizar o

botao!




