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Stru¢ny navod pro synergickeé svarovani

BEZPECNOST
Pfed zahajenim prace s pristrojem si prostudujte vSechny prilozené a prislusné online dokumenty tak, abyste jim porozuméli.
Tento dokument nepopisuje vSechny funkce pristroje. Kompletni popis pfistroje najdete v ndvodu k obsluze.
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Popis parametrd nabidky Setup

Nabidka Setup pro synergické svarovani MIG/MAG

Nabidka Setup pro ruc¢ni svarovani MIG/MAG

Vstup do nabidky Setup (Nastaveni):
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Vstup do nabidky Setup (Nastaveni):
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[1] Stisknéte a pfidrzte

[1] Stisknéte a pfidrzte

[2] Stisknéte [2] Stisknéte
Nabidka 1. rovné Nabidka 1. trovné
P~ Doba piedfuku plynu P Doba piedfuku plynu
OPo  Doba dofuku plynu Pao  Doba dofuku plynu
SL Slope (2takt, specialni 4takt) Fd « Rychlost zavadéni dratu
} -§ Startovaci proud (2takt, specialni 4takt) bhI  Efekt odhoteni dratu
! -E  Zavérny proud (2takt, specialni 4takt) ! F Zapalovaci proud
E-5  Doba startovaciho proudu (2takt) y o Délka dratu pfi bezpeénostnim vypnuti
E-E  Doba zévérneho proudu (2takt) GPE  Doba bodovani / interval doby svafovani
Fd « Rychlost zavadéni dratu SPh  Interval doby pauzy
- e
bbL Efektodhofenidratu ! Ak Interval
» ko Délka dratu pfi bezpeénostnim vypnuti FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni

SPL  Doba bodovani/ interval doby svafovani
SPhL Interval doby pauzy

Z2nd Nabidka 2. irovné

SEE  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)
) mE Interval

r Erok (SynchroPuls) -  Ovladani chladiciho modulu
rervence tsynchroruts -k Monitorovani chladiciho modulu
dFd  Odchylka podavaci rychlosti dratu (SynchroPuls) od . ho obvod
por svafovaciho obvodu
RLZ2 Horni korekce délky oblouku (SynchroPuls) r
L Indukénost svafovaciho obvodu

FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni

2nd  Nabidka 2. . EAE  Elektricka energie oblouku
n abpl a 2. urovne

f EasyJob Tri
CEE  Nastaveni zemé (metrické/imperialni) Eit asy-ob rigger

Nabidka Setup pro obalenou elektrodu

Vstup do nabidky Setup (Nastaveni):
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[1] Stisknéte a pridrzte
[2] Stisknéte

Nabidka 1. arovné
HCW Proud HotStart
HE «  Doba trvani startovaciho proudu
RSE  Anti-Stick
FRC  Navrat svafovaciho zdroje do tovarniho nastaveni
Znd Nabidka 2. urovné
SEL  Nastaveni zemé (metrické/imperialni)
r Odpor svarovaciho obvodu

L Indukénost svafovaciho obvodu

B4~  Synergické charakteristiky (EUr/US)

r-r  Ovladani chladiciho modulu
- Monitorovéani chladiciho modulu
r Odpor svarovaciho obvodu

1 Indukénost svarovaciho obvodu
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' Korekce délky oblouku

EJE  EasyJob Trigger
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